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PEMVCTPALNS OBHOBMEHNN

Pep. A MapTt 2016
[NepBoe nsgaHve gokymeHTa PCN: 15G0469

OrPAHVUYEHWE OENCTBUSA FTAPAHTUNHBIX
OBASATENBCTB N OTBETCTBEHHOCTU

HecmoTpsi Ha TO, YTO aBTOPbI AAHHOTO PYKOBOACTBA
NPOBEM ero TLaTeNbHY NOATOTOBKY, HA OQHO 13 €ro
NOMNOXeHUN:

- HeW3MeHsIeT Kakum-nmbo obpa3om cTaHOapPTHbIE
YCINOBUS COMMalleHnst O MOKYMKe, NU3NHIE ”
apeHge, no KOTopoMmy gaHHoe obopygoBaHue
ObIn10 NprobpeTEHO,

- He noBblwWaeT Kakum-nmbo obpasom
OTBETCTBEHHOCTb Mepen MnoKynaTtenem unu
TpeTben CTOPOHOMN.

OBPALLEHUE K YNTATENIO

XoTs aBTOpaMu GbINM NPEANnPUHSTHI BCE BO3MOXHbIE
ycunus gnst obecnevyeHnsi KOPPEKTHOCTM, MOSHOTHI
N aKkTyanbHOCTU MHOpMauumn, cogepxaliencs B
OaHHOM pPYKOBOACTBE, aBTOPbl COXPaHSAIOT 3a cobon
npaBo Ha M3MeHeHue nbon YacTn gokymeHTa 6e3
npenBapuUTenbHOro yBeAOMIEHMS.

MNMepen yctaHoBKOW,
aKkcnnyaTtauveun U oocnyxuBaHuem
obopyaoBaHUA BHUMATENbHO
npoynTanTe AaHHOE PYKOBOACTBO,
obpawas ocoboe BHUMaHMe Ha
npeaynpexaeHus o6 onacHoOCTU U
Mepbl NPeaOoCTOPOXHOCTW.

CopepxaHue

OTka3s oT rapaHTui iv
1.0 TexHuka 6e3onacHocTH 5
2.0 TexHu4eckue xapakTepucTuku 6
3.0 BaepeHue 7
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7.0 [OmarHocTuka HemcrnpaBHOCTEN 90
8.0 YTtunusaumsa obopygoBaHusi 114
9.0 [MpunoxeHus 114

MpunoxeHue: NHCTpyKumsa no yctaHoske 117



GARANTIEVOORWAARDEN EN
AANSPRAKELIJKHEIDSBEPERKING

Ondanks dat de inhoud van deze handleiding uiterst
nauwkeurig is opgesteld, kan niets ervan:

de algemene voorwaarden van de huur-, lease-
of verkoopcontracten voor de aankoop van de
apparatuur beschreven in deze handleiding
aanpassen of wijzigen

op geen enkele manier de aansprakelijkheid ten
opzichte van de klant of derden vergroten.

VOOR DE LEZER

We hebben alles gedaan wat binnen onze macht ligt
om de nauwkeurigheid, volledigheid en de bijwerking
van de informatie van deze handleiding te waarborgen.
Desondanks behouden we ons het recht voor om deze
informatie zonder mededeling op elk gewenst moment
te kunnen wijzigen.

Gelieve deze handleiding door
te lezen en daarbij goed te
letten op de waarschuwingen
en veiligheidsnormen, alvorens
de apparatuur te installeren, de
onderhouden of in gebruik te

nemen.
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P/N: EAZO090GG60A

BAXKHO!
COXPAHUTE 3TN MHCTPYKLUMN

BELANGRIJK!!
DEZE INSTRUCTIES BEWAREN

1-1

[NpaBuna TexHukn

1.0 TexHuUKa 6e30nMacHOCTM

Bcs nHdopmaums no TexHnke 6esonacHocTy Npu paboTte
C AaHHbIM YCTPONCTBOM NpeacTaBrieHa B pyKOBOACTBE
no TexHuke 6esonacHocTn, cMm. PucyHke 1-1.

Kaxxgblln onepatop OOMMKEH MMETb YETKOe MOHMMaHue
Mep NPefOCTOPOXKHOCTU U CrefoBaTh MX YKa3aHUSIM.
PekomeHayeTCcsa XpaHUTb KOMUIO PYKOBOACTBA MO
TeXHVKe Ge3onacHoCTM psgoM ¢ 0bopyaoBaHMEM B
NerkoAoCTyMHOM Afis onepaTtopa MecTe.

[laHHOe pYKOBOACTBO COAEPXMUT MpuMedaHus
M cneunanbHble npeaynpexneHus o6 onacHbIX
chakTopax, KOTopble MOTYT BO3HWKHYTb NMPY BbIMOSTHEHU
onucbiBaeMbIX npoLeayp.

1.1 Tunorpaduyeckme 0603Ha4eHNs

B naHHOM pykoBoACTBE UCMOMNb3YTCA creuvarnbHble
CTUIN TeKcTa, NpeaHasHadYeHHble AN NpuBrevYeHus
0CcOoB0ro BHUMaHUs YnTaTens:

ﬂpumeqal-wle: PekomeHaaunmn nnm nosicHeHns

OCTOPOXHO: YKA3BIBAET HA TO, YTO
CNEQYIOLWEE OENCTBME MOXET MPUBECTW
K MOBPEXOEHWIO YCTPOWCTBA W
YCTAHOBIEHHbBIX HA HEM NMPEOMETOB.

BHUMAHMUE: YKA3bIBAETHATO,4YTOCITEAYIOLWEE
OEVCTBUE MOXET NPUBECTU K TPABME
(CEPLE3HOW) ONMEPATOPA UV OPYTUX AL,

Cnucok ¢ bynnutamu:
YKkasblBaeT Ha OeilCTBME, KOTOPOEe [OOMKHO
OblTb BbLIMNOMHEHO OMepaTopoM, Mpexae 4em
nepenTn K criegyrolemMy atany TeXHONOrM4yeckom
rnocrnenoBaTenbHOCTU.

TEMA (¥ n°) = cM. HOMep pasgena. YkaszaHHas Tema
MONHOCTBIO Pa3bsACHAETCH B yKa3aHHOM pasgene.

1.2 PykoBoacTBa B KOMNNeKTe

MNOoCTaBKM

K cTeHgy npunaraetcs cnegyoLas JOKyMeHTaums:

- PykoBoacTBono TexHvke 6e3onacHoCT (CTaH4apTHOE
npunoxeHue).

- PykoBoacteo onepartopa
Onepatop AOMKEH NOAPOOHO U3YYUTb MHCTPYKLMHK,
cogepxalimecsi B pykOBOACTBE M HEYKOCHUTENbHO
cobnogate MPEAYNPEXAOEHWSA 06 onacHocTh u
npuenevyeHun BHUMAHUA.

- Karanor 3anyacten
JokymMeHT Ans ucnonb3oBaHUs paboTHMKaMU
CEPBWICHON CIyX0bl.

MHCTpyKUMM no yctaHOBKe
MHCTpyKUMM NO yCTaHOBKE NPUBEAEHbI B MPUITOXKE-
HMM K PYKOBOACTBY onepaTopa.

Oeknapauusa cooTrBeTcTBUA cTaHgapTam EC
[exknapauna cooTBeTcTBMS ctaHgapTtam EC Bkrnto-
YyeHa B KaTanor 3anyacTeu.



Veiligheid
1.0 Veiligheid

In de veiligheidshandleiding worden belangrijke
veiligheidsmaatregelen beschreven, zie Afbeelding 1-1.

Elke operator moet de veiligheidsmaatregelen volledig
hebben begrepen en naleven. Het wordt aanbevolen
om een kopie van de veiligheidshandleiding naast de
machine en binnen handbereik van de operator te
bewaren.

De gebruikershandleiding bevat specifieke aanwijzingen
en waarschuwingen als de beschreven handelingen
gevaarlijke situaties kunnen veroorzaken.

1.1 Typografische stij

De tekst van deze handleiding vertoont verschillende
stijlen die de aandacht van de lezer trekken:

Opmerking: Geeft advies of een verklaring.

OPGELET: GEEFT AAN DAT DE VOLGENDE
HANDELING SCHADE AAN DE MACHINE
OF AANVERWANTE EIGENDOMMEN OF
VOORWERPEN KAN VERRICHTEN.

WAARSCHUWING: GEEFT AAN DAT DE
VOLGENDE HANDELING (ERNSTIG) LETSEL
KAN VEROORZAKEN AAN DE OPERATOR OF
ANDEREN.

Puntsgewijze opsomming:

Geeft de handeling aan die de operator moet
verrichten voordat de volgende fase van de procedure
mag worden verricht.

ONDERWERP % nr. (= verwijzing naar hoofdstuk
nummer).

Het aangegeven onderwerp wordt uitgebreid in het

specifieke hoofdstuk behandeld

1.2 Bijgevoegde handleidingen

Aande machine is de volgende documentatie toegevoegd:

- Veiligheidshandleiding en installatiegids (standaard
bijvoegsel Afb. 1-1).

Installatie-instructies
De bijlage van de operatorhandleiding bevat aanvul-
lende installatie-instructies.

- Operatorhandleiding (online verkrijgbaar).
De gebruiker moet de instructies van deze handleiding
tot in de details leren en nauwgezet de opmerkingen,
deWAARSCHUWINGEN entekstvoorafgegaandoor
OPGELET naleven.

- Onderdelenhandboek
Documentdatwordtgebruiktdoorhetservicepersoneel.

CE-conformiteitsverklaring
De CE-conformiteitsverklaring is opgenomen in het
onderdelenhandboek.



Cneumndmkayus

2.0 TexHuW4eckune XxapakTepucTmKu

MutaHwue:

CeTb NuTaHus 230B~, 50/60 'y, 1 casa
OHepronotpebneHune 1,1A
MoLwuHoCTb gBUratens 0,12 KW
MpenoxpaHutenu cetn nutanma (2x)IEC 127 T 6,3A
Knacc 3awutsl IP54
N3mepeHus:

Bpewms nuamepeHus 6-8 cek
YacTtoTa BpalyeHns 200 o6/MuH
PacctosHve o koneca 0—290 mm
PaspewieHne 1/5 1 (0,05/0,25 yHumK)
Pasmepbl koneca:

MakcumanbHas wmprHa 508 mm (207)
MakcmmanbHbIn gnameTp 1066 mm (42”)
MakcumanbHast macca 70 kr (154 cpyHTa)
WwnpwuHa gncka 76-508 mm (3-207)

[dvnameTp aucka: B pexmnmax

HOPMATbHbIV, ALU,

CTATUYECKUIA 205-635 mm/ 8-25”
205-813 mm / 8-32”

Ban:

OnameTp Bana 40 Mm
Pa3awmepbi:

Macca 140 «r
TpaHcnopTMpoBOYHasa macca 170 kr

MakcmmarnbHble pa3mepbl

(wupuHa x rmy6buHa x Beicota)  1313x868x1834 mm

Morpy3o4yHble pa3mepsl 1300x1120x1262 mm
1124x1054x1262 mm

Mpouee:
YpoBeHb Lwyma <70 gb(A)

2.1 YcnoBwus akcnnyaTtauumn

Bo Bpems akcnnyatauum unm grmTenbHOro XpaHeHus
YCNOBUS HEe AOSXHblI MpeBbIWAaTh CrleaylLwmnx
3HaAYEHUN:
[vanasoH TemnepaTypsbl 0-50 °C
[vanas3oH BNaXxHOCTH 10-90%

©e3 koHaeHcauum



Specificatie

2.0 Specificatie

Elektrische gegevens:

Elektrische voeding 230V~, 50/60 Hz, 1 ph

Stroomverbruik 1,1A
Motorvermogen 0,12 KW
Netzekeringen (2x) IEC 127 T 6,3A
Beschermingsklasse IP54
Gegevens:

Meettijd 6-8 sec.
Meetsnelheid 200 rpm
Offse 0-290 mm
Resolutie 1/5 g (0,05/0,25 0z)
Wielmaten:

Max. breedte 508 mm (20”
Max. diameter 1066 mm (42"

70 Kg (154 Ibs
76-508 mm (3-20”

Max. gewicht
Velgbreedte
Velgdiameter:

~— — — ~—

-Automatisch / Handbediend 8-25" / 8-32”
-SMART SONAR 13-26"
As:

Diameter naaf 40 mm
Maten:

Gewicht 140 Kg
Gewicht verzending 170 Kg

Max. afmetingen (b x d x h) 1313x868x1834 mm

1300x1120x1262 mm
1124x1054x1262 mm

Afmetingen verzending:

Overig:
Geluid <70 db(A)

2.1 Voorwaarden

Tijdens het gebruik of langdurige opslag mogen de
volgende waarden niet worden overschreden.

Temperatuurbereik
Vochtbereik

0-50 °C (32-122F)
10-90%

zonder condensvorming
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Beenerne

3.0 BBepeHue

B naHHomM 6anaHCUPOBOYHOM CTeHAe
peanu3oBaHbl NepenoBble OOCTMXEHMS B obnacTu
BbICOKMX TEXHONOrUi, OH OTNNYaeTCcsa BbICOKOMN
NPOV3BOAUTENBHOCTbLIO, HAIEXXHOCTBLIO M MPOCTOTON
B obpalleHuun.

Hanunuve pgucnnes u knasuatypbl obecnevnBatoT
CKOPOCTb paboTbl Y MHTYUTUBHbIN MHTepderc. Obbem
paboT 1 3aTpaTbl BpEMEHM ornepaTopa CBeAeHbl K
MWUHUMYMY MPU COXPaHEHUN TOYHOCTU U HAJEXHOCTU
pes3ynsTaToB.

CopepxuTte paboyee mMecTo B 4nCTOTe, paboTanTe
C YNCTbIMK KOnecamu, He Jonyckas rpsisav Ha LnHe
unu auncke. Tonbko B 3TOM CryyYae rapaHTUpOBaHbI
HaJeXHasi ycTaHOBKa Kofeca M ontumalnbHble
pe3ynkTaTbl 6anaHCUpPOBKK.

O6nacTb NpMMeHeHusA

BanaHCUMpOBOYHbLINA CTeHA NpeaHasHayeH Ans
AVHaMUYECKOM U cTaTUYeckon GanaHcUpoBKKU Konec
NErkoBbIX W NIETKMX rPY30BbIX aBTOMOGUIEN, pa3Mepbl
KOIeC KOTOPbIX HE MPEBbILIAIT NpeAeribHbIe 3HAYEHUS],
yKa3aHHble B TEXHUYECKUX XapakTepuctmkax. CTeHg
npeacraensieT co6ol BbICOKOTOMHOE M3MEPUTENbHOE
ycTporicTBo. ObpallanTech ¢ HUM OCTOPOXKHO.

BanaHcupoBOYHbIe CTeHAblI ¢ MHAeKcom “P”
(Power clamp) aHanormyHbl COOTBETCMTBYIOLLUM
CTaHOapTHbIM CTeHAaM, HO TaKXe OCHalleHbl
3MEeKTPOMEXaHNYECKMM 3aXXKMMHBLIM NPUCTIOCObneHeMm
Power clamp (¥ 5.2, 5.3, 5.13, 7.1.3).



Inleiding

3.0 Inleiding

Deze balanceermachine is een combinatie van een
geavanceerde technologie met hoge prestaties,
stevigheid en betrouwbaarheid met een zeer eenvoudige
en handige werking.

Het gebruiksvriendelijke display en het bedieningspaneel
waarborgen een snel en intuitief gebruik.

De tijd en inspanning die voor het gebruik nodig zijn,
zijn tot een minimum beperkt zonder dat daardoor de
betrouwbaarheid en precisie zijn benadeeld.

Verricht de werkzaamheden altijd in een schone
omgeving en met schone wielen om te voorkomen
dat de banden en velgen bevuild raken. Op deze
manier wordt het wiel correct gemonteerd en wordt
een optimale wieluitlijning verkregen.

Toepassingsgebied

De balanceermachine is ontworpen voor de dynami-
sche en statische uitlijning van de wielen van perso-
nenwagens en lichte bedrijfsvoertuigen die binnen de
limieten van de technische specificaties vallen.

Dit is een uiterst nauwkeurig precisiemeetsysteem.
Behandel het met zorg.

De balanceermachine “P” is gelijk aan het basismodel,
met uitzondering van

de elektromechanische inrichting Power Clamp voor de
bevestiging van de wielen (¢~ 5.2, 5.3, 5.13, 7.1.3).

11



[ononHuTenbHble ycTponcTea

3.1 MpuHagnexHocTun

Cwm. PucyHok 3-1.
CTtaHgapTHble NPUHAAMNEXHOCTU:

BbIcTpoCcbeMHas ranka EAMO005D45A
lavika Power Clamp EAMO0005D54A
Ynpyroe konbLo EAC0058D08A
YHMBepcarnbHas ronoka EAC0058D07A
PacnopHoe konbLo EAC0058D15A
BonbLuon koHyc EAMO005D25A
CpenHui koHyc EAMO0005D24A
Manbii koHyc EAMO005D23A
KannubpoBouHbIl rpy3 EAMO005D40A
Knewmn-monoTtok 8-04250A

M3mepuTenb LWMPUHBI Ancka EAA0247G21A




Accessoires
3.1 Accessoires

Zie Afbeelding 3.1-1.
De standaardaccessoires zijn:

Blokkeerring Power Clamp

Kunststof verbindingsstuk

Afstandhouder

Universele kap
Bescherming universele kap
Grote conus

Middelgrote conus

Kleine conus

Kalibratiegewicht

Tang voor tegengewichten

Kaliber

EAMO005D45A

EAMO0005D54A

EAC0058D08A

EAC0058D07A

EAC0058D15A

EAMO005D25A

EAMO0005D24A

EAMO005D23A

EAMO0005D40A

8-04250A

EAA0247G21A

13
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Cxema

4.0 YcTpouCTBO cTeHAa

¢’yH KUMOHAalbHOE onncaHne cteHga:

1. Oucnnen
Cwm. pagen 4.1.

2. MaHenb ynpaBneHus
Cwm. pagen 4.2.

3a BHYTpeHHU nsamepuTenbHbIA pblyar
3b BHeluHuN geTtekTop - Sonar

4. ®naHey

5. Ban

6. OTceku ansa rpy3oB

7. MecTo xpaHeHUsi KOHYCOB U KpeneXHbIX raek
8. 3awWwMnTHbIN KOXYX

9. MNMepanb TopMoO3a

10. JlasepHbI yKka3aTenb (¥ 4.6)

Cwm. PucyHok 4-2.
1. Bbikntoyatenb nutanusa (BKJ1./BbIKJ1.)
2. MaTpoH NnaBKoro nNpegoxpaHUTenst

3. PoseTka nutaHusi

Cwm. PucyHok 4-3

3axumHoe npucnocobrneHune Power Clamp

1. OCHOBHas 4acTb 3aXMMHOro nNpucnocobneHns
2. MaTpOH U1 3aXXMMHbIE TYOKN

3. 3axnmHas BTYJ1Ka M rofioBka



Layout

4.0 Lay-out

Zie Afbeelding 4-1.

Functionele beschrijving van de machine:

1. Display
Zie Hoofdstuk 4.1.

2. Bedieningspaneel
Zie Hoofdstuk 4.2.

3a Meetarm
3b Externe detector - Sonar

4. Flens

5. Naaf

6. Gewichten opbergruimte

7. Conussen en ringen opbergruimte
8. Wielafscherming

9. Wielrem

10.Laseraanwijzer (¥ 4.6)

Zie Afbeelding 4-2
1.Algemene schakelaar (ON/OFF)
2.Zekeringhouder

3.Contactdoos

Zie Afbeelding 4-3

Kleminrichting Power clamp

1 Behuizing basis bevestigingsflen

2 Bevestigingsverbindingsstuk met
vergrendelingshaken

3 Bevestigingsverbindingsstuk met ronde drukbout

15
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4.1 Oucnnen

Cwm. PucyHok 4-4.
MpumeyvaHue: [llo3nuyunu, cBs3aHble C NeBOM

NITOCKOCTbIO Koreca, 0003HaYeHb!
OykBon “a@”, no3numm, CBA3aHbIE C
npaBoW NIIOCKOCTbIO - BykBOW “b”

(mpumep: 1a, 1b).

. Ykazartenu BpaLweHnsa NITOCKOCTU KOppeKUunuun.

YkasaTenu nokasbliBaloT HarnpasrneHne, B KOTOPOM
orepaTop [OMKEH MOBEPHYTb KOMECO (BPYYHYHO)
nocne GanaHCcUpoBKY.

. Mupukatop mecrta yctaHoBKkM rpy3sa (WAP).

MHavkaTop 3aropaeTtcs, Korga Korneco HaxoamTcs
B NMPaBWIIbHOM MOJIOXEHUU ONS YCTaHOBKMU
rpysa. B ganbHenwem gaHHbI uHankaTop byaer
obo3HavaTbces, kak nHamnkatop WAP. MNMpexae yem
YCT@HOBUTb IPy3, MPOBEPLTE BbIOPAHHBIA PEXUM
yCTaHOBKM rpy3al

. ducnnen.

B 3aBUCMMOCTM OT COCTOSIHUSA Mprpammbl, Ha
AvCnnein BbIBOAUTCS MHOPMaLUs, KacaroLascs
pasMepoB KOMNECHOro aucka, 6anaHcMpoBOYHbIX
rpy30B, KOAbl OLUMOOK 1 T.A.

. Nhgn KaTop nUuTaHunA.

MHavkaTop 3aropaeTtcsa Npu BKMOYEHUU MUTaHUS
cTeHpa.

. Mupukatop mnHummnsauum “M”

MHOovkaTop ropuT, ecnu BbiGpaH pexum
MUHUMMU3aLNN.

. Mhupukatop eauHuy maccol, “Oz” (yHUMUM)

WHavkaTop ropwvT, ecnv macca BbIBOAUTCS B YHLMSIX,
a He B rpaMmax (HacTporika Mo yMOryaHuio).

. MnpukaTtop eguHuy pasmepos, “mm / PAX”

Ecnun nHavkaTop roput, 3HadYeHus anameTpa u
LUIMPUWHBI KOoreca BbIBOASATCHA B MUMIIMMETPAX, a He
B Al0MMax (HacTporika no ymonyaHuio). MHgnkatop
TaKKe NoaTBePXAaeT yCTaHOBKY pexkuma PAX, koraa
ropuT BMECTE CO CBETOAMOAHBLIMW MHONKATOPaMM
pexuma ALU 3 (¥ 5.5.1).

Cwm. PucyHok 4-5.

. UHpukaTop pexxuma CKpbITOW yCTaHOBKMU rpy30B

HWM 1 (ALU2P)
WHpavkatop ropuTt, ecniv BbiopaHa nporpamma HWM
1.

. UHpukaTop pexxuma CKpbITOW yCTaHOBKM rpy30B

HWM 2 (ALU3P)
NHavkaTop roput, ecnu BbibpaHa nporpamma
HWM 2.

. Mhpukartop pexxnma pasgeneHus rpysoB (SWM)

MupukaTtop 3aropaetcs npu Bbibope onepaTtopom
OaHHoW nporpamsbl. Acnonb3ynte pexum
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4.1 Display

Zie Afbeelding 4-4.

Opmerking: De posities van het viak links van de wiel
zijn aangegeven met een “a”. De posities
van het vlak rechts zijn aangegeven met

een “b” (bijvoorbeeld 1a, 1b).

1. Rotatie-indicatoren correctievlak.
De indicatoren geven aan in welke richting de
operator het wiel (met de hand) moet laten draaien
na de uitlijning te hebben gestart.

2. Positie-indicator voor gewichtstoepassing (WAP).
De indicator gaat branden wanneer het wiel in de
juiste positie voor het aanbrengen van het gewicht
is geplaatst. Deze indicator wordt WAP genoemd.
Raadpleeg het gekozen wieltype, alvorens een
gewicht aan te brengen!

3. Display.
Afhankelijk van de fase waarin het programma zich
bevindt zal het display de operator voorzien van
informatie over de velgmaat, de uitlijngewichten,
de foutcodes, enz.

4. Vermogensindicator.
De indicator gaat branden zodra de machine
gevoed wordt en is ingeschakeld.

5. Minimaliseringsindicator “M”
De indicator gaat branden wanneer de minimalisering
wordt gekozen.

6. Indicator gewichtseenheid, “Oz”
De indicator licht op als het gewicht wordt gegeven
in ounce i.p.v. in gram (standaard).

7. Indicator eenheid afmeting, “mm / PAX”
Als de indicator brandt, worden de wielbreedte
en -diameter gegeven in millimeter i.p.v. In inch
(standaard). De indicator bevestigt tevens de
instelling van de PAX-modus wanneer deze samen
met de leds van de ALU 3-module brandt (¥~ 5.5.1).

Zie Afbeelding 4-5.

1. Indicator beweging
De indicator gaat branden wanneer het
bewegingsprogramma wordt gekozen.

2. Indicator verborgen gewicht (HWM)
De indicator gaat branden wanneer het HWM-
programma (ALU2P, ALU3P) wordt gekozen.

3. Indicator gedeeld gewicht (SWM)
Gebruik “gedeeld gewicht” om het gewicht op vlak
rechts achter de spaken “te delen en te verbergen”,
vlak 6 Afbeelding 4-5.
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pasfeneHuns rpy3os, YTobbl “pasgenuTb U CKpbITh”
rpy3, KOTOpbli HEO6XOAUMO YCTAaHOBUTbL B
nnockoctn 6 (PucyHok 4-5) 3a cnuuamu.

JocTyn K pexxumy pasfeneHusi rpy3oB BO3MOXEH,
TO/IbKO €CNN 3TOT PEeXumMm npeaBapuTenbHO
aKTUBUPOBAH B PEXXMM CKPbITON YCTAHOBKM FPY30B .

4,8 NHauKaTop NOSIOXKEeHUA rpy3a
YCTaHOBUTE MPYXWUHHbIA UMK KIeeBOW rpy3 B
yKa3aHHOM MecTe Ha AWCKe, KOrga 3aropuTcs
nHgmkatop WAP ans gaHHOM NiocKOCTU.

5,6, 7 WHaukaTop nonoxeHus rpysa
YCTaHOBUTE MPYXUHHbIA UMK KIeeBOW rpy3 B
yKa3aHHOM MecTe Ha AWCKe, KOrga 3aropuTcs
nHgmkatop WAP ans gaHHOM NiocKOCTU.

4.1.1 CwurHanbl cucTemMbl

Bo3MOXHbIe 3BYKOBbIE CUrHanbI:

Bbicokum:
CTeH nofaeT KOPOTKUA 3BYKOBOW CUrHam nocrne
HaxxaTusi knasuwm (= 4.2).

Huskun:
CTeH[ noJaeT HU3KWIA 3BYKOBOW CUrHam npwu
oOHapyxeHun owmnbkn, oObLIYHO BMecTe C
COOOLLEHMEM CUCTEMBI.

Coo06LeHus 06 owmbkax Takke MOryT NogaBaTbCs C
MOMOLLIbIO 3BYKOBbIX CUTHANOB.

TexHVK No 06CNYyXMBaAHUIO MOXET OBHapPYXUTb W
YCTPaHWUTb COOTBETCTBYHOLLLYIO OLLUMOKY MO KONMYecTBy
CUrHamnoB, UX YacToTe U ANUTENbHOCTU 9ONUHHbBIN/
KOPOTKMI) N ONUTENBHOCTM Naya.

4.2 [aHenb ynpaBneHus
Cwm. PucyHok 4-6.

1. KnaBuwa guameTpa ¢ MHAUKATOPOM
HaxmuTe knasumwwy Ans Beibopa pexuma “avamerpa
ancka”. 3aroputcsa nHaMkaTop AnameTpa, cuctema
nogacT 3BYKOBOW curHan. Tekyuiee 3HayeHue
OyaeT BbIBEOEHO Ha AUCMEN C BO3MOXHOCTbIO
penaKkTUpOBaHuUS.

2. KnaBuvwa WUPUHBbI C UHOAUKATOPOM
Haxmute knaBuLy ans seidopa pexxuma “LMpuHb!
ancka”. 3aroputca MHAMKATOP LUMPUHBI, cucTemMa
nogacT 3BYKOBOWM cuUrHamn. Tekyliee 3Ha4veHue
OyOeT BbiBEAEHO Ha 3KpaH C BO3MOXHOCTbHO
pPeLaKTUPOBaHWSI.

3. KnaBwuwa paccTtosiHUA ¢ UHOAUKATOPOM
HaxmuTe knaBuwy Ans Bbibopa pexuma
“apccTosiHng”. 3aropuTcsa MHAMKATOP PacCTOSAHNS,
cuctema nopacTt 3BYKOBOW curHan. Tekyulee
3HayeHne GyneT BbIBEAEHO Ha 3KpaH C
BO3MOXXHOCTbIO pedaKkTUpOBaHMSI.

HaxaTve knaBuwM paccTOsHUSI B PEXUME CKPbITON
YyCTaHOBKM Fpy30B MO3BOMMT OnepaTtopy MOBTOPHO
BBECTMN KOHTPOSIbHBIE TOYKM NIIOCKOCTU.
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De SWM kan uitsluitend worden geopend als eerst
in HWM is gestart.

De SWM-indicator gaat branden als de operator dit
programma heeft geactiveerd.

4, 8 Indicator gewichtspositie
Breng een gewicht met clip of hechtstrip aan op het
aangegeven punt van de velg wanneer de WAP-
indicator van dit vlak gaat branden.

5,6, 7 Indicator gewichtspositie
Breng een gewicht hechtstrip aan op hetaangegeven
punt van de velg wanneer de WAP-indicator van dit
vlak gaat branden.

411 Systeemsignalen

Mogelijke piepsignalen:

Hard:
de machine laat een korte, harde pieptoon horen
als een toets is geactiveerd (¢ 4.2).

Zacht:
De machine laat een zachte pieptoon horen als een
fout wordt gemeld. Dit gaat doorgaans gepaard met
een systeembericht.

Ook de foutberichten kunnen gesignaleerd worden
met geluidssignalen.

Afhankelijk van het aantal geluidssignalen, hun
frequentie en hun duur (kort/lang) en de lengte van
de tussenpozen, kan de technicus de fout herkennen
en elimineren.

4.2 Bedieningspaneel
Zie Afbeelding 4-6.

1. Toets diameter met indicator
Indrukken om de methode “velgdiameter” te kiezen.
De diameterindicator gaat branden en de machine
laat een pieptoon horen.
Op het display wordt de actuele waarde gegeven.
Deze waarde kan worden gewijzigd.

2. Toets breedte met indicator
Indrukken om de methode “velgbreedte” te kiezen.
De breedte-indicator gaat branden en de machine
laat een pieptoon horen.
Op het display wordt de actuele waarde gegeven.
Deze waarde kan worden gewijzigd.

3. Toets Offset met indicato
Indrukken om de methode “Offset” te kiezen. De
Offset-indicator gaat branden en de machine laat een
pieptoon horen.
De operator kan opnieuw de referentiepunten van
het vlak openen door tijdens de methode verborgen
gewicht op de Offset-toets te drukken

19



20

w

[{e]

10

Cxema

4.

KnaBuwa +

Mcnonb3yeTcs onga yBenuyeHuss BBOAUMOTO
3HavyeHusa (Hanpumep, AnameTpa AMUCKa,
pPacCTOSIHUSA, LUMPUHbBI AMCKA).

Mpun yaepxnBaHWM KNaBULLN 3HAYEHWNE MEHSIETCA
aBTOMaTUYECKN.

Knasuwa BBoga
Mcnonb3yeTcs ons noaTBepXaeHUs BBEOEHHbIX
OaHHbIX (pa3mep, peXum) U CoxpaHeHus
“nonb3oBaTenbckmx”’ HacTpoek. Cuctema nogaet
3BYKOBOW CUrHarn.

KnaBuwa -

|/|CI'IOJ'II:3yeTCF| ana yMeHbLIJeHI/IFI BBOOANMOTO
3HavyeHusa (Hanpumep, AnameTpa AMUCKa,
pPacCcTOSiHUSA, LUMPUHBI AMCKA).

Mpu yoep>XnBaHWM KNaBULLN 3HAYEHVE MEHSIETCS
aBTOMaTUYEeCKN.

KnaBuwa * ¢ nngukatopom

Mcnonb3yetca gnsa npocmoTtpa (NPOKPYTKK)
cneumanbHbIX PEXUMOB.

3aropaetcst MHOUKATOp Ha Knaeuwe *, cuctema
nogaeT 3ByKOBOW CUTHar.

KnaBuwa ToyHOM MHOMKALUKN

McnonbayeTtca ona nepeknioyeHns TOYHOCTH
BbIBOAA NokasaHun mexay 5 un 2 rpammamu (0.25
n 0.1 yHuMn cooTBeTCcTBEHHO). Cnuctema nogaet
3BYKOBOW CurHan.

B couyetaHun c knasuLlemn
3anycka kanmbpoBKu.

*

ncnonb3yeTcda And

KnaBuwa pexvma ycTaHOBKM rpysa
Wcnonbsyetca ana seibopa Tpebyemoro pexvma
yCTaHOBKM rpy3a, cuctema nogaet 3BYKOBOMW
curHan.

B coyetaHun c knasuwen * ncnonb3dyeTca Ons
3anycka “nonb3oBaTernbCkon” PyHKLUMN.

*

10.KnaBuwia octaHOBKU

V|CI'IOJ'Ib3yeTCF| Ana oCTaHOBKW BpalleHUA Koreca.

lMpumeyaHue:

Knaeuwa STOP Taike umeeT yHKLUIO aBapUnHON
OCTaHOBKM.
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4. Toets +
Voor het verhogen van een inputwaarde (bijv.
velgdiameter, offset, velgbreedte)
Houd de toets ingedrukt om waarden automatisch
te verhogen.

5. Toets Enter
Indrukken om de ingevoerde waarden (afmetingen,
methode) te bevestigen of de instellingen van de
gebruiker op te slaan. De machine laat een pieptoon
horen.

6. Toets -
Voor het verlagen van een ingevoerde waarde (bijv.
velgdiameter, offset, velgbreedte)
Houd de toets ingedrukt om waarden automatisch
te verlagen.

7. Toets Mode met indicator
Indrukken om langs de speciale methoden te lopen.
De indicator * gaat branden en de machine laat een
pieptoon horen.

8. Toets Einde
Indrukken om de meetprecisie te wijzigen tussen
5en 1 gram (0,25 resp. 0,05 oz.). De machine laat
een pieptoon horen.
Start de ijking in combinatie met de toets *.

9. Toets gewicht
Indrukken om de vereiste toepassingswijze van het
gewicht te kiezen (type wiel). De machine laat een
pieptoon horen.
Start de functie “gebruiker” in combinatie met de

%k

toets “*.

Opmerking: Roept direct de normale (Clip-Clip) modes
op als deze toets minstens drie seconden ingedrukt
wordt gehouden en verlaagt het verkiesbare aantal
ALU-modi “Quick ALU Mode” (<~ 5.5).

10.Toets Stop
Indrukken om het draaien van het wiel te stoppen.
Opmerking:
De toets STOP werkt tevens als een
veiligheidsstopschakelaar.
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4.3 bBnokupoBKa rnaBHoro Bana

PucyHok 4-7 lNeganb 6roknpoBKKM rMaBHOro Bana

[MmaBHbIA Ban GrnokupyeTca Haxatuem neganu. 9Ta
dyHKUMS obneryaeT 3aTsxKy 1 ocnabneHne 3aXxMmMHON
rankv 1 yaepxxvBaeT Korneco B NOMOXKEHUN KOPPEKLMN
ANs NpaBUNbHON YCTAHOBKM BanaHCMPOBOYHBIX rPY30B.

lMpumeyaHue :
[aHHas GrnokMpoBka npegHasHavyeHa TONbKO Ans
obneryeHnst OpUEHTMPOBAHNS Koneca 1 He AoMmKHa
MCNonb30BaTbCA A1 TOPMOXEHWS [MaBHOro Bana.
lpumeyaHue:
Ha GanaHCMpPOBOYHbLIX CTEHAAX, OCHALLEHHbIX
ObicTpogelicTBytowern cuctemon Power Clamp:
Memanb Takxke Mcnonb3yeTcs NS ynpaBneHus
cuctemon Power Clamp, ona dukcauun koneca
Ha cTeHae.

e YT06bl 3akaTb UM pasxaTtb KOneco, NogHUMUTE
nepane.

e YT1obbl BKIOUYMTL BGNOKMPOBKY FMaBHOroO Bana,
HaXxMuUTeE neparb.

4.4 U3meputesnbHble pblyaru

PucyHok 4-8 Pbivarn gna namepeHmnsa pacCcTosaHns
avameTpa gucka

1 M3meputenbHbIN pblyar MOXHO YONMHUTB U
NOAHATb BBEPX

2  Pblyar ucnonb3dyeTcs B Ka4ecTBe Aepxartens
rpy30B MpU yCTaHOBKE KIeeBbIX rpy30B AJ1s
onpeaeneHns NornoXeHust nocreayoLen
YCTaHOBKW 1 DaKTUYECKOTO KPEMNIEeHNs rpy30B

3  KneeBoM rpys yctaHaBnmBaeTcs B
crneuvanbHbI gepxarenb

4  [onoBKa M3MEPUTESbHOMO pblyara
ncnornb3yeTcs Anst onpegeneHns pasvepos
OUCKOB C pasnuyHbIMMU NPOOUISMM

5 [MoanpyXMHeHHbIM annnMkaTop Ass YCTaHOBKM
rpy3oB.

4.5 YnbTpa3ByKOBOUW OETEKTOP

C Hapy>XHOW CTOPOHbI ANCKa Ha CTEHOE YCTAHOBMEH
YyNbTPa3BYyKOBOW AETEKTOP AN onpeaeneHns
LUMpPUHBI Koneca (Ha BHelHen cTopoHe) (Puc. 4-9).
HonycTmoe OTKNoHeHWe sonar coctasnseT +/- 0,5 c.
Takas [JonyCTUMOe He BRMSIET HA TOYHOCTb
©anaHCcMpOoBKN.

4.6 JlasepHbl¥ yKa3aTenb

PucyHok 4-10

Ha cteHge ucnonb3yeTcsa f1a3epHbil yKkazamerb,
noKasblBaloLMA TOYHOE MECTO YCTaHOBKM KIEeEeBbIX
rpysoB Ha gucke (¥ 5.9.1.1).
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4.3 Rem

Afbeelding 4-7 Rempedaal voor stoppen wiel

Met een druk op dit pedaal wordt de wielpen geremd,
zodat de blokkeerring gemakkelijker vergrendeld en
ontgrendeld kan worden.

Bovendien wordt het wiel geblokkeerd zodat de
gewichten gemakkelijker kunnen worden aangebracht.

Waarschuwing:
De rem is slechts een hulp voor de correcte
plaatsing van het wiel. De rem mag niet gebruikt
worden om de bewegende pen te stoppen.

Opmerking:
Op de balanceermachine “P”, uitgerust met het
snelklemsysteem Power Clamp, heeft het pedaal
bovendien de functie voor de besturing van de
inrichting Power Clamp, voor de bevestiging van het
wiel op de eenheid.

e Breng het pedaal omhoog om het wiel te blokkeren
of vrij te geven.

e Druk het pedaal in om de rem te activeren en de
pen te blokkeren.

44 Meetkaliber

Afbeelding 4-8 meetkaliber voor de meting van de
afstand en de diameter

1 Kaliber, uitheembaar en naar boven buigbaar

2 Klauw voor plakgewicht voor de meting van de
toepassingspositie en de bevestiging van het
compensatiegewicht

3 Plakgewicht aangebracht

4 Punt taster voor de meting van de velgmaat met
verschillende profielen

5 Drukpen gewicht, met veer.

4.5 Ultrasone detector

Op de buitenzijde van de velg bevindt zich een ul-
trasone detector voor de meting van de wielbreedte
(Afb. 4-9).

De tolerantie van de sonar is +/- 0.5”.

Deze tolerantie is niet van invlioed op de nau-
wkeurigheid van de uitlijning.

4.6 Laseraanwijzer

Afbeelding 4-10

Door middel van de zogenaamde inrichting Laser
Pointer duidt de machine met een laseraanwijzer de
exacte positie voor de toepassing van de plakgewichten
op de velg aan (¢ 5.9.1.1).
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Skcnnyataums

5.0 3kcnnyatauus

B paHHON rnaBe onucbiBaeTcsl NOpPsSiAOK paboTbl Co
CTEHAOM Npu BanaHCMpOBKe Korec.

B nepByto ovepeab OyayT npeacTraBneHbl CTaHAapTHbIE
pexumbl 6anaHcUpoBKN.

CneumanbHble pexvMbl M PYHKLIMK yKa3aHbl B pasgerne
5.10 n panee.

Mepen Havyanom paboTel creayer U3yunTh:
- BO3MOXHbIE€ UCTOYHUKM omacHocTu, (¥ 1).
- YCTPOWCTBO CTeHAa, (F 4).

5.1 YcTtaHOBKa Koneca

Ha Puc. 5-1 npepcraBneHa cxema gukcauumm
CTaHOapTHOro Koreca NerkoBoro aBTomobuns
nocpeacTBOM ajanTepa yepes LeHTpalnbHoe
oTBepcTne. Ha Puc. 5-2 npeacraesneHa cxema
durKcaumm Kkoreca NnerkoBoro aBTomobuns yepes
OTBEPCTMS NOA WTUTHI UK Koneca 6e3 LieHTpanbHOro
OTBEPCTUSA MOCPEACTBOM YHUBEPCASBHOMO 3aXXMMHOIO
apanrtepa.

ACCOPTUMEHT ¥ 06nacTb NPUMEHEHUS 3AXKUMHbIX
npucnoco6neHnn NnpeacTaBneHbl B OTAENbHbIX
OpoLutopax.

Puc. 5-1 3axxumHon agantep gns oukcauum Konec ¢
LEeHTparbHbIM OTBEPCTUEM
1 KoHyc onsa Kornec nerkoBbix aBTomobunen
2 [Owuck
3 3axumHas ronoeka c ravkon (bbicTpocbeMHas
ranka)

4 Tawnka-Gapalek

511 MoHTax ¢ yHuBepcasnbHbIM
KpeneXHbIM NPUcnocotneHnem

Puc. 5-2 YHuBepcanbHbI agantep Ans dpukcauum
Konec 4yepes OTBepCTMs nof WTUATbl UK Konec ¢
3aKpbITbIM ANCKOM. [JaHHbIN aganTtep B KOMMEKTe
C NOOXOAALWMMUN LEHTPUPYHOLWMMUN KOMbLaMM
MOXHO TaKxe UCMNosnb30BaTh ANs dukcaumm Konec ¢
LeHTparnbHbIM OTBEPCTUEM.

1 HOwuck

2 bbicTpocbemHas ranka

3 LUeHTpupytollee konbLO AN YCTAHOBKU KOMec
C LeHTpanbHbIM OTBEPCTMEM (OOMNOMHUTENbHAsA
onuus).



Handelingen

5.0 Werking

Dit hoofdstuk beschrijft hoe de uitlijning van een wiel
moet worden uitgevoerd.

Eerst worden de normale uitlijningswerkzaamheden
beschreven. In hoofdstuk 5.12 en daarna worden de
speciale functies beschreven.

Maak uzelf vertrouwd met:
- mogelijke gevaren, (¥ 1).
- de eenheid, (¥ 4).

5.1 Een wiel monteren

Afb. 5-1 toont de montage van een normaal autowiel

met een centreerinrichting op het naafgat.
De Afb. 5-2 toont de montage van een autowiel dat is
gecentreerd door pennen of van een autowiel zonder
naafgat met een universele kleminrichting.

De keuze en het gebruik van de verankeringselementen
worden beschreven in specifieke brochures

Afb 5-1 Centreerinrichting voor de montage van
autowielen met naafgat

1 Steunkegel voor autowielen

2 Velg

3 Universele kap met borgring (snelborger)

4 Klemring

5.1.1 Montage met universele
kleminrichting

Afb. 5-2 Universele kleminrichting voor de montage

van autowielen met gesloten velgen, gecentreerd met

pennen.

U kunt deze ook gebruiken voor de montage van

wielen met naafgat, gecombineerd met gepaste

centreerringen (3).

1 Velg

2 Snelborger

3 Centreerring voor wielen zonder centraal gat
(accessoire).
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Skcnnyataums

5.2 POWER CLAMP

Puc. 5-3
Mepanb GMOKMPOBKM rMaBHOrO Bana UMeeT OBe

dyHKUUK:

A
NEQAJIb BHU3: OcTtaHoBka BpaLleHus

NMEOANb BBEPX: Bnokuposka cuctembl POWER
CLAMP

Mepanb Takxe uMcnonb3yeTcd AN ynpaBneHus
cuctemon POWER CLAMP, npegHasHayeHHoW Ons
KpenneHus Koneca Ha 6anaHCMPOBOYHOM CTEHAE.

B
3axvMHble rybku cuctembl Power Clamp nonHocTbio
Pa3oMKHYThI.

Cc
3axvMHble rybkun cuctembl Power Clamp nonHocTbio
COMKHYTBbI.

Mpn n3meHeHun pexuma paboTbl (¥ 7.1) MOXHO
W3MEHUTb HanpaBneHne OencTBUs neganu.

5.2.1 Cxartue / pa3xaTue Koneca

OnNeKTPUYECcKnii KOHTPONep CKOHCTPYMPOBaH Tak,
YTO MPW BKIOYEHUWU NMUTAHUSA CTeHAa 3aKUMHbIe
ryGkM ocTaloTcsl B TEKYLLUEeM MOMOXEeHUN, U niobble
N3MEHEeHUs1 OOMKHbI OCYLLEeCTBNSATLCA crneunarnbHo,
nyTeM BO3AENCTBUS Ha nedarb.

5.2.1.1 KpenneHue Koneca

lpumeyaHrue:
lNepepn kpenneHnem koneca HeobxoaMMO NPOBEPUTL
NMOBEPXHOCTUN KOMECHOro agantepa v AMcka u npu
HEeOBXOANMOCTU OUUCTUTb N OBEBKUPUTB.

e [lepeBegnTe 3axunmHble Ty6ku B pa3xaToe
nonoxexve (Puc. 5-4).

e YCTaHOBUTE LEHTPOBOYHbIN KOHYC MMMU
LEeHTPOBOYHOE KOMbLO (B 3aBUCUMOCTU OT
BbIOpaHHOW PyHKUUKM AnameTpa LeHTpanbHOro
OTBEpCTUs Koneca) Ha rmasHbin Ban (Puc. 5-5).

e YCTaHOBMWTE KONECO Ha LEHTPOBOYHbINA KOHYC UNn
KOmnbLO, YAepXuBanTe Neson Pykor MpUMEpPHO B
BEPTMKANbHOM NOMOXEHNN U HAOEHBTE 3aKUMHYHO
BTYIIKY U 32XKMMHOE NpUCnocobneHne (3axXMmHyo
FONIOBKY, 3@XUMHO€ KOMbLO UMM MPUKUMHYIO
nnaHKy) Ha 3axumMmHon naTpoH (Puc. 5-6).



Handelingen

5.2 POWER CLAMP

Afb. 5-3
Het blokkeringspedaal van de hoofdas heeft een dubbele
functie:

A
PEDAAL OMLAAG: Blokkering van de rotatie

PEDAAL OMHOOG: Blokkering POWER CLAMP
Het pedaal heeft bovendien ook de bedienende functie
van de POWER CLAMP, voor de bevestiging van het wiel
op de balanceermachine.

B
Inrichting Power Clamp met geheel geopende klemmen.

(o
Inrichting Power Clamp met geheel gesloten klemmen.

Door middel van de wijziging van de operationele modus
C 26 (< 7.1.1) is het mogelijk de bewegingsrichting van
het pedaal om te keren.

5.21 \Vergrendeling/ontgrendeling wiel

De elektronica is zodanig geprogrammeerd dat bij het
starten van de machine de vergrendelhaken in de huidige
positie blijven staan en dat een eventuele verplaatsing
vrijwillig geactiveerd moet worden met behulp van het
pedaal.

5.21.1 Vergrendeling van het wiel

Opmerking:
Let op, alvorens het wiel te blokkeren, dat de
contactoppervlakken van het werktuig en dat van de
velg vrij zijn van vet en vuil.

¢ Plaats de vergrendelhaken in vrijgegeven positie (Afb.
54).

e Plaats op de spankop de kegel of de centreerring
geschikt voor de diameter van de centrale opening
van het wiel (Afb. 5-5).

e Monteer het te bevestigen wiel op de kegel of de
centreerring, houd het met de linkerhand recht en
schuif de bevestigingsmof met het geschikte werktuig
(spanschijf of -ring, flens) op de spankop Afb. 5-6).

e Druk de bevestigingsmof met het eerder gekozen
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e [1MOTHO NPWKMUTE 3aXKUMHYHO BTYIIKY U 3a3KUMHOE
npucnocobnexHne K Konecy 1u NogHUMuTe negarnb
(Puc. 5-7).

e [lpexae YeMm BbIMOMHUTL LUWUKIT U3MEpeHus,
npoBepbTe, NPaBUILHO N 3aKPEMNIEHO KOMeCo.

MpumeyvaHus:

CInV NPVBECTU B AIENCTBUE Neaarb BO BPEMSI KPeNneHus
Koreca, NpoLecc CxaTusi NPepbiBaeTCsl, U 3aXMMHbIE
ryOGK/ BO3BpALLAOTCSA B pa3xaTtoe MOoSoXKeHue.

Ha ntobom 6anaHCMpOBOYHOM CTEHAE C MHAEKcoM “P”
MOXHO HayMHaTb U3MEepeHune, TONMbKO eCriM KOoneco
3aKpPEeneHo, 1 ONyLEH 3alUTHBIA KOXYX.

5.2.1.2 Pa3sxartue Koneca

lMpumeyaHue:
Bo Bpemsa pasxatusa 3axuMHbix rybok gepxute
KOneco TakK, YTOObl OHO HEe OMPOKNHYMOCH.

e [logHumuTe negans (Puc. 5-7).
o CHUMUTE 3aXKMMHYIO BTYIIKY C NaTpoHa.

e CHuMUTE KOMeco.

5.3 YcTaHOBKa cuctembl Power
Clamp
PucyHok 5-8

lMpumeyaHue:
Mpu nepeobopyaoBaHnM CTeHAa AN UCMOMNb30BaHUSA
cuctembl Power Clamp nepesegute pexum paboThbl
C22 B cocTosHue BKNYeHUa ”OTKYeHue
cuctembl Power Clamp” HeBO3MOXHO.

MepeBeguTe 3aXMMHbIE NyOKN B pa3xaToe NOoNoXeHne.
OTBepHUTE raiKy ¢ KOHYCHOW pe3bboi 1 OTNoXNUTE B
CTOPOHY.

CHuMUTE cneumarnbHble 3aXUMHbIE MPUCNOcobneHus,
€Cnu ecTb, C [MaBHOro Bana.

YCTaHOBUTE OCHOBHYK 4YacCTb 3aXWMHOTO
npucnocobneHunsi, HaBepHMUTE €€ Ha Ha
COeOVHUTENBHYIO TAry 40 KOHLA pe3bbbl M OTBEPHUTE
Ha yeTBepTb obopoTa.

HapeHbTe OCHOBHYHO YacTb MPUCMIOCOBNEHNS Ha KOHYC
BPYYHYI0, NPOAEB rofioBKM BUHTOB Yepes LWTU(TOBON
ONCK.

[MoBOpaumBanTe OCHOBHYK 4acTb MpucnocobrneHus,
nokKa rorioBka BMHTa He BOVMAET B KOHTAKT C LUTU(PTOBLIM
OVICKOM.

YCTaHOBUTE M 3aKpenuTe 3aXMMHYH BTYIIKY C
3aXXMMHOW rONoBKOWN.

PaBHOMEpPHO 3aTAHMTE BMHTBI C MOMOLLBIO KIlHoYa C
OTKPbITbIM 3€BOM, pas3Mep raviku nog kmwod 13 mm.



Handelingen

bevestigingswerktuig hard tegen het wiel en breng het
pedaal omhoog (Afb. 5-6).

e Controleer voor de meetcyclus of het wiel goed door
het bevestigingswerktuig geblokkeerd is.

Waarschuwingen:

Als, tijdens het bevestigen, het pedaal een tweede keer
geactiveerd wordt, wordt de vergrendeling onderbroken en
keren de vergrendelhaken terug naar de ruststand.

De meetcyclus kan alleen uitgevoerd worden als het wiel
op de juiste wijze geblokkeerd is en de beschermkap
gesloten is.

5.2.1.2 Ontgrendeling van het wiel

Opmerking:
Ondersteun het wiel tijdens de vrijgave van de
vergrendelhaken om te voorkomen dat het bij de
ontgrendeling kantelt.

e Breng het pedaal omhoog (Afb. 5-7).
o \erwijder de bevestigingsmof van de spankop.

o Verwijder het wiel.

5.3 Montage van de kleminrichting
Power Clamp
Afbeelding 5-8

Opmerking:
Wanneer de inrichting Power Clamp opnieuw op de
machine gemonteerd moet worden, stel dan weer op
On de operationele modus C22:’Deactivering van de
blokkering van de kleminrichting Power Clamp”.

¢ Plaats de vergrendelhaken in vrijgegeven positie. Draai
de conische ring los en leg deze op het opbergviak.
Indien aanwezig, het eerder op de conische spankop
gemonteerde speciale werktuig verwijderen.

Plaats nu de basis van de behuizing van de Power Clamp
en schroef haar aan op de spaninrichting tot aan het einde
van de schroefdraad en verdraai haar vervolgens een
kwart draai.

Duw de basis van de behuizing van de Power Clamp
handmatig op de kegel en let op dat de koppen van de
schroeven in de openingen van bajonetschijf gaan.
Draai de basis van de behuizing van de Power Clamp tot
de schroefdraad van de schroef de bajonetschijf aanraakt.
Druk de bevestigingsmof met de drukbout en scherp aan.
Scherp de schroeven gelijkmatig aan met een vaste
sleutel 13.
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5.4 oprorToBKa K pabote

e OnepaTop AOMKEH O3HAKOMUTLCA C Mepamu
NPefoCTOPOXHOCTU U BO3MOXHbIMU OMAaCHbLIMU
CUTYyaunsMu.

e OnepaTop AONXEH UMeTb HeobBXoO4uUMYIO
kBanudukaumio ons paboTbl Ha cTeHae.

¢ [locne BbIkNYeHUs cTeHaa Heobxoammo yoeamTses,
YTO 3aALLMTHBIN KOXYX MOOHST, @ U3MepUTENbHbIN
pbl4ar HaxoaMTCA B UCXOOHOM (KpalHeM neBoM)
NONOXEHUW.

5.4.1 Bknro4veHue cTeHaa

e [lpun BKNIOYEHUN NUTAHUS HE OEpPXUTe KnaBuLK
HaXaTbIMMU.

Cwm. Puc. 5-9.

e BkniounTe BUnky kabensi nMTaHusi B CETEBYHO PO3ETKY
“17,

e YCTaHOBUTE Nepeknt4vaTenb Ha po3eTKke B
nonoxeHue “I".

MpumeyaHue: Ecnn nogaetca 3ByKOBOW CUrHan
M CTeHA ocTaHaBnuBaeT paboty, unu
BbIBOAUTCS KOA owwmnbku, cM. pasgen 7.0.

CTeH nofaeT 3BYKOBOW CUTHam W BbINOMHSET
camopgmarHoCTUKYy.

Ha gucnnee nosiBnsitoTCA ykasatenu MecT YCTaHOBKM
rpy3oB B 3aBUMCUMOCTU OT BbIGpPaHHOro pexuma (no
YMOYaHuo).

CTeHp roTOB K NpMeMy YNpaBnsitoLmnX KOMaH,.

5.4.2 CocTosiHue nNpu BKIIOYEHUN

aﬂeKTpOHHbIVI onok HaCTpO€EeH 3aBOAOM-U3rOTOBUTENTIEM
Ha crneayrwme pexxmmbl paGOTbI, KOTOpbl€ BbIBOOATCA
Ha AMCNIen nocrne BKIIYeHUs cteHaa:

- TMnN aBTomMobunsa 1 (aBTomMobGUITbHOE Koneco ¢
HOMUWHarnbHbIMW pasMepamMm B A0MMaXx, LUMPUHA
6.5” n gnametp 15.0”)

- BBOJ, pa3MepoB Aucka B gronmax (inch)

- BbIBOJ 3Ha4YeHWI pas3banaHCMpoBKK C LLArom 5r

- npegenbHoe He BbIBOAMMOE Ha gucnnen
3Ha4YeHue BenuYuHebl pasdbanaHcuposkun 3.5 r

- aBTOMaTMyeckoe TOPMOXeHWe Koreca npwu
NOOHATMM 3aLUUTHONO KOXyXa BO Bpems LuMKna
n3MepeHust

- KoMneHcauusa pasbanaHcMpoBKkM aganTtepa
OTKIOYeHa

- 3anyck uukna vMamepeHus npu onyckaHum

3aLLUMNTHOIO KOXYyXa.

5.4.3 Hacrtpownku

[Mocne BKkMYEHUA cTeHda Ha QUCMNen BbIBOOUTCS
PEXUM YCTaHOBKU FPYy30B, HACTPOEHHbIN MO YMOYaHMIo.
Ecnu BbiBOANTCS apyron pexum, (¢- 5.5.1).

EQnHUUbI M3MepeHus, BbIBOAUMbBIE NPU BKITOYEHUMU
cTeHaa — AVMbl, 8 eQuHULbl MacChl, BbiOpaHHble
nepepn BbIKMOYEHUEM CTeHAa (rpamMmmbl/yHLUN),
ocTaloTcs B NaMATU.
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5.4 Voorbereiding

e De operator moet alle waarschuwingen en
voorzorgsmaatregelen goed kennen.

e De operator moet gekwalificeerd zijn voor het
gebruik van de machine.

e Controleer of de wielbescherming is opgeheven en
of de meetarm zich in ruststand bevindt (volledig
ingetrokken).

5.4.1 Inschakeling

e Tijdens de inschakeling geen toetsen ingedrukt
houden.

Raadpleeg Afb. 5-9.

o Plaats de stekker van de voedingskabel in het
stopcontact “1”.

e Activeer de startschakelaar, in positie “I”.

Opmerking: Als de eenheid een akoestisch signaal
afgeeft en niet verder gaat of als er
een foutcode verschijnt, raadpleeg dan
hoofdstuk 7.

De eenheid geeft een akoestisch signaal af en voert
een procedure voor zelfdiagnose uit.

Daarna wordt het display weergegeven, en ook de
positieindicatoren van de gewichten met betrekking tot
het huidige gewicht (standaard).

De eenheid is nu klaar om opdrachten te aanvaarden.

5.4.2 Status bij de start

De elektronica wordt in de fabriek zodanig

geprogrammeerd dat bij de inbedrijfstelling van de

machine de volgende bedrijfsmodi vooraf ingesteld

zijn:

- Type Voertuig 1 (autowiel van normale
afmetingen in inches, breedte 6,5” en diameter
15,0”)

- instelling van de gegevens van de velg in inches

- weergave van de onbalans met stappenvan 5g

- onderdrukking van kleine onbalans (ingestelde
drempelwaarde: 3,5 g)

- automatische remming van het wiel bij het open
van de beschermkap tijdens de meetcyclus

- compensatie van onbalans van de
gedeactiveerde koppeling

- Opstarten van de meetcyclus bij het sluiten van

de wielbescherming.

5.4.3 Instelling

Na het inschakelen van de eenheid verschijnt er
een default gewichtsmodus. Als de eenheid een
verschillende gewichtsmodus weergeeft (¥ 5.5.1).

Bij de inschakeling toont de eenheid inches als
standaard meeteenheid, maar behoudt de instelling
in gram of in ounce indien deze v&or de uitschakeling
geselecteerd worden.
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5.4.4 BbIkno4yeHue cTeHaa

Mocne 3aBeplueHnsa paboTbl HeobxooMMOo NpaBUITbLHO

BbIKIIOYUTE CTEHA!

e CHMMUTE KONECOo M BBICTPOCHLEMHYIO raliky CO CTeHaa.

e CHumuTe KOHyChl ¢ Bana. [1poBepbTe BHYTPEHHIOO U
BHELLIHIOIO MOBEPXHOCTU KOHYCOB Ha MOBPEXOEeHMS.
CocTosiHME KOHYCOB O4EHb BaXKHO A1 KAYECTBEHHOM
GanaHcMpoBKU.

e XpaHUTe KOHYCbl U ObICTPOCBHEMHYIO ranky B
crneumanbHO OTBEAEHHOM MeCTe.

e [lpoBepbTe pe3bby OLICTPOCHLEMHON raku 1 Bana.

e [lpoTpuTe pe3bby M NocagovHble MOBEPXHOCTYU
YNCTOWN, MSATKOW TKaHbIO.

e OTkntouMTe Kabenb NUTaAHUSA OT PO3ETKMN.

e [lpoBepbTe kabenb NUTaHUA Ha MOBPEXAEHUSA U
N3HOC.

e HaBeaouTte Nopsagok B MecTax XpaHeHusd
NpVHaaNEeXHOCTEN.

e [lpoTpuTe gucnnen u naHenb ynpasreHUs MSrkown,
CYXOWN TKaHbIO.

e Yb6epuTe cTapble rpysbl 1 Apyrue Mmatepuansl n3-nog
cteHga. CTeHa JOMKEH CTOATb TOMBbKO HA CBOUX TPEX
onopax.

5.4.5 CHaTHe Koneca

e OTCTOPOXHO OTBEPHMTE OLICTPOCHEMHYHO Farky unm
MOHTa>KHbI€ LLMUIBKN.

e He ponyckanTe cKkonbXeHus gucka rno pesbbe BO
BPEeMSsl ero CHSATUSA, NPUMOSHUMUTE OUCK.

e [lpoBepbTe pe3bly Ha HanuyMe MOBPEXOEHUN U
o4uncTuTe npu HGOGXO,D,I/IMOCTI/I.

5.4.6 ABapuMmHasa ocTaHOBKa

Cwm. PucyHok 5-10.

[lns aBapunHoOM OCTaHOBKM CTEHAA:

e Haxmwute knasuwy STOP, 4yToObI NpuBECTM B
OEencTBMe 3NEeKTPOHHbIN TOPMO3.

e OcTaHOBWTE KOECcOo C NMOMOLLbIO HOXHOIO TOPMO3a.

B cnyyae aBapumHOWM OCTAHOBKW M3-32 HEOXMAAHHOMO
OENCTBUS CTeHOa npoaHanuaupymTe npou3oLIeaLLYHo
CUTyaumio:
HonycTtun nu onepaTtop oWUOKY Unu 3abbin 4To-NM60
caenatb?
CkoppeKTupyiTe BBeAEHHbIE AaHHbIE U NPOAOIIKNTE
paboTy. Hukakne cneumanbHble 0eACTBUSA B
AanbHewnweM He TpebytoTcs.

CTeHp, BbINOMHUI HenpeaBUAEHHYIO onepauuio?

e [TOBTOPHO M3yunTE COOTBETCTBYIOLME pasaenbi.

e [logrotoBbTe CTEH[ K Nepe3anycKy: BKIOYMTE CTEHA.

e Creagys ykasaHusiIM pyKOBOACTBA, MOBTOPWTE BBOA
KOMaHz.

e Ecnu cTeHn He pabGoTaeT OomxHbIM obpasom,
HesameanuTenbHo 06paTUTECH B CEPBUCHYHO CIYXOY:

BHUMAHME: JANLHENLIWIASA PABOTA HA CTEHAE
SAMPELWAETCA.
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5.4.4 Uitschakeling

Schakel de eenheid aan het einde van de ploegendienst
altijd op gepaste wijze uit:

e Verwijder het wiel vanaf de balanceermachine.

o \erwijder de kegels vanaf de eindas. Controleer of
de oppervlakken (interne en externe) van de kegels
niet beschadigd zijn. De perfecte conditie van de
kegel is zeer belangrijk voor de goede kwaliteit van
de uitlijning.

e Plaats de kegels van de snelborger in de correcte
positie.

e Controleer de schroefdraden van de snelborger en
de eindas.

e Reinig alle schroefdraden met een droge en zachte
doek.

o Verwijder de voedingskabel uit het stopcontact van de
netvoeding.

e Controleer dat de voedingskabel niet beschadigd of
versleten is.

e Ruim de opbergvakken op.

o Maak het display en het bedieningspaneel schoon
met een droge en zachte zoek.

o \Verwijder de oude wielgewichten en de andere
materialen in het gebied onder de balanceermachine.
De balanceermachine moet uitsluitend rusten op zijn
eigen drie voeten.

5.4.5 \Verwijdering van het wiel

e Draaide snelborger of de montagepennen zorgvuldig
los.

o Laat de velg niet glijden op de schroefdraden, maar
hef het wiel op tijdens de verwijdering.

o Controleer dat de schroefdraden niet beschadigd zijn
en maak reinig ze indien nodig.

5.4.6 Onmiddellijke stopzetting

Zie Afbeelding 5-10.

Voor het verrichten van een onmiddellijke stopzetting:

e Selecteer de STOP-toets om de elektronische rem te
activeren.

e Houd de rempedaal ingedrukt om het wiel te stoppen.

Wanneer een onmiddellijke stopzetting wordt uitgevoerd,
als gevolg van een onbedoelde actie van de eenheid,
heroverweeg dan de uitgevoerde stappen:

Heeft de operator een fout begaan of iets
overgeslagen?
Corrigeer de invoer van de gegevens en ga verder
met de werkzaamheden. Het is niet noodzakelijk een
speciale procedure te volgen.

Heeft de machine iets onverwachts gedaan?

e Lees nogmaals de betreffende hoofdstukken

e Bereid de machine voor op een herstart: Schakel de
eenheid opnieuw in.

e Herhaal de opdrachten met de nodige voorzichtigheid
en houd de handleiding bij de hand.

¢ Indien de eenheid niet correct functioneert, neem dan
onmiddellijk contact op met de technische bijstand en:

OPGELET: VERMIJDT DE EENHEID VERDER TE
GEBRUIKEN.
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5.5 Pexnmbl ycTaHOBKU rpy3oB

Pexum YCTaHOBKM Tpy30B BCerga onpependaeTca
aBTOMaTU4eCcKun, CM. QUCNNen.

Mcnonb3ynte cooTBeTcTBylWY knasuwy (B,
Puc. 5-11) onsa HenpepbiBHOM MPOKPYTKN PEXMMOB
yCTaHOBKW rpy30B.

TeKyLLmiA peXXxum YCTaHOBKM FPY30B MOKa3aH CBETOBbLIM
nHgnkatopom(A, Puc. 5-11).

HOPMATJIbHbIN pexum
Vicnonb3ayeTcsa Ans WTaMMNoBaHHbLIX AUCKOB.

Pexum “ALU” (B, PucyHok 5-11)
Wcnonb3yetcsa Ans nUTbiX AUCKOB UMW ANS
YCTaHOBKW OOHOrO unun bonee KneeBbIX rpy30B.

KneeBble rpy3bl AOMXHbI yCcTaHaBnuMBaThbCSH
BPYYHYIO.

PeXXuM CKpbITOM YCTaHOBKM FPy30B
WcnonbayeTcs 4ns nuTbIX AUCKOB UIN MPY CIIOXKHON
GanaHcMpoBKe.
KneeBble rpysbl JOMMXHbI yCTaHaBNMBATbCSA
C NMOMOLLbIO M3MEPUTENbHOrO pblyara, 4To,
obecne4vnBaeT 6OMbLLYI0 TOYHOCTb MO CPaBHEHUIO
C PY4YHOW yCTaHOBKOWN.

MpumeyaHue: Ecnu KneeBom rpy3s HYXHO CKPbITb
3a OByms cnvuamu, BbibepuTe pexunm
pasgeneHvs rpy3oB nepen ycTaHOBKOMW
rpy3a Ha npaByto nfnockocTb (¥ 5.10).

CTATUYECKUWN pexum (“STATIC”)

(PucyHok 5-11)
[daHHbIn pexum akTusupyeTcsa knasuwen (B,
PucyHok 5-11).
NcnonbsyeTtcss ana Hebonblwnx Komnec, He
nognexalwmx guHamuyeckon GanaHcupoBske,
Hanpumep: Koneca Moneaos.
PacueT “neBbix” u “npaBbix” rpy3oB He
npeaycMOTPEH.

e YcTtaHoBUTe kKoneco (¥ 5.4)n BbiGepute
CKOPPEKTUPOBAHHbLIE MOMOXEHUSA CYUTbLIBAHUS
nokasaHum Onst U3MepuTenbLHOro pbidara (€
5.6.2).
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5.5 Toepassingsmodi gewichten

De eenheid geeft altijd automatisch een gewichtsmodus
weer.

Selecteer de gepaste toets (B, Afb. 5-11) om te
scrollen tussen de verschillende modi.

De geselecteerde gewichtsmodus wordt gesignaleerd
door het overeenkomstige indicatorlampje
(A, Afb. 5-11).

NORMAAL
Gebruikt voor stalen velgen.

Modi “ALU” (B, Afbeelding 5-11)
Gebruikt voor velgen in lichte legering of in geval dat
er één of meerdere plakgewichten moeten worden
toegepast. De plakgewichten moeten handmatig
toegepast worden.

QUICK ALU MODUS

Houd de toets B gedurende ten minste drie
seconden ingedrukt om de functie Quick ALU Mode
te activeren; de selectie “NORMAAL” gewicht
wordt geactiveerd. De toets wisselt nu alleen af
tussen de functies; NORMAAL, ALU2, ALUS.
Op opnieuw alle ALU beschikbaar te maken, houd
de toets ingedrukt zoals eerder aangegeven.

Modi Verborgen Gewicht (HWM - “Hidden Weight

Modes”)
Worden gebruikt voor velgen van een lichte legering
of voor wielen die moeilijk uitgelijnd kunnen worden.
De plakgewichten worden aanbracht door middel
van de meetarm. Dit garandeert een nauwkeurigere
positie van het plakgewicht in vergelijking met de
volledig handmatige toepassing.

Opmerking: Indien het plakgewicht moet worden
verborgen tussen de twee spaken,
selecteer dan de functie Gescheiden
Gewicht (“Split Weight Mode”),
alvorens het gewicht toe te passen
in het rechterviak (¥~ 5.10).

STATISCH (“STATIC”)

(Afbeelding 5-11)
Deze functie wordt opgeroepen met de toets B,
geillustreerd in afbeelding 5-11.
Deze functie wordt gebruikt voor kleine wielen die
niet dynamisch worden uitgelijnd, bijvoorbeeld
wielen voor kleine bromfiets n. Er wordt geen
“linker” of “rechter” gewicht berekend.

e Monteer het wiel (¥ 5.1/5.2) enselecteer de
correcte meetposities (¢~ 5.6.2).
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5.5.1 Bbi6op Tvnos Alu

Ha pucyHkax nokasaHbl CKOPEKTMPOBAHHblE MecTa
YCTaHOBKW KIEEBbIX U MPY>KUHHbIX rPYy30B.

* [Ing Bbl3oBa M3 namaTtm Tpebyemoro mecta
ycTaHoBku rpy3a ALU / ALU P ucnonb3syrite knasuily
mMeHto (Puc. 5-12).

PucyHok 5-13
3aJaHHble MeTa YyCTaHOBKM rpy30B

HOpManbHbIN peXuM HopmarnbHble NONOXEeHNA A1
YCTaHOBKM MPYXXMHHbIX 1 KITEEBbIX FPy30B.

Alu 1 KneeBble rpysbl ycTaHaBnmBalwTCH
cuMmmMeTpuyHo pebopaam oboga c
HOMWHAJIbHbIM pacnonoxeHuem. 3T1a
dyHKUMA He BKkNtoveHa B pexum ALU P.

Alu 2 KneeBble rpysbl - kneeBble rpy3bl
yCcTaHaBnueatwTcs Ha pebopge oboaa,
KneeBble Tpy3bl CKPbITbl B AUCKE MpU
HOMUWHarNbHOM pacnonoXeHnn. 3Ta PYHKUMS
He BKrtodeHa B pexxum ALU P.

Alu 3 [MpYy>XWHHBIA TPy3 ycTaHaBnMBaeTCsa Ha
neson peboppe obona, kneeson rpys
CKpbIT B Ancke. PacnonoxeHune rpysos
HOMWHAIBbHOE.

Alu 4 [MPY>XWHHBIN TPy3 YyCTaHOBMEH Ha feBoW
pebopae oboaa, Kneeson rpy3 yCTaHOBIEH
Ha NpaBoi Nocago4YHon nornke oboaa.

Alu 2P KneeBble rpy3bl - KfieeBble rpy3bl
yCcTaHaBnunBatwTcs Ha pebopge oboaa,
KrneeBbl€e rpy3bl CKPbIThbl B AVCKE; NITOCKOCTU
KOMMeHcaumMn Ons KneesbiX rPy30B TOYHO
CYUTBIBAIOTCHA C MOMOLLBID BHYTPEHHEN
KanmbpoBKM.

Alu 3P TIpy>XWHHBIA rpy3 ycTaHaBnMBaeTCcsa Ha
neson peboppe obona, kneesown rpys
CKpbIT B AMUCKE; MIOCKOCTU KOMMeHcauun
ANS KreeBbIX rpy30B TOYHO CHUTLIBAKOTCS C
NMOMOLLIbIO BHYTPEHHEN KannbpoBKMy.



Handelingen

5.5.1

Selectie van de ALU

De afbeeldingen tonen de aanbrengposities van de
plakgewichten en de klemgewichten.

* Selecteer de menutoets (Afb. 5-12) om de gewenste
gewichtstoepassing ALU / ALU P op te roepen.

Afbeelding 5-13
Voorafbepaalde gewichtsposities

normal

Alu 1

Alu 1P

Alu 2

Alu 3

Alu 4

Alu 2P

Alu 3P

Normale gewichtspositie, klemgewichten op
de rand van de velg.

Symmetrische toepassing van de
plakgewichten op de velgschouders met
NOMINALE gewichtspositionering. Functie
is niet voorzien voor ALU P.

Symmetrische toepassing van de
plakgewichten op de velgschouders; de
compensatievlakken voor de plakgewichten
worden nauwkeurig gedetecteerd door de
interne arm.

Plakgewichten - Plakgewicht op de
velgschouder, klemgewicht verborgen in het
velgkanaal met NOMINALE positionering.

Klemgewicht op de linkerrand van de velg,
plakgewicht in het kanaal. De positionering
van de gewichten is NOMINAAL.

Klemgewicht op de linkerrand van de velg,
plakgewicht bij de rechterschouder van de
velg.

Plakgewichten- Plakgewicht op de
velgschouder, plakgewicht verborgen in
het velgkanaal; de compensatievlakken
voor de plakgewichten worden nauwkeurig
gedetecteerd door de interne meter.

Klemgewicht op de linkerrand, plakgewicht in
de velgkanaal; het compensatievlak voor het
plakgewicht wordt nauwkeurig gedetecteerd
door middel van de interne meter.
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5.6 OnpepeneHue pa3mepos

a3mepbl banaHCMPOBOYHbIX TPY30B ONPeaensatTCs Ha
OCHOBEe pearibHbIX AaHHbIX (¥~ 5.7) nnu ¢ NOMOLLbIO
M3MepPEeHMUN, BbINOMTHAEMbIX HEMOCPELCTBEHHO
aartyvkamu, . Ecnvu gaHHble BBOASTCA BPYYHyH (¥
5.6.3), 3TV uMpbl paccynTbIBaOTCA Ha OCHOBE
HOMMWHAIbHbIX 3HAYEHUI NyTeM NpubaBneHus Unu
BblYMTaHUSI CPeOHUX BEMNUYMH KOPPEKLUMN.

5.6.1 KanubpoBO4YHbLIN pblyar

BHyTpeHHWIN KannBpOoBOYHBI pbivar Ans U3MepPeHus
paccTosiHUA U OuamMeTpa MCnonb3yeTcs Ans BBOAA
paccTosiHUS MeXay CTeHAOM W NeBOM MiOCKOCTbIo
KOppeKLum, a Takke HOMUHaNbHOIo AvameTtpa avcka/
AnamMeTpa KoppeKkuum.

BHYTpeHHMi1 KanMBpPOBOYHBII pblyar No3BosISIET TOYHO
paccunTbiBaTh 3 PEKTUBHbIE MITOCKOCTU KOPPEKLNM,
AMaMeTpbl YCTaHOBKM KINEEBbIX rpy30B Ha NOCaf04HbIX
nosikax v AnameTpbl YCTaHOBKU CKPbITbIX MPY30B.

Puc. 5-14 BHyTpeHHUI KannbpoBOYHLIA pblyar Ans
N3MepPEHUs1 paccTosTHUA U guameTpa.

BHYTpeHHWI pblvar ¢ U3MepuUTenNbHOW rofoBKON
NameputenbHasa ronoeka
OnopHbI kpai ans onpeaeneHuns pacctosHms X

WIN =

— C nomoLbto BHYTPEHHETO pblyara Anst U3MepeHus
pacctoaHua un guametpa (1, Puc. 5-14)
aBTOMaTUYECKUN ONpPeaenseTcsl paccTosiHUE MeXay
CTEH/10M 1 NeBOM NMOCKOCTBIO KOPPEKLIMK, a TaKKe
aviaMeTp AucKa.

MpumeHeHue:

e YCTaHOBUTE M3MEPUTENbHYH FONMOBKY Ha AWCK
W yoepXuBamTe B 3TOM MOMOXEHUU, NOKa He
yCrbILLNTE 3BYKOBOW CUrHanm.

L4 I'IepeBep,MTe pbldar B UICXOOHOE MOJIOXEHNE.

Mocne okoHYaHUA n3mMepeHnin N JOCTMKEHUS Pbl4arom
NCXOOHOTO MOMNOXEHNsI pa3Mepbl ANCKa BbIBOAATCS Ha
aucnnen. Takke BbIBOOUTCSA PacrnosioXeHne rpys3os
(Tvn Alu).

Ecnun pblyar yHKUMOHUPYET HeNpaBUibHO, UK
NONOXEHNSI KOPPEKLMM Ha KOMece U CTeHAe HaxoaaTcs
3a npegenaMmu guanasoHa nokasaHumn KanvbpoBKM,
MOXXHO BBECTV pa3Mepbl B MEHIO U MPOAOIIKUTL paboTy
B py4HOM pexume (¥ 5.6.3).



Handelingen

5.6 Detectie van afmetingen

De grootte van de correctiegewichten wordt berekend,
op basis van reéle gegevens (¥ 5.7), of rechtstreeks
gemeten door de detectors, of door handmatige invoer
van gegevens (¥ 5.6.3), deze worden berekend op
basis van nominale waarden, door het aftrekken of
optellen van de gemiddelde correctiewaarden.

5.6.1 Detectiemeter

De interne detectiemeter voor de afstand en de
diameter wordt gebruikt voor de invoer van de afstand
tussen de machine en het rechtse correctievlak, en ook
de nominale velgdiameter/correctiediameter.

De interne detectiemeter staat een nauwkeurige
bepaling toe van de correctievlakken, de effecteve
correctiediameters van de plakgewichten bevestigd
op de hiel en van de verborgen gewichten.

Afb. 5-14 Interne Schuifmaatdetector voor afstand en
velgdiameter.

Interne meter met meetkop
Kaliberkop (voeler)
Referentierand voor het aflezen van de afstand X

WN =

— Door middel van de interne meter voor het
bepalen van de afstand en de diameter (1,
Afbeelding 5-14) worden de afstand tussen
het linkercorrectievlak en de machine, evenals
de velgdiameter automatisch gedetecteerd en
verworven.

Toepassing:

e Strek de meetkop uit, plaats deze op de velg en
behoud deze positie totdat er een akoestisch
signaal Kklinkt.

e Begeleid de meter naar de ruststand.

Bij het bereiken van de ruststand en de voltooiing van
de metingen, worden de velgafmetingen op het scherm
getoond en met een selectie van de gewichtsposities
(type Alu).

Als de meter niet correct functioneert of als de
correctieposities van het wiel buiten het detectiebereik
van de meter vallen, is het mogelijk om de afmetingen
vanuit het menu in te stellen en verder te gaan met de
handmatige modus (¥~ 5.6.3).
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5.6.2 [lpnmeHeHne namepuTenbLHON
ronoBKU Ha pas3fMyHbIX TUNAax Konec

[nsa Toro 4ToGbI onpedenuTb pas3banaHcUpoBKy 3a
OOVH LMKIT U3MEPEHMSI, HY>KHO MpaBUIIbHO BBECTU
pa3mepbl Aucka. MoaTomy HeobxoaMMo AeiCTBOBaTb
BHUMAaTENbHO, Kak Mokas3aHo Ha pUCYyHKax, npu
yCTaHOBKE U3MEPUTENbHOW rOfoBKM B HEOGXOAUMbIX
MecTax yCTaHOBKM rpy3oB. HenpaBunbHasi ycTaHoBKa
TrONIOBKM MOXET NPUBECTU K OTKITOHEHMSIM N3MEPEHHbIX
3HAYEHUIA 1 HETOYHBIM pesyrbTaTaMm LyKra U3MEpPEHUSI.

Ha Puc. 5-15 a - 5-15 f nokazaHa npaBunbHas yctaHoBKa
(c kneeBbIM rpy3oM 1 6e3 Hero) NamMepuTeENbHON
FOMOBKM Ha PasfuyHbIX TUNAax AUCKOB, B PasHbIX
MOMNOXEeHNs yCTaHOBKM Py30B.

Puc. 5-13 a CTtaHgapTHOe Korneco —
LUTaMMNOBaHHbIN OUCK

1 W3mepuTtenbHas rornoska
2 [wuck

Puc.5-13 b CrtaHgapTHOe komneco — Jluton guck

Puc. 513 ¢ Koneco nerkoro rpy3oBoro
aBTOMOOWNSA — LWTaMNOBaHHbLIA OUCK

Puc. 5-13 d Koneco nerkoro rpy3oBoro
aBTOMOOMNS — LUTAMMOBAHHbIV OUCK
C KOHYCHOCTbIO 15°

Puc. 5-13 e Jlntoe koneco — Inck 6e3
yrnybneHns Ans Kneesbix rpy3oB

Puc. 5-15f Jlntoe koneco — Kneesble rpy3sl ALU

1 JleBasi NNOCKOCTb KOPPEKLMN, NepBoe MecTo
YCTaHOBKMU rpy3a

2 [lpaBas NNOCKOCTb KOPPEKLUM, BTOPOE MECTO
YCTaHOBKM rpyaa.

MpumeyvaHune: lNocne namepeHnin, BbIMOMHEHHbIX
ans ALU P, Ha gncnnee He oTobpaxkaeTcs 3HadeHne
LLUMPWHbI AUCKA, TaK KaK 3TO He BNUSIET Ha GanaHCUPOBKY.
B aTux cny4yasx Ha gucnee nosiBnsieTcs CUMBOIT «- -».



Handelingen

5.6.2 Meetpositie voor de
verschillende types wielen

Om de onbalans mogelijk met één enkele meetcyclus
te kunnen meten, is het essentieel dat de afmetingen
van de velg correct worden ingesteld. Voer de detectie
met zorg uit met de punt van de meter op de velgrand
of in de gekozen gewichtspositie, zoals weergegeven
op de afbeeldingen. Een verkeerde toepassing kan
leiden tot afwijkingen in de gemeten waarden en,
dientengevolge, onnauwkeurige resultaten van de
meetcyclus.

De Afbeeldingen van 5-15 a tot 5-15 f tonen de correcte
toepassing van de meetkop op de verschillende
velgen en voor verschillende montageposities van de
gewichten (plakgewicht en niet).

Afb. 5-15 a Standaardwiel - Stalen velg

1 Meetkop
2 Velg

Puc. 5-15b CtaHgapTHOe koreco — JIuton guck

Puc. 5-15c¢ Koneco nerkoro rpy3oBoro
aBTOMODOUNS — LWITAMMNOBaHHbIA AUCK

Puc. 5-15d Koneco nerkoro rpy3oBoro
aBTOMOOMNSA — LUTaMMNOBaHHbIN ANCK
C KOHYCHOCTb 15°

Puc. 5-15e Jlntoe koneco — [Inck 6e3
yrnybneHvs ons kneesbiX rpy30B

Afb. 5-15f Lichtmetalen wiel - Plakgewichten ALU

1 Correctievlak links; eerste punt van toepassing
2 Correctievlak rechts, tweede punt van toepassing

Opmerking: Na de metingen voor ALU P wordt op de
display niet de waarde van de velgbreedte getoond,
aangezien dit voor het balanceren niet relevant is.
In een dergelijk geval verschijnt het symbool “- -
op het display.
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5.6.3 PYYHOMW BBOA AaHHbIX

Py4yHon BBOA AaHHbIX HeobGxoauMm B cnyyae
HencnpaBHOCTU M3MEPUTENBHOrO pblyara. [lencTeyite
cnegyroLmm obpasom:

5.6.3.1 PyuHoM BBOA WMPUHbI AUCKA

LLIvpuHy gucka MOXHO BBECTWU C MOMOLLLIO KaBuLL
MeHt. B aToM cnyyae guameTp AMcCKa MOXHO
OonpenennuTb BPy4YHY!.

Ecnu wupnHa He ykasaHa Ha gucke, €e MOXHO
M3MEPUTb Ha CTaHAAPTHbIX AMCKAX C MOMOLLbHO
Kanubpa-ckobbl 418 n3MepeHus WnpuHb aucka (Puc.
5-16).

¢ [lepenaunte Ha cTpaHuyy BBOOA JAHHBIX JNCKA
¢ nomoubto knasuwm W (Puc. 5-17).

e HaxumawTe knasuwwy - unm + (1, 2, Puc. 5-17), noka
Ha gucnree He nosiBUTCA Tpebyemoe 3HaveHue.

Mpumeyanue: LnprHa OMCcKOB yBENMYMBaETCS LLArOM
0,10 gronmos.

5.6.3.2 Py4yHou BBOA pacCTOSAHUA
® YCTaHOBUTE M3MEPUTENbHLIN phivar Hagnexalm
ob6pasom (1, Puc. 5-18).

e [lepenaunte Ha cTpaHmuy BBOOA PACCTOAHNA
0O OUNCKA c nomouybto knasuwwm O (Puc. 5-13c¢).

L4 Onpe/J,enMTe BEJNMMYMHY Bbli€Ta pblvara no wKarne.

e BBeauTe paHee onpeAeneHHoe 3HayYeHue C
MOMOLLIbIO KnaBuwn - unu + (1, 2, Puc. 4-17).

5.6.3.3 PyuHoM BBOA AmMameTpa gmucka

® HoMMHanNbHbIN onameTp OUCKa YyKal3aH
HenocpeaCcTBeHHO Ha LWnHe.

e Buibepute JWAMETP c nomousto knasuwu D Ha
naxenu ynpasnenus (Fig. 5-17) .

e BBeauTte paHee onpegeneHoe 3HayeHue ¢
nomMoLlpbto Knaeuw - unu + (1, 2, Puc. 5-17).

e BuibepuTte gpyron pasmep And pegakTMpoBaHus
(npu HeobxogumMoOCTH) N NpMBEAUTE KOMNECco BO
BpaLLeHue.



Handelingen

5.6.3 HANDMATIGE invoer van de
gegevens

De handmatige invoer van de gegevens kan onmisbaar
zijnin het geval dat er bij de meetarm onregelmatigheden

optreden, of bij algemene problemen tijdens het
gebruik. Ga in deze gevallen als volgt te werk:

5.6.3.1 Handmatige invoer van de velgbreedte

Als u de velgbreedte wenst in te stellen door middel
van het toetsenbord, moet deze afmeting bekend zijn.

Als de velgbreedte niet is vermeld staat op de velg, kan
deze worden gemeten via een optioneel meter voor de
breedte van standaardvelgen. (Afb. 5-16).

e Ga naar de functie INVOER VELGBREEDTE met
de toets W (Afb. 5-17).

e Houd de toets - of + (1, 2, Afb. 5-17) ingedrukt tot
de gewenste waarde verschijnt.

Opmerking: De breedte van de velgen wordt met
stappen van 0.10” weergegeven.

5.6.3.2 Handmatige invoer van de afstand
(Offset

e Positioneer de meter op de juiste wijze
(1, Afb. 5-18).

e Ga naar de functie INVOER AFSTAND VELG, door
de toets O te selecteren (Afb. 5-17).

e |eesop de schaalverdeling van de arm de waarde
overeenkomstig met de uitstrekking van de arm.

e Voer de eerder gelezen waarde in door middel van
de toetsen - of + (1, 2, Afb. 4-17).

5.6.3.3 Handmatige invoer van de diameter

e |ees op de velg zelf of op de band de nominale
diameter van de velg af.

e Selecteer de DIAMETER-toets op het
bedieningspaneel, D (Afb. 5-17).

e \oer de eerder gelezen waarde in door middel van
de toetsen - of + (1, 2, Afb. 5-17).

e Selecteer een andere te wijzigen afmeting (indien
noodzakelijk) of start de cyclus.
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5.7 PyHkuma ALU P

®dyHKkums Alu P nossonset onpegenutb Tpebyembin
Tvn Alu 1 pasmepbl gucka npu yCTaHOBKE AaTyuka
Ha aucke.

Ha gucnnen cteHga BbIBOOATCS TONMbKO BO3MOXHbIE
Tunbl Alu Ansi TOYEeK KOHTaKTa, BbIopaHHbIX ONepaTopoM.

5.7.1 ABTOMaTU4ecKoe onpegesrnieHue un
ycTaHOBKa pa3mMmepoB Aucka u pexum Alu

lNoproTtoBka:

- BbinonHute LMK KOMNeHcauunu, npu H606XOAI/IMOCTI/I

(C4 = 7.1.1).

° BadhmkenpyriTe Koneco Hagnexallnm
obpasom (¥ 5.1).

BaxHasa nHcopmauus:

CoobueHne OK n pekomeHaaumm no onTumm3auum, a
TaKke cama npoueaypa ontummauum 6yayT TOYHbIMU
TONbKO Npu npaBuiibHOM BBOAE LWNPUHBLI OUCKaA.

ABTOMaTM4ecKoe onpegenieHne pPaccTosHUsA A0
AWCcKa 1 anameTpa AUcKa C MOMOLLLIO BHYTPEHHero
MU3MepPUTENLHOrO pblyara

° YcTaHOBUTE BHYTPEHHWIN N3MEPUTENBHbIV pbidar
B HY)XHOE MOMoXeHne Ha AWCKe un Bblbepute
HayanbHOe MONOXeHne YyCTaHOBKM rpysa (Ha
BHYTPEHHEN CTOpOHe Jucka). YaepxusaunTte
pblyar B 3TOM MOMOXEHUN, MOKa He yCrbIwnTe
3BYKOBOW CurHarn.

Ons Alu 2P n 3P (Puc. 5-20):

° YcTaHoBUTE U yaepXuBanTe BHYTPEHHUN
N3MepUTENbHbIV pbldar BO BTOPOM MOSIOKEHUN
Ha avcke Ans Bbibopa MecTa yCTaHOBKM rpysa
Ha NpaBOW CTOPOHe AuncKa.

Cpasy nocne 3T0ro CTeHA nogacT 3ByKOBOW CUrHarn oo

aBTOMAaTMYECKOM COXPaHEHUN KOOPANHAT YCTaHOBKM

rpysoB.

° lMepeBeanTe pblyar B UICXOAHOE MOMOXEHME.
° Mpn ncnonb3oBaHun pexmmos Alu 2P n 3P
MOXHO NepPexoanTb K LUKy N3MepeHus.



Handelingen

5.7 Functie Easy Alu

De functie Easy Alu bestaat uit de automatische
herkenning van de door de operator gewenste ALU en
van de afmetingsparameters van de velg, als gevolg
van de positionering van de meetarm op de velg.
De machine toont alleen de mogelijke ALU, op basis
van de door de operator gekozen contactpunten.

Opmerking:
ALU 4 en ALUS zijn niet opgenomen in de functie
Easy Alu, voor deze modi moet de instelling
handmatig door de operator worden uitgevoerd.

Op dit punt is het mogelijk de modus Alu die door de
machine wordt aangeraden aan te passen met de
functie “Alu Toggle”, toets (Afb. 5-19).

5.7.1 Automatische detectie en
instelling van de velgafmetingen en
modus ALU

Voorbereidende werkzaamheden:

- Voer, indien nodig, een gebruikerskalibratie uit
(¥ 6.3).

- Bevestig het wiel op correcte wijze (¢ 5.1/5.2).

- Voer handmatig de velgbreedte in (vor machine
zonder SONAR) (¥ 5.6.3.1).

Belangrijke waarschuwing:

Voor machines zonder SONAR,

de breedte van de velg moet altijd door middel van het
toetsenbord worden ingevoerd.

De aanduiding OK, het verzoek om de optimalisatie
te verrichten en de uitvoering van de optimalisatie
functioneren alleen op exacte wijze indien de breedte
van de velg correct is ingevoerd.

Automatische bepaling van afstand en diameter
velg door middel van de interne meetarm

° Positioneer de taster van de interne meetarm
op de velg voor de selectie van de eerste
positie voor het aanbrengen van gewichten
(binnenzijde van de velg). Houd deze positie
aan tot er een akoestisch signaal klinkt.

Voor Alu2P en Alu3P (Afb. 5-20):

° Plaats en behoud de interne meetarm op de
tweede positie op de velg voor de selectie van
de positie voor het aanbrengen van gewichten

op de rechterzijde van de velg.
Na korte tijd klinkt een akoestisch signaal om aan
te geven dat de machine de coérdinaten voor de
toepassing van gewichten automatisch opslaat.

° Begeleid de meter correct naar de ruststand.
° Voor Alu1P, Alu2P en Alu3P is het mogelijk de
meetcyclus uit te voeren (¥~ 5.8.1).
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5.8 banaHcupoBka

Operazioni preliminari:
— lMpn Heo6GXO0AUMOCTMU, BbINOMHUTE LMWK
komneHcauun (C4 = 7.1.1).

— [poBepbTe NpaBubHOCTL MKcaummn Koneca (€
5.1).

— Onpegenute pasmepsbl gucka (¥ 5.6).

Ecnun Heobxoammo oThGanaHcupoBaTh HECKOMbKO KOonec
OAHOrOo TUMa (C OAHMMMN HOMUHAMbHBIMK pasMepamu),
BBOZ [OaHHbIX TpebyeTca TONMbKO AN1A NepBOro
koneca. BBegeHHble faHHble OCTalTCA B MAMSATU [0
OTKIMIOYEHUSI CTEHAA, UMK A0 TeX Mnop, noka He 6yayT
BBEAEHbl HOBblE JaHHbIE.

5.8.1 WU3mepeHue pasdbanaHCUPOBKMU

[Mocne BbINOMHEHUS NOAFOTOBUTENbHbIX Ol'lepaLl,VIVI
MOXXHO 3anyCTUTb LMK U3SMEPEHNA:

LUnkn unamepeHuss Kosrseca B pexume

MPOPUITMPOBAHUA

e OnycTuTe KOXyX 3alMTbl KOrieca U3 NoSIHOCTbIO
NOAHATOro nonoxeHus. OnyckanTe KoXXyx nraBHO
CO CpeaHel CKOPOCTbIO, 6€3 OCTAaHOBOK U PE3KMUX
OBWXEHWI U3 CTOPOHLI B CTOPOHY.

MpumeyvaHue: Cobnwpgante ocobymw
OCTOPOXHOCTb MPU OMYyCKaHUWN KOXyXa,
MOCKONbKY OAHOBPEMEHHO C 3TUM CTEHA
CKaHUpyeT BHELIHUA Npodunb Aucka
(ynbTpa3ByKOBOWN OETEKTOP).

[focne mamepeHMd MOXHO YCTaAaHOBUTHb
GaﬂaHCI/IpOBO‘-IHI:Ie rpy3bl U BbINOJTHUTL LWUKI
MUHMMM3aLUM Macchl rpy3oB vnv ontummnsaumu (=
5.11).

Mocne namepeHus CcTeHg OocTaHaBnuMBaeTcs
aBTOMAaTMYECKN, KONECO 3aTOPMaXXnBaeTcs.

Ha gucnnen BeIBOAATCSA 3HaYeHNs pa3banaHCupoBKH,
N3MEPEHHbIE ONs1 KaXO0W NITOCKOCTU KOPPEKLUMU, 1
HanpaereHne KoppeKkuun.



Handelingen

5.8  Uitlijning

Voorbereidende werkzaamheden:

— Indien nodig een compensatiecyclus uitvoeren
(C4=71.1).

— Controleer de correcte blokkering van het wiel (¥~ 5.1).
— Detecteer de afmetingsparameters van de velg (¢~ 5.6).

In geval u meerdere wielen van hetzelfde type moet
uitlijnen (dezelfde nominale afmetingen) moeten de
gegevens alleen worden ingevoerd voor het eerste
wiel. De selecties blijven ingesteld totdat er nieuwe
gegevens worden ingevoerd of de machine wordt
uitgeschakeld.

5.8.1 Meting van onbalans

Nadat de voorbereidende werkzaamheden zijn
voltooid, is het mogelijk de meetcyclus uit te voeren:

Wielcyclus - AUTOMATISCH

e | aat de wielbescherming zakken vanaf de volledig
geheven positie van de carter. Verplaats de
wielbescherming langzaam met een vloeiende
beweging en vermijd onderbrekingen, schokken
en rukken, ook zijdelings.

Opmerking: Het is belangrijk om bijzondere
aandacht te besteden aan het omlaag
verplaatsen van de wielbescherming
omdat de machine tijdens deze
handeling tegelijkertijd de detectie
van het velgprofiel op de buitenzijde
van het wiel uitvoert (ultrasone
systeem).

Na de meting is het mogelijk om compensatiegewichten
toe te passen of een minimalisering of optimalisatie van
de gewichten uit te voeren (<~ 5.11).

Na het voltooien van de meting wordt de aandrijfmotor
automatisch uitgeschakeld, het wiel wordt tot stilstand
geremd.

Op het display wordt de gemeten onbalans
weergegeven voor ieder correctievlak en de relatieve
draairichting voor het bereiken van het correctievlak.
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5-17

5-18

5-19

5-20

5-21

Skcnnyataums

5.9 YcraHoBKa rpysosB

CylecTByloT cnegylowme Tunbl rpy3oB U MeToAbl UX
YCTaHOBKM:
- NPYXWHHbIE rpy3bl:
YcTaHaBnuBalTCs TOMbLKO BPYyYHyto (Puc. 5-17).
- Kneesble rpysbl:
YctaHaBnusatoTcs BpydHyto (Puc. 5-18), unu ¢
MOMOLLIbIO FOMOBKU M3MEPUTENBHOIO pblvara B pexvme
Alu 2P, Alu 3P nnn HWM (ckpbiTas ycTaHoBKa rpy30B).

MpumeyaHune: Py4yHas ycTaHOBKa rpy3oB AOSKHa
NPON3BOAUTLCS TOYHO MeprneHANKYNAPHO
Bany (nonoxexue 12 yacos).

Mocne 3anycka BpalLleHUs Koneca NpoBepLTE UHAMKATOPbI
HanpaeneHus BpaLleHus Ans NeBOW MIOCKOCTU Korneca
(1, Puc. 5-19):

Mo mMepe npubnmxeHUs K NpaBUNbHOMY YrinoBOMY
MONOXEHWIO Koreca NnooYepeHO 3aropatTcsi CBETOBbIE
nHamkaTopsl. Korga saropatotcd Bce nHaukatopel (2, Puc.
5-20), 3aropaeTcsa Takke WHAMKATOpP MecTa yCTaHOBKM
rpy3a (3-PucyHok 5-20).

MpumeyvaHue: Mo goctmxeHun Tpebyemoro yrna
AOMNXHbl 3aropeTtbCcs BCe MHAMKaTopa
BpaweHuda. Ecnu koneco nepekpyyeHo,
3aropalTcsa TOMNbKO MHAWKATOPDI
NPOTUBOMNOJIOXHON NONOBUHBLI (PUCyHOK
5-21). Ecnn ato npousowno, Koneco
HeobXxoAMMO akKypaTHO MOBEPHYTb B
obpaTHOM HanpaBneHuu, noka He Gyaet
AOCTUTHYTO NOMOXEHNe YCTaHOBKM rpy3a.

Ha gucnnen BbIBOAUTCHA macca rpys3a Ans gaHHOW
NNOCKOCTMU.

YcTtaHOBKa NPY>XUHHOIO rpysa

Cwm. PucyHok 5-17.

o [IpyXXMHHbIV rpy3 Bceraa OOMMKEH yCTaHaBNMBaTbCS B
nonoxexHun 12 yacos.

o [ybGka rpysa gorkHa pacnonaratbCs Ha 3akpavHe
obopga. Vicnonb3yiTe Knewm ansg yCTaHOBKW rpy30B.

B CTATUYECKOM pexume ncnonb3yercd TonbKo nesasi
YyacTb gucnnes.

YcTtaHOBKa KrneeBoro rpysa.

Tonbko gna CTATUHMECKOIO pexuma n pexmmon

ALU:

Cm. PucyHok 5-18.

e [py3 ycTaHaBnMBaeTCs Ha OUCKE TOINMbKO BPY4HYLO, B
nonoxexHun 12 yacos.

MpumeyaHue: B CTATUYECKOM pexume rpys
yCTaHaBNMBaeTCsi Ha OCEBOW JIMHUM
avcka. Ecnn aTo HEBO3MOXHO, HYXHO
paBHOMEPHO pacnpegenuTb Maccy rpysa
N YyCTaHOBWTb €0 Ha OPYron NMOBEPXHOCTU
ancka (CUMMETPUYHO OCEBOW NHUN).



Handelingen

5.9 Aanbrengen van de gewichten

De volgende gewichten en toepassingsmethoden zijn
beschikbaar:
- Klemgewichten.
Altijd handmatig toepassen Afbeelding 5-17.
- Plakgewichten.
Handmatig toepassen Afbeelding 5-18, of met de
meetkop voor Alu 2P en Alu 3P of HWM.

Opmerking: De handmatig toegepaste gewichten
moeten exact loodrecht op de as worden
toegepast (boven aan de meetarm of in
positie 5 uur met de laseraanwijzer).

Controleer na de wielcyclus de rotatie-indicatoren voor
het linkervlak van het wiel (1-Afbeelding 5-19):

o Draai het wiel langzaam met de hand (bijvoorbeeld
tegen de wijzers van de klok in).

Als u in de buurt komt van de correcte hoekpositie van

het wiel wordt er een verdere indicator geactiveerd.

Wanneer alle indicatoren aan zijn (2-Afbeelding 5.20),

zal ook de WAP-indicator oplichten (3-Afbeelding 5-20).

Opmerking: Bij de juiste hoekpositie zullen

alle rotatie-indicatoren aan zijn.

Indien het wiel voorbij het vooraf

bepaalde punt wordt geduwd, lichten

alleen de indicatoren van de andere

helft op (Afbeelding 5-21). Men

moet derhalve voorzichtig in de

tegenovergestelde richting draaien

tot het bereiken van de WAP-positie.

De op dit vlak toe te passen gewichtswaarde wordt op
het display getoond.

Bevestiging van een klemgewicht

Raadpleeg Afbeelding 5-17

e De klemgewichten moeten worden bevestigd in de
12-uur-stand.

e Het lipje moet op de rand van de velg gestoken
worden. Gebruik de tang voor tegengewichten om
deze correct te positioneren.

In de STATISCHE modus wordt alleen het linkerdisplay
gebruikt.

Bevestiging van een plakgewicht.

Alleen in de modi ALU of STATISCHE:

Raadpleeg Afbeelding 5-18.
e Bevestig het gewicht op de velg in de 12-uur-stand,
bij de correcte Offset-positie

Opmerking: Met STATISCHE wieltypes moet het
gewicht altijd op de centrale lijn van
de velg worden aangebracht. Indien
dit niet mogelijk is, verdeel dan de
gewichten op gelijkmatige wijze en
breng ze op een ander oppervlak van
de velg aan (symmetrisch ten opzichte
van de centrale lijn van de velg).
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5-23

5-24

5-24b

Skcnnyataums

5.9.1 PeXumMbl CKpbITON yCTaHOBKU rpy30B
(HWM) Alu 2P v Alu 3P:

5.9.1.1 lpumeHeHue c Braccetto Tastatore
Cwm. PucyHok 5.22.

,D,J'Iﬂ YCTaHOBKM KIneeBbIX IPy30B O0IMKEH UCMOSb30BaTbCA
N3MepUTENbHBIN pblyar.

® YCTaHOBUTE KOIECO TOYHO B MONOXEHWMN KOoppeKunmn
ansa npaBoﬁ MNJTOCKOCTW.

Mo poctuxeHun TpebyeMoro NONoXeHNs Ans yCTaHOBKM

rpy3a 3aropTcsi LLeHTparbHbI CBETOANOAHLIA MHANKATOP

(1, PucyHok 5.23).

e [ina yaepxaHus koreca B 3TOM MOMOXEHUU
HaXXMuTe nedarnb GrOKMPOBKM rMaBHOrO Bana.

BbibepuTe pexxum pasgenenusi rpysos «SWMy (< 5.10).

° [Nepen ycTaHOBKOW KreeBbIX FPy30B OYUCTUTE
MECTO YCTaHOBKW.

° YcTaHOBUTE B LIEHTPE M3MEPUTENBLHOrO pblyara
KrneeBoW rpys, COOTBETCTBYIOLLUA N3MEPEHHOW
pas3banaHCMpOoBKe, N yaanuTe 3aluUTHYIO NNEHKY
C Knewnkon norockl (a, Puc. 5-24).

MpumeyaHue: Bo BpemMsa nepemelleHus pblyara
3BYKOBOWM CUTHan ykaxeT, korga oynet
LOCTUTHYTO Tpebyemoe nonoxeHue Ans
YCTaHOBKU rpys3a.

e YcTaHOBMTE Ipy3 B COOTBETCTBYIOLLEN TOYKe Ha
[ucke.

e [loBepHuTE KOMECO B MOMOXEHWe AN YyCTaHOBKM
cnepgyrowero rpysa (2, Puc. 5-23), yctaHoBute
KneeBOW rpy3 Ha M3MepuTenbHbIN pblvar 1 3akpenuTe
rPy3 B KOHTPOSIbHOM TOYKE SIEBOW NIIOCKOCTY.

e [locne ycTaHOBKM rpy30B BbINOMHUTE UCMbITaTeNbHbIN
LMK,

5.9.1.2 Ncnonb3oBaHUe fasepHOro ykasarens
B pexumax Alu 2P un Alu 3P nnockocTu koppekumm
ANsi KNeeBbIX rPy30B TOYHO YKa3blBalOTCH NasepHbIM
ykasatenem HernocpeacTBEHHO Ha AMCKe.

MpumeyaHue: MNpu ncnonb3oBaHMN NA3epHOro
yKkasaTtens rpys yctaHaBnMBaeTCsl He B
nonoxeHun 12 4yacos, a CHM3y oboaa
aucka, B TOYHOM MecTe, 0603Ha4YEHHOM
yKasaTenem.

B s3aBucummocTM OT TMna Koneca U pexumma
6anaHCUpOBKN BO3MOXHbI MVHUMYM [Ba MOMOXEHWS,
0603Ha4YaeMble NasepHbIM ykasaTenem, B KOTOpbIX MOTyT
yCTaHaBMUBATbLCS KINeeBble rpys3bl.

Ecnu uukn BbIMONHEH NpaBuiibHO, Ha Aucnnei
BbIBOAATCSA 3HAYEHUS] KOPPEKLUM U MecTa yCTaHOBKU
rpy30B.

[ns Toro 4YTOObI BbIMNOMHUTL KOppeKUuio,

e BbibepuTe kneeBow rpy3 ykasaHHOro pasmepa u
COrHUTE NOA paguyc Komneca.

e [Ipn HeobxooUMOCTH, YCTAHOBUTE KOMECO TOYHO B
NONOXEHNW KOPPEKLUMM OIS NIEBOW MITOCKOCTH.

o [Inda yoep>xaHusa Koreca B 3TOM MOJOXEHUM



Handelingen

5.9.1 Toepassingsmodi gewichten Alu 2P
en Alu 3P (HWM):

5.9.1.1 Bevestiging met meetarm

Raadpleeg Afbeelding 5.22.

Voor de toepassing van plakgewichten moet de meetarm
gebruikt worden.

e Draai het wiel naar de compensatiepositie van het
rechtercorrectieviak.

Bij het bereiken van de correcte aanbrengpositie van het

gewicht, resulteer alleen de centrale LED aan (1, Afbeelding

5.23).

e  Activeer het rempedaal om het wiel in deze positie
te blokkeren.

Beslis nu, indien van toepassing, of de Modus Gescheiden
Gewicht «<SWM» gebruikt moet worden (¢~ 5.10).

®  Reinig het bevestigingspunt alvorens het plakgewicht
aan te brengen.

e  Plaats op het midden van de punt van de meter een
plakgewicht dat overeenkomt met de gedetecteerde
onbalans en verwijder de beschermstrook van de
kleefstof (Afb. 5-24).

Opmerking: Bij het uitstrekken van de meetarm en het
bereiken van de correcte positie, geeft de
eenheid een akoestisch signaal af.

¢ Bevestig het gewicht op de correcte positie van de velg.

e Draai het wiel vervolgens naar de WAP-positie (2,
Afbeelding 5.23), bevestig het plakgewicht op de
meetarm en bevestig het gewicht op het referentiepunt
van het linkervlak.

e Voer tenslotte een Controlecyclus uit.

5.9.1.2 Gebruik van de laseraanwijzer

In de modi Alu 2P en Alu 3P, worden de posities van de
plakgewichten nauwkeurig en direct op de velg aangeduid
door de laseraanwijzer.

Opmerking: Wanneer de positie wordt aangeduid
door de laser moet het gewicht niet
worden aangebracht in de 12 uur
positie, maar beneden op de velg
precies waar aangeduid door de
laseraanwijzer.

Na een normale cyclus geeft hetdisplay de correctiewaarden
en de positie van de aan te brengen gewichten aan.

Voor het uitvoeren van de correcties,

¢ Kies een plakgewicht van de aangeduide waarde en pas
het aan op de spaak van het wiel door het te buigen.

® Plaats het wiel precies op de correctiepositie voor het
linkerviak.

¢ Houd de rempedaal ingedrukt om het wiel in de positie
te houden.
Reinig de aanbrengpositie van het plakgewicht.
Plaats het plakgewicht en druk het met de hand stevig
aan op de velg (Afb. 5-24b).

e Herhaal de procedure voor het tweede gewicht.
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HakmuTe neganb 6rOKMPOBKM FMAaBHOMO Bana.

e [lepen yCcTaHOBKOWM KfleeBblX FPy30B OYUCTUTE
MECTO YCTaHOBKM.

e YCcTaHOBUTE Ipy3 1 KPEMKO NpWxMUTE K Ancky (Puc.
5-24b).

e YCTaHOBWUTE BTOPOW KIEEBOW rpy3 aHasrormyHbIM
obpasom.

5.9.1.3 YcTtaHOBKa rpy3oB € NOMOLbIO
TONMWMHOMEpPa NN Na3epHOro ykasartens

Touka cuMTbIBaHNA Ha AUCKE onpeaensaeTcsl npaBbiM
BEPXHMM KOHLIOM TornwmnHomepa (A n B, Puc.5-24).
B 3aBMCMMOCTM OT BbIOpPaHHOW CUCTEMbI YCTaHOBKU
rpy3oB (pbl4ar unu nasep), TONWUHOMEP MOXET
yCTaHaBNM1BaTbCS B pa3HbIX NONoXeHusx (A ans poiyara,
B ons nasepa) ans nonyYeHnsl 0OaMHaKOBbIX OCEBbIX
MONOXeHWIN KNeeBoro rpysa Ha aucke, € 5.4.2.1.

5.9.2 KoHTpoOnbHbIN 3anyck Koneca

Mocne ycTaHOBKM rpy30B peKOMEHOYETCS NPOU3BECTYU
KOHTPOSTbHbIN 3anycK.

e [lpuBeauTe KOMeco BO BpalleHue.

Mocne ucnbiTaTenbHOroO UMkna, ecnu 6anaHcuposka
BbINOSIHEHA NPaBWbHO, 06a LMEPOBLIX HAMKATOPA
OyayT nokasbiBatb 000.

lMpoBepka ocTaTouHON paszbanaHCMpPOBKK:
e HaxmuTe KnaBuLy TOYHOM nHAMKaumm (Puc. 5-25).

NMpumeyvaHue: OnepaTop OOMMKEH NPUHATL
peLleHne 0 HeoBXoAMMOCTM YCTaHOBKU
rpysa ykasaHHOW Macchl.

5.9.3 [lepecuyet pe3ynbLTaToB

Mocne umkna BpalleHUa Koneca MOXHO BBECTU
HOBble JaHHble OucKa U BbibpaTb APYron pexum
banaHcupoBku. PesynestaThl ByayT nepecyuTaHbl
aBTOMaTMYeCKMn, eCNN 3TO BO3MOXHO.

CMmeHa pexuma 6anaHcMpoBK

e [Mpu nepeknioveHun pexumos HOPMATIbHbIN,
ALU 1 CTATUYECKWW HuKakvX 4ONOMHUTENbHBIX
OenCTBU He TpebyeTcs.

[nsa Toro 4ToObl BEINOMHUTE NEPECHET:

e BbiGepuTe HeoGXOOUMBbIA PEXUM YCTaHOBKM
rpysoB. Mpu Heo6xoQMMOCTW NpoBepbTe W/UNn
oTpedakTMpyITe NapameTpbl AUCKa UK MIIOCKOCTH.

° HOBepHI/ITe KOJeCo B NOJ1oXeHne yCTaHOBKN rpy3a
0551 NeBOW NOCKOCTU U YCTaHOBUTE TPy3.

e [loBepHWTE KOMECO B NOJIOKEHNE YCTaHOBKM Fpy3a
ANs NpaBoVi NMIIOCKOCTU U YCTaHOBUTE TPY3.

e BbinonHute KOHTpOﬂbeIVI 3anyck Koneca.



Handelingen

5.9.1.3 Toepassing van gewichten met de
meetarm of de laseraanwijzer

Het detectiepunt op de velg wordt verkregen vanaf de
hoogste extremiteit rechts van de taster (A en B, Afb.
5-24c).

Afhankelijk van het geactiveerde toepassingssysteem
van de gewichten (meetarm of laser) moet de taster op
verschillende posities geplaatst worden (A voor arm, B
voor laser), om een identicke axiale plaatsing van het
plakgewicht op de velg te verkrijgen.

TOEPASSING DOOR MIDDEL VAN DE MEETARM

(1, Afb. 5-24c) (gedeactiveerde laseraanwijzer)
Toepassing van gewichten hoog met behulp van de kop
van de arm. Het gewicht zal links worden geplaatst ten
opzichte van het contactpunt (A) van de taster op de velg.

TOEPASSING DOOR MIDDEL VAN DE
LASERAANWIJZER

(2, Afb. 5-24c) (geactiveerde laseraanwijzer)
Toepassing van gewichten op ongeveer de positie 5
uur, rechts van de indicatie van de laseraanwijzer. Het
gewicht zal rechts worden geplaatst ten opzichte van het
contactpunt (B) van de taster op de velg.

5.9.2 Controlecyclus

Na het toepassen van de gewichten is het verstandig een
controlecyclus uit te voeren.

e \Voer een controlecyclus uit.

Na het uitvoeren van de controlecyclus en indien het wiel
correct is uitgelijnd, geven beide numerieke indicatoren

000 aan.

Ga voor de controle van de omvang van de resterende
onbalans als volgt te werk:

o Selecteer de toets “Einde” (Afb. 5-25).
Opmerking: De operator zal beoordelen of het

aangegeven gewicht toegepast moet
worden.

5.9.3 Herberekening van de resultaten

Na de wielrotatie is het mogelijk nieuwe velggegevensin te
voeren of een andere gewichtsmodus te selecteren. Indien
mogelijk worden de waarden automatisch herberekend.

Selectie van een andere gewichtsmodus

e NORMAAL, ALU en STATISCH: er zijn geen verdere
handelingen vereist.

Voor het uitvoeren van de herberekening:

o Selecteer de gevraagde gewichtsmodus. Controleer of
het noodzakelijk is de velg- of vlakgegevens te wijzigen.

e Draai het wiel naar de WAP-positie van het linkerviak
en breng het gewicht aan.

e Draai het wiel in de WAP-positie van het rechterviak
en breng het gewicht aan.

e \Voer een controlecyclus uit.
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5.10 YctaHoBKa rpysoB 3a cnuuamm
(SWM)

Mpun GanaHcMpoOBKE KOMEC CO cCNuMUaMuM MOXHO
MCMonb30BaTb PEXWM YCTAaHOBKM FPy30B 3a crvuamu
(HasbIBaeMbI Takke PeXMMOM pasfeneHus rpysos),
No3BONSAIOLWNIA YCTAHOBUTbL Fpy3, KOTOpbI TpebyeTcs
YCTaHOBUTb MeXay OBYMS crvuaMuM B COOTBETCTBUU C
N3MepEHHON pa3zbanaHCcnpoBKON (rpy3 BUAEH C BHELLHEN
CTOPOHBbI), B CKPbITOM MOSIOXEHUN 3a OBYMS CMMLAMM,
onwxanwmmn K MecTy paszbanaHcupoBku (CM. NpUMep Ha
Puc. 5-26).

[Mocne BbIMOMHEHUSA UMKNA U3MEPEHUS ANEKTPOHHbIN
Onok aBTOMaTn4eCKn paccumTbiBaeT YCTaHOBKY rpy30B 3a
crnvuamm n BbIBOAMT COOTBETCTBYIOLLME MECTa YCTaHOBKM
rpy3oB Ha AnCnen.

OTan.l pa60T no yCTaHOBKe rpys3oB 3a cnuuamu
OMUCbIBAKTCA HUNXE.

5.10.1 Pexwum pasgeneHus rpy3oB

BbiGop aTOro pexumma BO3MOXEH TOMbKO Mocne
©anaHCMpoBKM KOMeca CO CKPbITOM YCTAHOBKOW rpy30B
npw pasdanaHcupoBke = 10 r B NpaBOi NITOCKOCTMU.

MpumeyaHue: ToyHas MHAONKaLMS B JAHHOM pexume
HeJoCTynHa.

VMcnonb3ynTe aTOT pexuM, YTob “CKpbITh” rpy3 B NpaBoMn
NOCKOCTM 3a ABYMS cnuuamu BOrmam pac4yeTHoOro Mecta
yCTaHOBKM rpy3a. Takum obpasom, rpy3sel He OyayT BUOHbI
CHapy»xWu.

MpumuTe BO BHMMaHue cnegyowme orpaHmdeHuns (Puc.
5-27):

- CYMMapHbIl yron Mexpagy rpysamy orpaHumynBaeTcs
120°.

- o0ba yrna (oT “BMAMMOro Mecta yCTaHOBKU rpy3a” Ao
O[HOrO U3 “CKPbITbIX MECT YCTAHOBKW rpy3a”) GOmKHbI
ObITb GonbLue 0°.

e YcTaHOBMTE rpy3 B JIEBOW MJIOCKOCTM Kofeca Co
CKpbITOV YCTAHOBKOW rpy30B.

e HE ycTtaHaBnuBanTe rpy3 B nNpaBOW MNiOCKOCTMH,
HaXXMUTE KnaBuLly *.

Ounnen npumeT BUA, kak Ha Prc. 5-28 (nonoxeHune rpysa u

WHOMKATOPbI PEXMMa CKPbITON YCTAHOBKM Ipy30B 3aBUCAT

OT BbIOpaHHOIo pexnma CKpbITOM YCTaHOBKM rpy30B ).

MpumevyaHue: VlHonkaTtop * roput, MHAMUKATOP
pasgeneHnd rpy3oB muraet. Ecniv nHgukatop
pasgeneHus rpy3oB He Muraet, NpoBepbTeE,
BKIIOYEH NN PEXUM CKPbITOM YyCTaHOBKM
rpy30B.

e [lnga BbIxoga M3 3TOrO pexnma HaXXMuUTe Knasuuly
BBOAaA.

MpumeyaHwme: VHankaTop * ropuTt, NOAAETCH KOPOTKMN
3BYKOBOW CuUrHan, uHaukaTtop paspgereHus
rpy3oB MUraer.

Pexum pasgeneHus rpy3oB akTMBMPOBAH.

Heobxopummo 3agatb CTeHOY NOMNOXEHUS ABYX rpy3oB (S1
1 S2) B npaBon NIOCKOCTMU.

[Mpw BLINONHEHWM CrieayoLLMX 3TanoB AUCMEn Ans NeBon
NIIOCKOCTM HE MEHSIETCS.



Handelingen

5.10 Positionering van de gewichten
achter de spaken (SWM)

Het uitlijnprogramma met de positionering van de gewichten
achter de spaken maakt het mogelijk de correctiegewichten
te onderverdelen, die, op basis van de meting, worden
bevestigd in de ruimte tussen twee spaken en dus in
zichtbare positie. Maar met de SWM-modus worden twee
overeenkomende gewichten geplaatst achter de twee
spaken die zich het dichtst bij het originele bevestigingspunt
bevinden, waardoor ze onzichtbaar worden vanaf de
buitenkant (bijvoorbeeld, Afbeelding 5-26).

Als gevolg van de cyclus zal het elektronische
meetapparatuur automatisch de correcte positie
berekenen van de gewichten achter de spaken en het
bevestigingspunt van de gewichten aanduiden.

De procedure voor de bevestiging van de gewichten
achter de spaken (SWM) wordt als volgt beschreven
en geillustreerd.

5.10.1 Modus Gescheiden Gewicht
(SWM)

Deze modus kan alleen geselecteerd worden na het
starten van een HWM-wiel met een onbalans van > 10
gram op het rechterviak.

Opmerking: De “fijne” detectieprecisie is in deze
modus niet beschikbaar.

Selecteer deze modus om het gewicht van het rechterviak
te “verbergen”, verdeeld over twee delen die achter de
twee spaken moeten worden bevestigd die het dichtst
bij de bevestigingspositie van het berekende gewicht zijn
gesitueerd. Op deze wijze zijn de gewichten niet zichtbaar
“vanaf de buitenkant”.

e \oereen wielcyclus uitin HWM-modus (Alu2P of Alu3P).
e Bevestig het vereiste gewicht op het linkervlak.

e Bevestig GEEN gewicht op het rechtervlak, maar druk
op de “Mode’-toets.

Het display wordt weergegeven zoals op (Afb. 5-28) (de
gewichtspositie en de HWM-indicatoren zijn afhankelijk
van de geselecteerde ALU-modus) De indicator “Modus”
is aan en de indicator SWM knippert.

Opmerking: Als de indicator SWM niet oplicht,
controleer dan of de eenheid in
ingesteld in HWM-modus.

o Selecteer de toets Enter om de modus SWMte
activeren.

De indicator “Mode” gaat uit, er is een korte pieptoon te
horen en de SWM-indicator licht vast op.

De modus SWM is nu geactiveerd.

Het linkerdisplay toont de afkorting “HSP”, terwijl het
rechterdisplay het aantal spaken weergeeft (Afb. 5-29).
De posities van de twee gescheiden gewichten, op het
rechtervlak, worden gestabiliseerd op basis van het
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Skcnnyataums

MpumeyaHme: 3Ha4YeHNss paccTosHUA U AuameTpa
y)xe BBeeHbl NPV BBOAE pa3MepoB Ancka B
PEeXrMe CKpPbITOW YCTaHOBKM rPY30B.

Bo Bpemsa BBoAa AaHHbIX W KpEnneHus rpy3oB npasbii
ancnnen nokasbieaet “S1” (cnvua 1, nonoxeHve rpysa
1) unu “S2” (cnuua 2, nonoxeHue rpysa 2), noka S1
unn S2 HaxoasaTcsa B npedenax 3agaHHbIX YrroB
nosopoTa. B npoTmMBHOM crnyyae Ha gucnnen BbiIBOAUTCS
coobuleHmne’sS - -“.
Ha ancnnewn BbiBoguTCca coobuieHne S1 (Puc. 5-29a).
o] BpaluarTte koneco, noka cnuua He OKaxeTcs
B NOMNOXeHUN 12 4acoB, U HAXMUTE KMnaBuLLy
BBOAA.
Ecnu nonoxeHue npasunbHoe (B npegenax 3agaHHOro
yrna), byget nogaH KOpOTKUIA 3BYKOBOW CUrHarn.
e BpalanTte koneco, noka cnuua He OKaxeTcs
B MOSIOXXEHUN 12 4acoB, U HAXMUTE KnasuLly
BBOAA.
Ecnu nonoxeHue npasunbHoe (B npegenax 3agaHHOro
yrna), 6yget nogaH KOPOTKUIA 3BYKOBOW CUrHarn.
Ecnn koneco HaxoguTcs B HenpasuiibHOM
NOMNoOXeHWW, U HaXxxaTa KnaBuLla BBOAA,
nogaeT ANVHHbIN 3BYKOBOW CUrHar.
[MpoBepbTe YrroBoe NONoXeHne Koneca.
Ha gucnnew BeiBognTcs coobueHne S2, (Puc. 5-29b).
e [loBTOpUTE BbILLEYKA3aHHbIE WarK ons S2.
Ecnu nonoxeHne npaBunbHoe, ByoeT nogaH KOPOTKUN
3BYKOBOW CurHan.

Cuctema paccumTbiBaeT Macchl rpy3oB, KOTopble
HeobXxoaMMO YCTaHOBUTb B MoNoxeHusax S1 n S2.

e MepaneHHo BpaLLanTe Korneco BPy4YHYHO 0 NONMOXEHUS
ycTaHoBkuM rpysa (Puc. 5-30).

e YcTaHOBUTE rpy3 C MOMOLLIbIO M3MEPUTENBHOIO pblvara.

e MeaneHHO BpallanTe KOMeco BPYYHYH, Moka
M3HUKaATOP MecTa YCTaHOBKW rpy3a He noracHeT u
CHOBa He 3aropuTcs.
YcTaHoBUTE rpy3 C MOMOLLIbHO U3MEPUTENBHOTO pblyara.
HaxmuTte knasBuwy BBOAA ANsi BbIXxoda M3 LaHOro
pexvma.
HeogHokpaTHOoe HaxaTue knasuwm BBopa (B
3aBUCUMOCTM OT COCTOSIHUS NPOrpamMmbl) NPUBOOUT K
BbIX0Ay U3 nporpammbl. Ha gumcnnen Oyget BbiBegeHO
nepBoHayaribHOe 3Ha4YeHe Macchl rpysa Angd npasom
nnockoctu. lHgmkaTop pasgeneHuns rpy3oB NoracHer,
OygeTt nogaH KOPOTKUIA 3BYKOBOW CUrHar.

lMporpama Bo3BpaLLaeTcs B [MaBHOE MEHHO.

lpumeyaHue:
lMpu ycTaHOBKE rpy3oB B pexume pasgeneHus
o4epeHOCTb YCTaHOBKM He onpegerneHa. Onepartop
MOXET BblOpaTh, KaKoW rpy3 yCTaHOBUTL NEPBbLIM.

lpumeydaHue:
Mpn coxpaHeHUn MONoXeHUa Cnulbl 3HaYeHune
pa3banaHCcMpoBKN AENUTCSA Ha ABE TOYKM YCTAHOBKM
rpy30B.

Mpu GanaHcUpOBKE C PacnosfioXeHWem rpy3oB 3a
cnvuamu, ecrnv HeoBXoaNMO TakkKe BbINOMHWUTE LIMKIT
ONTUMU3ALMU/MUHUMU3ALIK, STO HYXXHO caenatb 40
YCTaHOBKM rpy30B.



Handelingen

aantal spaken en de positie van minstens één van deze,
geinstrueerd door de gebruiker.

o Telde spakenvande velg en stel het overeenkomende
nummer in door middel van de toetsen + en -.

e Draai het wiel tot een (willekeurige) spaak
georiénteerd is in overeenstemming met de zichtbare
laseraanduiding op ongeveer de 5 uur positie (*).

e Selecteer Enter.

Het display geeft opnieuw de waarden van de onbalans
weer.

De eenheid berekent de gewichten die in het rechterviak
moeten worden toegepast, in de twee posities achter de
spaken.

Voor het toepassen van de gewichten:

e Het wiel langzaam handmatig draaien tot aan
de positie voor de toepassing van het gewicht
(Afb. 5-29a).

e Breng het gewicht aan op het door de laser
aangegeven punt.

e Het wiel langzaam handmatig draaien tot de WAP-
indicator verdwijnt en weer verschijnt (Afb. 5-29b).

e Breng het gewicht aan op het tweede door de laser
aangegeven punt.

De gewichten zullen in overeenstemming met twee
aangrenzende spaken van de velg aangebracht zijn.

e Selecteer Enter om deze modus te verlaten.

Door meerdere malen Enter te selecteren (afhankelijk
van de fase van het programma) wordt het programma
geforceerd om af te sluiten. De oorspronkelijke
waarde van het gewicht van het rechterviak zal
nogmaals worden weergegeven. De SWM-indicator
verdwijnt en men hoort een korte pieptoon.

Het programma keert terug naar het hoofdmenu

(Afb. 5-30).

Opmerking:
De toepassing van de gescheiden gewichten voorziet
geen prioriteit. De operator mag kiezen welk gewicht
als eerste aan te brengen.

Waarschuwingen:
Alleen na het verwerven van de positie van de spaken
wordt de gemeten waarde van onbalans verdeeld
over twee toepassingspunten.

Tegelijkertijd moet bij de uitlijning met
tegengewichtposities achter de spaken een
optimalisatie/minimalisering worden uitgevoerd. Voer
deze eerst uit voordat u de gewichten aanbrengt.

(*) Indien het gebruik van de laseraanwijzer gedeactiveerd
is, ten gunste van de meetarm, moet de spaak op de
positie 12 uur georiénteerd worden in plaats van op
5 uur; druk vervolgens op Enter.
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5.11 Ontummsauymsa / MUHUMM3aUUSA
MaccChbl rpy3oB

5.11.1 O6wasn nHcopmauus

OnTummusauus aBnsieTcs Havbornee TOYHON hopMoi
MOATOHKM.

Bo Bpems npouenyp onTUYeCKOW MOATOHKWA AWUCK U
LUMHA MOATOHSAOTCS APYT K APYTY HA OCHOBE PasnUyHbIX
n3mepeHuin pasdbanaHcupoku. OBbIYHO 3TO O3HAYAET,
4YTO pasnNnunsi TOPLLOBOTO U paauanbHOro GueHust u
paavanbHOM U NMonepeyvHon Cubl COKpaLLakoTcs U,
Taknum 06pa3om, ONTUMMU3UPYIOTCH YCIOBUS BpaLLEHUS
koneca. Kpome Toro, MoXHO yMeHbLUMTb Maccy rpysa
Heobxogumyto Ans 6anaHCcMpOBKM.

Ecnu onTummnsaums HexenatenbHa, TO MOXHO
NpPom3BECTU MUHUMU3aLMI0 GanaHCMPOBOYHbIX rPY30B
(Ha3bIBaeMyto NOArOHKON).

OTO BO3MOXHO, HAaNpuUMep, ecfin B AUCKE HeT
reoMeTpuyecknx gedopmaumii, Apyrumu crioBamu,
€CInn HepaBHOMEPHOE BpalleHMe Koreca sIBNsSeTcs
cneacTBUEM HEOOQHOPOAHOMO COCTOSHUS LUMHBI.

B Takux cny4yasx, pa36anchmpOBKy ONCKa MOXHO
oTperynmnposatb OTHOCUTESTIbHO pa36anchmpOBKM
LUWHBbI, TAKUM o6pa30M, 4YTOObI OHK KOMMNeHCcnpoBasnu
aopyr gpyra, m macca 68]'IaHCI/|p0BO'~IHOFO rpysa
nony4unnacb MUHMMaITbHOMN.

5.11.2 WUHCTPYKUMM NO BbINOSTHEHUIO
nporpamMmm ontTuMmusaumm / MUHUMMU3aLUKU
Macchbl rpy3oB

Mpw 3anycke LMkNa onTMMM3aLmMmn UM MUHAUMU3aLum
KoMneHcauusa pasbanaHCUPOBKM 3aXWMHOTO
npucnocobnenns aHHynupyetca (C4 < 7.1.1).

MoaroroBkKa:

e Y6eantech, YTO LIMHA NPaBUIIBLHO YCTaHOBMEHA
Ha OWCKe M HakaveHa OO0 3a4aHHOro AaBrieHus
(HanpaBnstoLLee MOHTaXXHOEe Pebpo LUNHBI AOIMKHO
ObITb MPaABUNBHO YCTAHOBIEHO).

e  3adukcupymnTe Koneco.

e BpeauTe npaBuUlibHble pa3Mepbl AUCKa UK
npoBepbTE NPaBUNLHOCTb paHee BBEOEHHbLIX
JaHHbIX.

e Haxmute knaBuwy * n yaepxusanTte, noka
MHANKATOP MUHUMU3ALNN HE HAYHET MUraThb.
WHgukaTop “M” Ha4YeHT muraTb.

Oucnnen npumet Bua, kak Ha PucyHke 5-31.

MpumeyaHue: 3aropuTcs MHAUKATOP *, UHOMKATOP
MUHUMU3ALUUN HavyHeT muratb. Ecnu
WHAUKATOP MUHMMMU3AUUN HE MUraer,
npoBepbTe, BbiOpaH NU pexum
OBbIYHOIO koneca.

e Haxmute BBOL (1, Puc. 5-32).
[ns Beixoga n3 pexuma muHummsauum Haxmute STOP (5,
Puc. 5-32).



Handelingen

5.11 Optimalisatie/ Minimalisering
gewichten

5.11.1 Algemeen

De optimalisatie van de onbalans dient om de
geruisloosheid tijdens de werking te maximaliseren.

Tijdens de optimalisatie wordt de band op de velg
gemonteerd in een positie die afhankelijk is van het
resultaat van verschillende meetcycli van de onbalans.
Over het algemeen kan op deze wijze de radiale en axiale
excentriciteit verder beperkt worden, evenals de zijdelingse
en radiale krachten, en wordt de geruisloosheid van het
wiel tijdens het rijden gemaximaliseerd. Bovendien is het
mogelijk de grootte van de voor de uitlijning van het wiel
benodigde compensatiegewichten te beperken.

Indien er geen optimalisatie vereist is, is het mogelijk de
minimalisering van de gewichten uit te voeren.

Dit is bijvoorbeeld mogelijk wanneer de velg geen
vormafwijkingen vertoont, hetgeen betekent dat de
onbalans van het wiel uitsluitend veroorzaakt wordt
door onregelmatigheden van de band. In dit geval kan
de eventuele onbalans van de velg gepositioneerd
worden ten opzichte van de eventuele onbalans van
de band zodat ze zich onderling compenseren en er op
deze manier een kleiner correctiegewicht benodigd is.

5.11.2 Operationele instructies voor
Optimalisatie/Minimalisering

Met de start van de cyclus voor optimalisatie/
minimalisering van de gewichten wordt de eventuele
voor de kleminrichting uitgevoerde compensatie
geannuleerd (C4 <= 7.1.1).

Voorbereiding:

e Controleer dat de band correct gemonteerd is op de
velg (neem de centreerlijn in acht) en dat hij op de
voorgeschreven druk is opgepompt.

e Bevestig het wiel.

e Stel de afmetingen van de velg in en controleer dat
de huidige instellingen correct zijn.

e Selecteer de toets Modus tot de indicator van de
minimalisering knippert.
De indicator “M” begint te knipperen.
Het display is nu gelijk aan de Afbeelding 5-31.

Opmerking: De indicator Modus is aan en
de indicator minimalisering
knippert. Indien de indicator van de
minimalisering niet knippert moet
gecontroleerd worden of de selectie
van type wiel NORMAAL actief is.

e SelecteerENTER (1, Afb. 5-32).

Selecteer STOP om de modus minimalisering te verlaten (5).
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5.11.3 3anyck onTumMmusaumn/MMHUMMN3aLmn
Macchbl rpy3oB.

Mporpamma onTumMmMsaumnm 6anaHCMpPOBKU

Hwxe npepcrtaBneHbl nporpamMmmbl ONTUMKU3ALMK
BanaHcupoBku (kog OP) n MMHMMM3aUMM MaccChl rpy30B
(kog UN).

OnTMusaumusa 6anaHCMpPOBKU

PucyHok 5-32

Ecnu nocne uukna namepenns BenmymHa pasbanaHcrMpoBKu

B JIEBOW WU MpaBOW MMOCKOCTU KOpPpeKuun u/mnu

cTtaTudeckasi pasbanaHcupoBka cocTasnsieT 6onee 30 T,

BbIMOMHMTE aBTOMAaTUYECKY0 OMTUMU3ALMIO C MOMOLLbIO

knaeuw TOYHOW MHOUKALUU (3) n BBOOA (1).

e [lepen onTumMmnsaumen nposepbTe, NPaBUIIBHO NN
BBeEHbl pa3mepbl gucka.
B pmanbHenwem, CKOppeKTMpoBaTb AaHHble OyaeT
HEBO3MOXHO.

e CHVMMUTE LUNHY 1 YCTaHOBWTE OAMH AUCK A5 TPOBEeaeHUs]
LMKMNa KoMMeHcauuu.

e HaxmuTe knasmwy BBOAOA (1).

Ha ancnnee nosiButca Hagnucek OP.1 (Puc. 5-33).
Bo Bcex cnyvasix, Korga Ha 3akpauHe obopa gucka
ecTb 0603Ha4YeHne HUMNensi, CMeCTUTE LUMHY Ha ANCKe,
3aTem HaxxmuTe knasvuwy BBOOA (1), ansa yctaHOBKM
NONoXeHns Hunnensa (TOYHO NepneHguKynspHO Hag
rmaBHbIM Basiom).

e OTperynupyiTte ANCK TakuMm obpasom, YTOObI HUNNENb
oKasarncs TOYHO NepneHanKynsipHO Haf, rMaBHbIM BarioMm.

e Haxmute knasmwy BBOLOA (1), 4To6bl cOXpaHUTb
NONOXXeHNe HUNMens.

Ha gncnnee nossutca Hagnucek OP.2.

HenpaBunbHO BBEAEHHOE MOMOXEHWE HUMNMNENss MOXHO

OTKOPPEKTUPOBATL NO3AHEe.

MuHMM3aums macchbl rpysa

Ecnu ontmmnsaums He TpebyeTcst,  AOCTaTOYHO BbINOMHUTD

TONbKO MpOLEeAypy MUHUMMU3ALMM Macchbl rpy3oB (T.e. 6e3

KOMMeHcauMM AUcKa npu CHATOWN LWKHE), TO NOpsSAoK

OencTeui OyaeT crnenyowmm:

e 3admkcmpynTe Ha CTeHAE Koneco B cbope (OUCK 1 LumHa.

e OpHOBpeMeHHO HaxmuTe knaeuwu TOYHOMW
MWHOUKALWUU (3) 1 BBOOA (1), ecnu MUHUMU3auus
BbINOMHSAETCS OTAENbHO OT ONTUMU3aLNN.

Ha gucnnee nosiButca Hagnmucb OP.1.

e Haxmute knasuwy TOYHOM UHAUKALMU (3) ans
aKkTMBauMm NporpamMmmbl MMHUMMU3aLMM Macchl rpy3a.
Ha gucnnee nosisutcsa Hagnueb UN.3. 3anycTuTe nporpammy

MUHUMU3aLUN.

e Bo Bpems BbiNonHeHUs nporpaMmmbl OP.2 MOXHO
nNponycTUTb LMK KOMMAeHcauun gucka. Nepexogute K
crnegyowemy atany nporpaMMbl HaXKaTMeM KMaBULLK
TOYHOW UHOUKALIUK (3).

Ha gucnnee nosiButca Hagnucb UN.4.

e [IpogomkanTe nporpaMmMy MUHUMU3ALMN.

ABTOMaTUYECKN UCMONb3yeTCHa MOMOXEeHNe HUNnens,

BBeAeHHoe ¢ nomollbo OP.1.

MpopomkeHne onTuMmnsaummn 6anaHCUPOBKU

(Pwuc. 5-34)

e 3anyctuTe UMKN KoMneHcauum ancka 6es LWnHbI.



Handelingen

5.11.3 Start optimalisatie of
minimalisering gewichten

Verloop van het programma voor optimalisatie
Hieronder wordt het verloop van het programma voor
optimalisatie (aangeduid als OP) of de minimalisering
van het gewicht (aangeduid als UN) beschreven.

Uitvoering van de optimalisatie
Afbeelding 5-32

Indien de onbalans op het rechter- of

linkercompensatievlak en/of de statische onbalans

hoger is dan 30 gram, wordt aangeraden de optimalisatie

onmiddellijk na de meetcyclus uit te voeren. Activeer

de functie door te drukken op de toets EINDE (3) en

vervolgens op de toets ENTER (1).

¢ Indien de optimalisatie moet worden uitgevoerd,
moet gecontroleerd worden dat de afmetingen van
de velg correct zijn ingevoerd.

Het is niet mogelijk om achteraf correcties aan te

brengen.

o Demonteer de band en monteer uitsluitend de velg
voor de compensatiecyclus.

e Druk op de toets ENTER (1).

De aanduiding OP.1 wordt weergegeven (Afb. 5-33).

e Draai de velg tot het ventiel zich in een exact
verticale positie boven de hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding OP.2 wordt weergegeven.

Om een eventuele invoerfout van de positie van het

ventiel te corrigeren, moet de handeling herhaald

worden.

Uitvoering van de minimalisering van het gewicht

Indien er geen optimalisatie benodigd is, maar enkel

een minimalisering van het gewicht (dus zonder de

compensatiecyclus van de velg zonder band), ga dan
als volgt te werk:

e Monteer het volledige wiel (velg en band).

e Druk op de toets EINDE (3) en vervolgens op
ENTER(1) indien de minimalisering onafhankelijk
van de optimalisatie gestart wordt.

De aanduiding OP.1 wordt weergegeven.

e (Gaover tot het programma voor de minimalisering
van het gewicht met de toets EINDE (3).

De aanduiding Un.3 wordt weergegeven. Ga verder

met het programma voor de minimalisering.

e Ook in het programma OP.2 is het mogelijk de
compensatiecyclus van de velg over te slaan. Ga
verder met het programma door middel van de toets
EINDE (3).

De aanduiding UN.4 wordt weergegeven.

e Ga verder met het programma voor de
minimalisering.

De positie van het in OP.1 ingevoerde ventiel wordt

automatisch verworven.
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Mocne umkna namepeHnsa noasutca Hagnucb OP.3.

e YCTaHOBWTE LUMHY N HaKa4yanTe 0o 3a4aHHOro AaBfeHuns
(cM. npumevaHune Hxe).

MpumeyaHue: Bo Bpemsa MoHTaxa U geMOHTaxa (Ha

LWUMHOMOHTa)XHOM CTaHKe) U MOATOHKW LUMHbI Ha ANCKE

Heobx0OUMO HaHOCUTb AOCTATOMHOE KOMMMYECTBO CMa3Ku

Ha OopTa LWWHbI K 3aKkpauHbl oboga aucka. MNpu kaxgom

N3MEHEHUN MOJTOXKEHUS LWNHbI HA AUCKE LUMHY HYXXHO

HakadMBaTb [0 M30bITOYHOrO AaBneHust (MpumepHo 3.5 6ap),

a 3aTem cryckaTb 4O 3a4aHHOro AaBfeHUs Hakayky LLUMHBbI.

Cnepgute 3a Tem, 4TOObI LieHTpanbHas fMHUS Haxogunach

B MPaBUITbHOM MOMOXEHNN Ha BOPTY LUMHBI.

e 3aduKcupyiTe KOMeco Ha CTeHae.

e [loBepHuTe KOMneco Taknm obpas3om, 4YTOOblI HUMMENb
oKasarics CBepxy, NeprneHauKynsipHO rinaBHOMY Barny.

e Haxmute knasuwy BBOOA (1), 4ToGbl cOXpaHuTb B
NamsT1 NONOXEHWE HUMNENS.

Ha ancnnee nosiButca Hagnucek OP.4 (Puc. 5-34).

e [lpuBeguTte koneco Bo BpaweHne (START).

BeinonHsaeTca umkn namepeHus. lNocne uukna namepeHns

BO3MOXHbI JBa BMAa NOKa3aHW:

OP5-H1
JanbHenwas onTMMmMsauns He peKoMeHayeTcs, HO
BO3MOXHa.

OP.5 - | (koHTponbHasi meTka 1, Puc. 5-35)
MpogomknThb Nporpammy onTUMMU3aLUK.

CoobuleHne OP.5 - H1

Ecnu nossnsertca coobweHne OP.5 - H1, ganbHenwas

onTMMMU3aunsa He pekoMeHAyeTCs, T.K. U3BMEPEHHble

3Ha4yeHus, NpPU KOTOPbLIX onepauus ontTuMmmusauun Bbina
pekomMeHAoBaHa, HaxoaaTcs B npedenax gonyckos. OgHako
npouenypy onTMMM3aunmmM MOXHO MPOAOIIXKUTb, YTOObI

NOBbLICUTb MIABHOCTb X04a U YMEHbLUWTb pa3banaHcupoBKy

HUXe npefenbHbIX 3HaYeHUn (Ang aBTomobunen,

paboTalLwWmx B KpUTUYECKNX ycrnoBusx). NpogomkeHne

npouenypbl oNTMMM3aumum

o [1ns npogormkeHms nporpamMmmbl ONTUMMU3aLMK NneperanTe
K aTany BbINOnHeHus nporpammbl OP.5 — | (onucaHue
HWxe).

lMpuocTaHoBKka npoueaypbl ONTUMU3ALNK:

e Haxmute knaBmwy STOP gns Bo3BpaTta k nporpamme
BanaHcMpoBKM 1 0TGanaHCUpyrTe KoNeco B COOTBETCTBUM
C nokasaHusamm (% 5.9).

Hapnuce OP.5 — | (koHTponbHasa meTka 1, Puc. 5-35)

e [locne 3aBeplleHNS UMKNA U3MEPEHUs YCTaHOBUTE
KOreco CornacHo ykasatensam HanpasneHus n caenamnTe
CBepXy OTMETKY MerioM NneprneHAMKYMNsipHO rMaBHOMY
Basny Ha NpaBoW CTOPOHE LUNHbI.

e [loBepHUTE LWNMHY Ha AUCKe Takum obpasom, 4Tobbl
OTMETKa Ha Hew coBnana ¢ Hunnenem (MCNonb3ynTe
LUMHOMOHTa>KHbIN CTaHOK).

e YCcTaHOBUTE KOMeco Ha GanaHCUPOBOYHbLIA CTEHA U
noBepHUTE ero, YTobbl HUMMNENb OKa3ancsa CBepXy,
nepneHavKynsapHO rmaBHOMY Bany.

e Haxmute knasmwy BBOOA (1), 4ToObl coxpaHuTb B
NamsTN NOMOXEeHWEe HUMNens.

Ha gucnnee nossutcs coobweHune OP.6 (Puc. 5-34).



Handelingen

Voortzetting van de optimalisatie

(Afb. 5-34)

e Activeer de compensatiecyclus van de kale velg,
zonder band (START).
Na het uitvoeren van de meetcyclus wordt de
aanduiding OP.3 weergegeven.

e Monteer de band en pomp hem op tot aan de juiste
druk (zie onderstaande opmerking).

Opmerking: Voor de montage, demontage of de
rotatie of inversie van de band op de velg moet altijd
een voldoende hoeveelheid smeermiddel worden
aangebracht op de bandhiel en op de randen en basis
van de velgen. Na iedere verplaatsing van de band
op de velg, moet de band tot een druk die boven de
normale druk ligt worden opgepompt (ongeveer 3,5 bar),
om deze vervolgens te verlagen naar de bedrijfsdruk.

Controleer dat de centreerlijn van de hiel correct

gepositioneerd is.

o Monteer het wiel op de balanceermachine.

o Breng het ventiel naar de verticale positie, exact
boven de hoofdas.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding OP.4 wordt weergegeven (Afb. 5-34).

e Start de cyclus (START).

Op dit punt wordt de meetcyclus uitgevoerd, welke
gevolgd kan worden door twee verschillende
aanduidingen:

OP5-H1

Verdere optimalisatie niet aanbevolen, maar wel
mogelijk.

OP.5 — | (1 markeringsteken Afb. 5-35)

Ga verder met het programma OP.

In geval van de aanduiding OP.5 - H1

Indien de aanduiding OP.5 - H1 wordt weergegeven,

is het over het algemeen niet aanbevolen een verdere

optimalisatie uit te voeren omdat de waarden, gemeten

om te bepalen of een verdere optimalisatie raadzaam

is, onder de vooraf ingestelde drempelwaarde zijn.

Het is in ieder geval mogelijk verder te gaan met de

optimalisatie om een verbetering van de geruisloosheid

te verkrijgen, ook indien onder de drempelwaarde

(voertuigen met problemen).

Om de optimalisatie voort te zetten:

e Ga verder zoals beschreven voor het geval van het
verschijnen van de aanduiding OP.5 — | (hieronder).

Om de optimalisatie te onderbreken:

e Keer terug naar het programma voor de uitlijning
met de toets STOP (5) en voer de compensatie uit
(¥ 5.9).

Met de aanduiding OP.5 — | (1 markeringsteken Fig. 5-35)

o Na de meetcyclus het wiel draaien op basis van de
richtingaanduiding en een markering aanbrengen
(teken Afb. 5-36) op de rechterzijde van de band
in een positie exact loodrecht op de hoofdas.

e Verplaats de band op de velg tot de markering
overeenkomt met het ventiel (bandenlichter)
(Afb. 5-37).
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e [lpunBeguTte koneco Bo BpaweHne (START).
Mocne OKOHYaHUS UMKIa U3MEPEHUST BO3MOXHbI
cneaytoLme YeTbipe BMaa NoKasaHWii:

Il-OP.7

MpoponXxnTb nNporpammy onTUMU3aALUMN.
PekomeHayeTcs nepeBepHYTb LUMHY Ha OUCKe.

ORP.7 -1l

MpogonXuTb nNporpamMmy OnNTuMu3auuu.

PekomeHayeTca nNoBepHyTb WKWHY BAONb oboda

(Bpy4Hy!to).

HO

OnTManbHble YCNoBUSA JOCTUrHYThI U HE MOTYT ObITb

ynyYLleHbI.

H2

[MnaBHOCTb X04a yNy4yLNTb HEBO3MOXHO.

e Haxmute STOP (5) anga Bbixoga u3 nporpamMmbi.

OpHaKko MOXXHO JOMONMHUTENBHO OTPEryNMpoBaTh LLNMHY

OTHOCUTENbHO AUCKA, YTOObI MONYYUTb CYLLECTBEHHYHO

MUHUMM3ALMIO Macchl rpy3a (T.e. yMEHbLUMTb Maccy

rpysa) 6e3 HeraTuBHbIX MOCNEACTBUI AN NITAaBHOCTU

xopa.

B 3aBMCUMMOCTM OT NOKasaHWn BO3MOXHbl HECKOITbKO

BapuaHTOB NPOOOIMKEHUS MPOrpamMmmbl. STV BapUaHThbI

NPVBEAEHbI HUXKE.

CoobuieHue Il - OP.7 (Puc. 5-37)

MMepeBepHyTb WIMHY Ha OUCKe (BpaLLaloTCst MOMocChl

NeBoON YacTu gucnnes).

BapwuaHT 1: [NepeBepHuUTe WNHY Ha aucke (CTaHgapTHas

nporpaMmma)

e [loBepHUTE KOMECO COrMacHoO fNIeBOMY yKasaTerto
HanpaBneHUa N caenante cBepxy ABOWHYIO
OTMETKY NepneHAVKynspHO rMaBHOMY Bany Ha
NeBOW CTOPOHE LUNHbI.

e CHMMKUTE KOMEeco co cTeHaa.

e [lepeBepHuWTE LLUMHY HA OUCKE N YCTaHOBUTE Taknum
obpasom, 4YToObLI OBOMHAA OTMEeTKa coBnana ¢
HUMNenem.

e 3acdhmkcupynTe KOneco Ha CTEHAE U MOBEpHUTe
Tak, 4TobObl HMNNenb oOKa3ancs CBepXy,
nepneHaVKynsapHO rMaBHOMY Bany.

e Haxmute knasnwy BBOOA (1), 4TOObl COXpaHUTb
B MaMATX NOMOXEHNe HUMNensi.

MosiButca coobuieHne OP.8 (Puc. 5-34).

e [lpuBeauTte koneco Bo BpalleHue (START).

Ecnn npouegypa ontumusaumm 6anaHcMpoBKu
(NnaBHbIN X04) BbINOMIHEHA MPAaBUIIBHO (COrNnacHoO
LMKy nporpamMmmbl), TO MOCNE KOHTPOJIbHOIO
3anycka CTeH aBTOMaTU4ecku BO3BpallaeTcs K
paHee BbIbpaHHOMY TVMy PacronoXeHWs rpy30B, 1
Ha AMCNIen BbIBOAUTCS OCTaTOMHas AMHaMM4eckas
pasbanaHcupoBka Koneca.

e OTbGanaHcupyliTe KONeco B COOTBETCTBUU C
nokasaHuamn. OntTummnsauma n 6anaHcupoBka
BbIMOMHEHBI.

Coobuenve E9

CoobuweHne E9 osHavaeTt, 4To BO BpeMs LuMkna

onTMMM3aLMM MpousoLlsia MMHMMYM OfHa oLlimobka.

Haxmute knauwy STOP (5), uToObl BbINTU U3

nporpaMmbl ONTUMM3aAUUN U NPU HEOOXOANMOCTHU

NOBTOPUTE MUHUMU3ALMIO.



Handelingen

e Monteer nu het wiel op de eenheid en laat het
draaien tot het ventiel zich exact loodrecht boven
de hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding OP.6 wordt weergegeven (Afb. 5-34).

o Start de meetcyclus (START).

Na het uitvoeren van de meetcyclus kunnen vier
verschillende aanduidingen worden weergegeven:

Il - OP.7

Ga verder met het programma OP. Het is raadzaam
de band op de velg om te keren.

OPR.7 -1l

Ga verder met het programma OP. Het is raadzaam
de band op de velg te draaien.

HO

Er is een optimale status bereikt die niet verder
verbeterd kan worden.

H2

De geruisloosheid kan niet verder verbeterd worden.
e Druk op STOP (5) om de functie te verlaten.

Door de velg en de band onderling aan te passen is
het echter mogelijk een aanzienlijke minimalisering van
het gewicht te verkrijgen (kleinere tegengewichten)
zonder de geruisloosheid te beinvioeden.

Afhankelijk van de verschillende aanduidingen worden
verschillende mogelijkheden voor de voortzetting van
het programma geleverd. Deze mogelijkheden worden
hieronder beschreven.

Bij het verschijnen van de aanduiding Il - OP.7

(Afb. 5-37)

Het is raadzaam de band op de velg om te keren

(de tekens van de aanduiding links scrollen).

Optie 1: keer de band op de velg om (regelprogramma)

o Draaihetwiel op basis van de linkerrichtingaanduiding
en breng op de linkerzijde van de band een dubbele
markering aan op de positie exact loodrecht op de
hoofdas.

Verwijder het wiel vanaf de eenheid.
Keer de band op de velg om en verplaats hem zo dat
de dubbele markering overeenkomt met het ventiel.

e Monteer het wiel op de eenheid en laat het draaien
tot het ventiel zich exact loodrecht boven de
hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding OP.8 wordt weergegeven (Afb. 5-34).
e Start de controlecyclus (START).
Nadat de optimalisatie correct is uitgevoerd (op basis
van het verloop van het programma), keert de eenheid
na de controlecyclus terug naar de positie voor de
toepassing van het gewicht die geselecteerd is voor de
aanvang van de optimalisatie en wordt de resterende
dynamische onbalans van het wiel weergegeven.

o \oer de compensatie uit op basis van de aanduiding.

Op deze wijze wordt de optimalisatie voltooid en wordt

de compensatie van de onbalans uitgevoerd.

Indien het bericht E9 verschijnt.
Het bericht E9 geeft aan dat er tijdens de uitvoering
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BapuaHT 2: He nepeBopaymBaTth LLUMHY Ha OUCKE.

e Haxmute knasmwy TOYHOWU MHOUKALUU (3).
Pesyneratbl 6yayT nepecynTaHsbi.

MosiBuTCA coobuweHmne OP.7 — Il unu HO unn H2.

e Umin Il - OP.7 (Wenden des Reifens) zu schalten, noch
einmal die Taste FINE (3) dricken [Onsa nepexoga k
Il - OP.7 (nepeBopaynmBaHne LLUWHbI) HAXXMUTE KrnaBuLly
TOYHOW MHOUKALMUM eue pas (3).

BapwuaHT 3: OTmMeHa onTuMmmnsaumm

e Haxmute knaeuwy STOP (5), 4ToGbl BINTY 13 NPOrpaMmbl
ONTMMM3aLNN U BEPHYTBCS K NporpaMmMe GanaHCMpoBKM.

Ha gncnnen 6yayT BbiBeAeHbl NOKa3aHus pa3banaHcupoBKy

Koneca.

e OTtbBanaHcupyiTe Korneco B COOTBETCTBMM C MOKa3aHUAMMN.

CoobuweHue OP.7 - Il (Puc. 5-37)

MoBepHMTe WIMHY BOONb 06oAda (MOMOChl NpaBoOM 4acTu

AVCMnes FopsaT NOCTOSIHHO).

BapuaHT 1: MNoBepHYyTb WKNHY BAONb 0604a AMCKa

(cTaHaapTHasa nporpamma)

e [loBepHMTE KOMECO COrfacHo npaBoOMy yKasaTeniw
HanpaBneHns U HaHeCcUTe CBEPXY ABOWHYH MeETKy
nepneHanKynsipHoO rMaBHOMY Barly Ha MpaBoOW CTOPOHE
wuHbl (Puc. 5-38).

e CHuMKUTE KOMeco co cTeHaa.

e [loBEpHUTE WKNHY Ha OAMCKEe Takum obpasom, 4YToObI
ABOMHasa mMeTka coBnana c Hunnenem (Puc. 5-39).

e 3aduKcHpyiTe KONeco Ha CTEHAE M NOBEPHUTE TakK, YTobbI
HUMMENb HaXOOMUIICS CBEPXY, TOYHO MEeprneHAMKYMspHO
rmaBHOMY Bany.

e Haxmute knasuwy BBOOA (1), 4ToGbl cOXpaHuTb B
NamsTN NONOXEHME HUMNENS.

MosiButca coobuieHne OP.8 (Puc. 5-34).

e [lpuBeauTte koneco Bo BpalleHue (START).

Ecnu npouegypa ontummnsaumy 6anaHCMpOBKX (MraBHbIV

X0Z) BbIMOSTHEHA NPaBUITbHO (COrMacHoO LMKy NporpaMmbil),

TO MOCIie KOHTPONBbHOIO 3amnycka Ha gucnree cTeHAa

aBTomMaTM4yeckn otobpasntca paHee BbIOpaHHbIA TUN

pacnonoXeHus Tpy3oB M ocTaTtodHas AMHaMu4yeckas
pasbanaHcupoBKka Koneca.

e (OTtbanaHcupymnTe Korneco B COOTBETCTBUM C MOKA3aHUSIMU
cTenga.

OnTMnsauus 1 6anaHcMpoBKa BbIMOSTHEHbI.

Coobuenne E9

CoobueHne E9 o3HavaeT, 4To BO BpEMS LKA ONTUMmU3aumm

npousoLlnia MMHUMYM odHa owwnbka. Haxmute knasuiy

STOP (5), 4ToGbI BBINTK U3 MPOrpaMmMbl ONTUMU3ALUN U NPU

HeobxoaMMOCTV NOBTOPUTE MUHMMMN3ALMIO.

BaPwuaHT 2: He noBopaymBath WWHYy BAonb oboaa

e Haxmute knaeuwy STOP (5), 4ToGbl BbINTY M3 NPOrpaMmbl
ONTMMMU3aUNN U BEPHYTBCS K NporpaMmMe GanaHCMpoBKM.

Ha gncnnen 6yayT BbiBeAeHbl NOKa3aHus pa3banaHcupoBKy
Koneca.

e OTtbBanaHcupyiTe Koreco B COOTBETCTBMM C MOKa3aHUSAMMN.

Coobuwenne HO

e Haxmute knaeuwy STOP (5), 4ToObl BbINTY U3 NPOrpaMmbl
ONTMMM3aLNN U BEPHYTBCS K NporpaMmMe GanaHCMpoBKH.

Ha gncnnen 6yayT BbiBeAeHbl NOKa3aHns pa3banaHcupoBKy
Koneca.

e OTtbBanaHcupyiTe Koreco B COOTBETCTBMM C MOKa3aHUAMMN.



Handelingen

van de optimalisatie en het verloop van het programma
ten minste één fout is opgetreden. Beéindig het
optimalisatieprogramma door te drukken op de toets
STOP (5) en herhaal, indien gewenst, de optimalisatie

Optie 2: de band niet op de velg omkeren.

e Druk op de toets EINDE (3).

Het resultaat wordt herberekend.

De aanduiding OP.7 - 1, HO of H2 verschijnt.

e Om over te gaan naar Il - OP.7 (omkering van de
band), nogmaals drukken op de toets EINDE (3).

Optie 3: de optimalisatie onderbreken

e Ga nogmaals van het programma OP naar het
programma voor de uitlijning door te drukken op de
toets STOP (5).
De op het wiel aanwezige onbalans wordt weergegeven.

e \oerop basis van de aanduidingen de compensatie uit.

Bij het verschijnen van de aanduiding OP.7 - Il
(Afb. 5-37)

Het is raadzaam op de band op de velg te draaien (de
tekens van de aanduiding rechts zijn stabiel verlicht).

Optie 1: draai de band op de velg (regelprogramma)

o Draaihetwiel op basis van de rechterrichtingaanduiding
en breng op de rechterzijde van de band een dubbele
markering aan op de positie exact loodrecht op de
hoofdas (Afb. 5-38).
Verwijder het wiel vanaf de eenheid.
Verplaats de band op de velg tot de dubbele
markering overeenkomt met het ventiel (Afb. 5-39).

o Monteer het wiel op de eenheid en laat het draaien
tot het ventiel zich exact loodrecht boven de
hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.
De aanduiding OP.8 wordt weergegeven
(Afb. 5-34).

e Start de controlecyclus (START).

Nadat de optimalisatie correct is uitgevoerd (op basis
van het verloop van het programma), keert de eenheid
na de controlecyclus terug naar de positie voor de
toepassing van het gewicht die geselecteerd is voor de
aanvang van de optimalisatie en wordt de resterende
dynamische onbalans van het wiel weergegeven.
o \oer de compensatie uit op basis van de aanduiding.
Op deze wijze wordt de optimalisatie voltooid en
wordt de compensatie van de onbalans uitgevoerd.

Indien het bericht E9 verschijnt.

Het bericht E9 geeft aan dat er tijJdens de uitvoering
van de optimalisatie en het verloop van het programma
ten minste één fout is opgetreden. Beéindig het
optimalisatieprogramma door te drukken op de toets
STOP (5) en herhaal, indien gewenst, de optimalisatie.

Optie 2: de band niet op de velg draaien

e Ga nogmaals van het programma OP naar het
programma voor de uitlijning door te drukken op de
toets STOP (5).
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OnTumanbHaa 6anaHcMpoBKa AOCTUTHYTA U HE MOXET
ObITb yny4LleHa.

CoobLeHne H2

MnaBHOCTb xo4a yny4LwmnTb HEBO3MOXHO. OgHaKO MOXHO
BbINOMHUTL MUHUMMK3ALMIO MacCbl GanaHCMPOBOYHbIX
rpy3oB (nokasaHus ¢ kogom UN.).

BapwuaHT 1. MuHuMmmnsaums macchbl

e Haxmute knanwy TOYHOU MHOUKALIUMU (3), 4ToGbI
NPOACIKNTL BbIMOTHEHWE MPOrpamMmbl.

MosiBuTCA coobueHne Il - Un.7 nnn Un.7 - II.

BapwuaHT 2: OTmMeHa onTuMmmnsaumm

e Haxmunte knauwy STOP (5), 4ToObl BbINTU K3
nporpamMmmbl ONTMMMU3aLNM U BEPHYTLCS K Nporpamme
©anaHCc1MpoBKM.

Ha gncnnen GyayT BbiBeAEeHbI MOKa3aHWs pa3banaHCcpoBKm

Koreca

e OTbOanaHcupyinTe KONeco B COOTBETCTBUM C
NMoKa3aHWsMMN..

Mporpamma MMHUMKM3ALMKU MacChbl FPy30B

Ecnv npoueaypa KomneHcauun amcka 0e3 WwuHbl bbina

OTMEHeHa U HaxaTta knasuwa TOYHON MHOUKALIUU

(1) ansa Bo3Bpata B NporpaMmy MuUHUMmu3auum (kog Un.),

TO NOPSIAOK AENCTBUN ByaeT cneayroLmnm:

e YcTaHOBMUTE KONECo.

e [loBepHUTE KOMeco Tak, YToObl HUMMNEeNbL okasancs
CBepXy, NepneHanKyrnsapHoO rnaBHOMY Barly.

e Haxmute knasnwy BBOOA (1), 4Tobbl cCOXpaHUTb B
namsT¥ NONoXeHne HUNnens.

MosiButca coobuieHne UN.4 (Puc. 5-34).
e [lpunBegute koneco Bo BpaweHne (START).

BbinonHaeTcs uukn namepeHus. Mocne uukna namepeHus
BO3MOXHbI ABa TWMa COOBLLEHIA:

Un.5-H1
[danbHenwas MMHUMU3ALMA HE PEKOMEHOYeTCs, HO
BO3MOXHa.

Un.5 - | (koHTponbHas meTka 1, Puc. 5-35)
MpogomknTb BbiNomHeHWe nporpammbl UN.

CoobueHre Un.5 - H1

Ecnu nosiBnsetcsa coobuweHne UN.5 - H1, ganbHenwas

MWHUMU3ALNA HE PEKOMeHAyeTCs, T.K. U3MepPEHHbIe

3HayeHus HaxoasaTcd B npegenax gonyckoB. OgHako

npoueaypy MUHUMM3ALMM MOXHO MPOJOIKUTb, YTOObI

NonMyyYnTb HE3HAYUTENbHOE yry4lleHne (Hanpumep, ans

aBTOMOOMNEN, paboTaloLmX B KPUTUYECKMX YCITOBUSAX).

lMpogomkeHune npoueaypbl MUHUMU3ALNK:

e BbINonHuTe OENCTBUSA, COOTBETCTBYHLLME COOBLLIEHMIO

unb5-1.

OTmeHa npouenypbl MUHUMW3aLWK:

e Haxmute kHonky STOP (5) ons Bo3Bpara K nporpamme
0anaHcMpoBKM u oTbanaHcuUpynTe Koneco B
COOTBETCTBUM C MOKA3aHNSIMMU.



Handelingen

De op het wiel aanwezige onbalans wordt
weergegeven.
e \oerop basis van de aanduidingen de compensatie uit.

In geval van de aanduiding HO

e Ga nogmaals van het programma OP naar het
programma voor de uitlijning door te drukken op de
toets STOP (5).
De op het wiel aanwezige onbalans wordt
weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie uit.

Eris een optimale status voor de optimalisatie bereikt
die niet verder verbeterd kan worden.

In geval van de aanduiding H2

De geruisloosheid kan niet verder verbeterd worden. In
ieder geval is het mogelijk een verdere minimalisering van
het gewicht te verkrijgen (aanduiding met de code Un.).

Optie 1: voer de minimalisering van het gewicht uit
e Ga verder met het programma door te drukken op
de toets EINDE (3).
De aanduiding Il - Un.7 of Un.7 - 1l verschijnt.

Optie 2: de optimalisatie onderbreken

e Ga nogmaals van het programma OP naar het
programma voor de uitlijning door te drukken op de
toets STOP (5).
De op het wiel aanwezige onbalans wordt
weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie uit.

Programma voor de minimalisering van het gewicht
Indien men besloten heeft om de compensatiecyclus
van de velg over te slaan om direct over te gaan naar
het programma voor de minimalisering van het gewicht,
druk dan op de toets EINDE (3) (aanduiding Un.) en
ga als volgt te werk:
e Monteer het wiel.
e Breng het ventiel naar de exact loodrechte positie
ten opzichte van de hoofdas.
e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.
De aanduiding Un.4 wordt weergegeven (Afb. 5-34)
e Voer de cyclus uit (START).

Op dit punt wordt de meetcyclus uitgevoerd, welke gevolgd
kan worden door twee verschillende aanduidingen:

uUn.5-H1

Verdere optimalisatie niet aanbevolen, maar wel mogelijk.
Un.5 — | (1 markeringsteken Afb. 5-35)

Ga verder met het programma UN.

In geval van de aanduiding Un.5 - H1

Indien de aanduiding Un.5 - H1 verschijnt, is het
niet raadzaam een verdere minimalisering uit te
voeren omdat de gemeten waarden de vooraf
ingestelde drempelwaarden niet overschrijden. Het
is in ieder geval mogelijk om verder te gaan met de
minimalisering, ook om maar een lichte verbetering te
verkrijgen (bijv. voertuigen met problemen).
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CoobuieHune Un.5 — | (koHTponbHasa meTka 1, Puc. 5-35)

¢ [locne 3aBepLUEeHNS LKA USMEPEHUS OTperynupynTe
MOJIOXKEHME Koreca COrfacHO ykasaTento HanpasneHns
n coenamte ceepxy otmeTky mernom (Puc. 5-36)
nepneHavKynsipHoO rmaBHOMY Barly Ha NPaBOn CTOPOHE
LUVHBI.

e [loBepHUTE LUMHY Ha AMCKE Takmm obpasom, YToObI
OTMETKa Ha Hel coBnana c Hunnenem (Ucrnonb3ynTe
LUMHOMOHTaXHbI cTaHoK, Puc. 5-37).

e YCTaHOBUTE KOIECO Ha GanaHCUMPOBOYHbLIA CTEHA U
NoBepHUTE ero, YTobbl HUMMNENb OKas3arcsl CBEpXY,
nepneHavKynsapHO rmaBHOMY Bany.

e Haxmute knasnwy BBOOA (1), uTobbl cOXpaHUTb B
NamsTL NONOXEHVE HUMNENS.

MosiButca coobuieHne UN.6 (Puc. 5-34).

e T[lpmnBeguTte koneco Bo BpaweHne (3AIYCK).

CTeHA BbINOMHUT BTOPON LVKIT U3MEPEHNS C LLUMHOMN.
[Mocne uukna namepeHus BO3MOXHbI TPU Tuna
COOOLLIEHWNIA:

II-Un.7

MpogomKknTL MporpamMmmy MUHMMU3aUMn. PekomeHayeTtcs

nepeBepHYThb LLUMHY Ha ONCKeE.

uUn.7 - I

MpogomKknTL MporpamMmmy MUHMMU3aUMn. PekomeHayeTcs

NOBEPHYTb LUNHY BOOMNb 0604a.

HO

OnTrMmMarnbHas MMHMMM3aums 6anaHCUpOBKM 4OCTUTHYTA

N HE MOXET ObITb yny4LleHa.

B 3aBuCcMMOCTM OT MOKasaHUW CTeHAa BO3MOXHbI
HECKOJIbKO BapuaHTOB MPOAOIMKEHMST MporpamMMbl. OTU
BapuaHTbl NPUBEAEHbI HUXE.

CoobuweHue Il - Un.7
MepeBepHUTE LLMHY Ha OUCKe (BpallalTcs norochkl B
NeBON YacTu gucnnes).

BapwuaHT 1: [lepeBepHyTb LUMHY Ha Ancke (CTaHgapTHas

nporpaMmma)

e [loBepHUTE KOMECO COrNacHO fieBOMY yKasaTent
HanpaBneHWs N HaHecuTe CBEpPXy OBOWHYI METKy
nepneHavKynspHO rMaBHOMY Basly Ha JIEBOW CTOPOHE
WuHbl (Puc. 5-36).

CHUMKUTE Koneco co cTeHaa.
MNepeBepHUTE WHHY U ycTaHOBUTE Takum obpasom,
4yTOObI ABOMHASI METKA coBnana ¢ Hunnenem (Puc. 5-37).

e 3admKcupyinTe Korneco Ha CTeHae M NOBEepHUTE Tak,
4yTOObI HUMNEMNb OKa3ancs CBepXy, NepneHONKyNspHO
rmaBHOMY Barny.

e Haxmute knasnwy BBOOA (1), 4ToObl coxpaHuTb B
NamsTV MONOXEHWE HUNMENS.

MosiBuTcs cooblueHne UN.8 (Puc. 5-34).

o [lpuBeauTe koneco Bo BpaLLeHne (START) (KOHTPOMbHbIN
3arnyck).

Ecnv MmHMMm3aumst maccbl rpy30B BbINOMHEHa NpaBUIibHO

(cornmacHo umkny nporpammbl), TO NOCHE KOHTPOSTbHOIo

3arnycka Ha gvcnree cteHaa aBToMaTu4eckn otobpasurtcs

paHee BbIOpaHHbIA TUN PaCMOSIOXEHUsS TPYy30B "
ocTaTtovHas AvHamuyeckas pasbanaHcupoBKa Koreca.
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Om verder te gaan met de minimalisering:

e Ga verder zoals voor het verschijnen van een
aanduiding Un.5 —I.

Om de minimalisering te onderbreken:

o Keer terug naar het programma voor de uitlijning
met de toets STOP (5) en voer de aangegeven
compensatie uit.

Met de aanduiding Un.5 — | (1 teken Afb. 5-35)

e Na de meetcyclus het wiel draaien op basis van de
richtingaanduiding en een markering aanbrengen
(teken Afb. 5-36) op de rechterzijde van de band
in een positie exact loodrecht op de hoofdas.

e \Verplaats de band op de velg tot de markering
overeenkomt met het ventiel (bandenlichter)
(Arb. 5-37).

e Monteer nu het wiel op de eenheid en laat het
draaien tot het ventiel zich exact loodrecht boven
de hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding Un.6 wordt weergegeven
(Afb. 5-34).

e Voer de cyclus uit (START).

De tweede meetcyclus wordt uitgevoerd met de
band en kan gevolgd worden door drie verschillende
aanduidingen:

Il-Un.7

Ga verder met het programma UN. Het is raadzaam

de band om te keren.

un.7 - i

Ga verder met het programma UN. Het is raadzaam

de band te draaien.

HO

Er is een optimale status bereikt die niet verder

verbeterd kan worden.

Afhankelijk van de verschillende aanduidingen worden
verschillende mogelijkheden voor de voortzetting van
het programma geleverd. Deze mogelijkheden worden
hieronder beschreven.

In geval van de aanduiding Il - Un.7
Het is raadzaam de band op de velg om te keren (de
tekens van de aanduiding links scrollen).

Optie 1: keer de band op de velg om (regelprogramma)
o Draaihetwiel op basis van de linkerrichtingaanduiding
en breng op de linkerzijde van de band een dubbele
markering aan op de positie exact loodrecht op de
hoofdas (Afb. 5-36).
Verwijder het wiel vanaf de eenheid.
Keer de band op de velg om en draai hem zo dat
de dubbele markering overeenkomt met het ventiel
(Afb. 5-37).

e Monteer het wiel op de eenheid en laat het draaien
tot het ventiel zich exact loodrecht boven de
hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.
De aanduiding Un.8 wordt weergegeven
(Afb. 5-34).

e Voer de controlecyclus uit (START).

Nadat de minimalisering van het gewicht correct
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e OTbanaHcupynTe Koneco B COOTBETCTBUU C
nokasaHusiMy cTeHaa.
MuWHMMM3aLMsa Maccbl M 6anaHcUpoBKa BbINOSTHEHSI.

CoobuieHne E9
CoobuweHne E9 o3HavaeT, 4TO BO BpeMs uMKNa
MWHMMMU3ALMN Npon3oLna MUHUMYM OfHa olunbka.
Haxmute knasuy STOP (5), 4ToObl BbINTY M3 MPOrpamMmbl
MUHUMM3ALUUN U NPU HEOBXOAMMOCTU NOBTOPUTE
MUHUMU3ALMIO.

BapuaHT 2: He nepeBopaymBaTth LLUMHY Ha OMCKe

e Haxwmure knasuiwy TOYHOU MHOUKALIUWA (3)Pesynbtathi
OyayT nepecynTaHsbl.

MosiBuTCS coobLyeHne Un.7 - 1l unu HO.

BapuaHT 3

e Haxmute knaBuwy STOP (5), 4ToObl BbIATK K3
nporpamMmmbl MUHUMU3ALUN 1 BEPHYTBCS K Nporpamme
0anaHCcMpoBKM.

Ha gucnnen 6ynyT BbiBeAeHbI NOKa3aHms pa3banaHCUpOBKM

Koneca.

e OtbanaHcupynTe KOreco B COOTBETCTBUN C ITUMMU
noKasaHusMMN.

CoobuieHne Un.7 - Il (Puc. 5-37)
lMoBepHuTE WIMHY BAOML 0604a (Monockl B NpaBon 4acTu
Ancnnes ropsit NOCTOSIHHO).

BapwmaHT 1: [MoBepHyTb LUMHY BOONb 0604a (CTaHAapTHas

nporpaMmma)

e [loBepHuUTE KOMECO COrNacHO MpaBOMY yKasaTesnto
HanpaBreHns U HaHecuTe CBepXy ABOWHYK METKy
nepneHauKynspHo rMaBHOMY Barly Ha MPaBoW CTOPOHE
nokpbiwku (Puc. 5-38).

e CHuMKUTE KOMeco co cTeHaa.

e [loBepHUTE WKMHY Ha AWCKEe TakMM obpa3oMm, YTOObI
ABOVHasa meTka coBnana c Hunnenem (Puc. 5-39).

e 3adumKcupyiTe KOneco Ha CTeHae W MoBEPHUTE Tak,
4YTOObI HUNMENb OKa3arncs cBepxy, NepneHanKynsapHO
rmaBHOMY Bany.

e Haxmute knasuwy BBOAA (1), 4ToObl COXpaHUTL B
NamsTL NONOXEHWE HUMNENS.

MosiButca coobuieHre Un.8 (Puc. 5-34).

o [lpnBeaunTe koneco Bo BpaLleHue (START) (KOHTPOMbHbIN
3arnyck).

Ecnv MuHMMM3aumsa maccbl rpy30B BbINONTHEHa NPaBUIbHO

(cormacHo UMKy nporpammbl), Ha AUCNIiee cTeHaa

aBTOMaTM4eckn otobpasnTcsa paHee BblOpPaHHbLIA TUN

pacnonoXeHusi rpy3oB M OCTaToYHasd AMHaMuYeckas
pasbanaHcupoBKka Koneca.

e OTbanaHcuMpynTe KoOneco B COOTBETCTBUU C
nokasaHusMMN.

MWHMMM3aLMSA MacChl rpy30B 1 6anaHCpOBKa BbIMOSHEHDI.

Coobuenne E9
CoobuweHne E9 o3Ha4vaeT, 4TO BO BpeMs uLMKNa
MWHMMMU3AUMN Npon3oLna MUHUMYM OfHa olwnbka.
HaxmuTe knasuy STOP (5), 4ToObl BbINTY M3 MPOrpamMmbl
MWUHMMM3ALUN U NPU HEOBXOAMMOCTU NOBTOPUTE
MUHMMU3ALMIO.
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is uitgevoerd (op basis van het verloop van het
programma), keert de eenheid na de controlecyclus
terug naar de positie voor de toepassing van het
gewicht die geselecteerd is voor de aanvang van de
minimalisering en wordt de resterende dynamische
onbalans van het wiel weergegeven.

e Voerde compensatie uit op basis van de aanduiding.
Op deze wijze wordt de minimalisatie van het gewicht
voltooid en wordt de compensatie van de onbalans
uitgevoerd.

Indien het bericht E9 verschijnt.

Het bericht E9 geeft aan dat er tijdens de uitvoering van
de minimalisering en het verloop van het programma
ten minste één fout is opgetreden. Beéindig het
minimaliseringsprogramma door te drukken op
de toets STOP (5) en herhaal, indien gewenst, de
minimalisering.

Optie 2: de band niet op de velg omkeren

e Druk op de toets EINDE (3).
Het resultaat wordt herberekend. De aanduiding
Un.7 - Il of HO verschijnt.

Optie 3

e Ga nogmaals van het minimaliseringsprogramma
naar het programma voor de uitlijning door te
drukken op de toets STOP (5).

De op het wiel aanwezige onbalans wordt weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie uit.

Bij het verschijnen van de aanduiding Un.7 - Il
(Afb. 5-37)

Het is raadzaam op de band op de velg te draaien (de
tekens van de aanduiding rechts zijn stabiel verlicht).

Optie 1: draai de band op de velg (normaal programma)
o Draaihetwiel op basis van de rechterrichtingaanduiding
en breng op de rechterzijde van de band een dubbele
markering aan op de positie exact loodrecht op de
hoofdas (Afb. 5-38).
Verwijder het wiel vanaf de eenheid.
Draai de band op de velg tot de dubbele markering
overeenkomt met het ventiel (Afb. 5-39).

o Monteer het wiel op de eenheid en laat het draaien
tot het ventiel zich exact loodrecht boven de
hoofdas bevindt.

o Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding Un.8 wordt weergegeven (Afb. 5-34).
e Voer de controlecyclus uit (START).
Nadat de minimalisering van het gewicht correct
is uitgevoerd (op basis van het verloop van het
programma), keert de eenheid na de controlecyclus
terug naar de positie voor de toepassing van het
gewicht die geselecteerd is voor de aanvang van de
minimalisering en wordt de resterende dynamische
onbalans van het wiel weergegeven.

o Voerde compensatie uit op basis van de aanduiding.

Op deze wijze wordt de minimalisatie van het gewicht

voltooid en wordt de compensatie van de onbalans

uitgevoerd.
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BapuaHT 2: He noBopaymBaTth LUMHY Ha OUCKeE.

e Haxmute knasuwy STOP (5), 4yToObI BBINTH
M3 nporpamMmmMmbl MUMHUMW3ALUM U BEPHYTbHCS K
nporpaMmme 6anaHcUpoBKM.

Ha pgucnnen 6yneT BbiBEAEHO 3Ha4YeHUe

pa3banaHCUpPOBKN.

e OTbGanaHcupyiiTe KONeco B COOTBETCTBUU C

Coobuwenne HO

OnTumMarbHasi MUHUMU3aLWMs Macchl rpy30B JOCTUMHYTa
5 N HEe MOXET ObITb ynyylleHa.

e HaxmuTe knaBuwy STOP (5), 4To6bl BEpHYTHCA K
nporpamMmmMe 6anaHCcUpoBKM 1 NpogormkanTe paboTty
B COOTBETCTBUM C NOKasaHWsIMK CTeHAa.

M@DE / nokasaHusMN.
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Indien het bericht E9 verschijnt.

Het bericht E9 geeft aan dat er tijdens de uitvoering van
de minimalisering en het verloop van het programma
ten minste één fout is opgetreden. Beéindig het
minimaliseringsprogramma door te drukken op
de toets STOP (5) en herhaal, indien gewenst, de
minimalisering.

Optie 2: De band niet op de velg draaien.

e Ga nogmaals van het minimaliseringsprogramma
naar het programma voor de uitlijning door te
drukken op de toets STOP (5).

De op het wiel aanwezige onbalans wordt weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

In geval van de aanduiding HO

Er is een optimale status voor de minimalisering van
het gewicht bereikt die niet verder verbeterd kan
worden.

e (Gaterug naar het programma voor de uitlijning door
te drukken op de toets STOP (5) en ga verder op
basis van de aanduiding.
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5.12 CneumnanbHble PyHKLUN

B maHHOW rnaBe onucbiBalOTCA BCE OOCTYMHbIE
onepartopy dyHkuun. CneumanbHas yHKUMS — 3TO
«PEXMM», KOTOPbIN Heobsi3aTeneH ANs npaBUIbHOM
0anaHCcMpoBKMW.

5.12.1 MNonb3oBaTenbcKaa pyHKUMUA

[daHHasa dyHKUMS UCnonb3yeTca Ans COXpaHeHus B

namsaTu UNn BbI30Ba M3 NamATU AaHHbIX (TUM Koneca,

AnameTp, pacCTosiHMe, PexuM TOYHOW MHAuKauuwm,

PEXUM YHUNIA U pEXUM MUANUMETPOoB). B namaTtn moryT

XpaHuTbcs 4 Habopa AaHHbIX Koneca (Tak HasbiBaeMble

nonb30BaTenbCKNe AaHHbIE).

Mpu BKMNOYEHUN CTeHAa AaHHbIe Korneca, OTHOCALMECS

K nonb3oBatento A, BbIBOOATCH B KayeCTBe AaHHbIX

CUCTEMBbl MO YMONYaHWIO, @ B Ka4yeCcTBe TeKyLlero

nonb3oBaTens onpeaenseTca nonb3osaterns A.

AKTUBaLUSA NOMNb30BaTENbCKON DYHKUMM:

e Haxmute knasuwy “*” n knasvwn BbiGopa Maccbl
rpy3a O4HOBPEMEHHO U yaoepXuBanTe B TeyeHne 3
cekyHg. Cm. PucyHok 5-40

HaHHas doyHkuma HaumHaeTes ¢ onumm COXPAHEHUA.
[daHHble MOXHO cOxpaHWTb AnS nonb3oBaTens,
yKasaHHOro B npaBown Yactu gucnnes. Hactpowku no
ymMon4daHuio cMm. Ha PucyHke 5-40.

YnaneHune gaHHbix (6e3 coxpaHeHus):

e HaxmuTe knaBuwy BBOAA, KOrga Ha gucnnee
oTobpakeH nornb3oBarternb “- -

CoxpaHeHuWe gaHHbIX:

e Bbibepute nonbsosartens A, b, C unu d ¢ noMoLLbo
KnaBuw + U -,

¢ HaxmuTe knaBuwy BBoAA 4151 COXPaHEHWS OaHHbIX
BblOpaHHOro nonb3oBarens.

Hanee cnepnyet onunsi BbISOBA.
[daHHble MOXHO Bbi3BaTb M3 NMamaTu, Bbibpas
COOTBETCTBYKOLWEro nonb3osatens. BoibpaHHbIN
nonb3oBaTenb CTAHOBUTCH HOBbIM TEKYLIUM
nonb3oBartenem, HanpvmMmep, nonb3osatens b. Cm.
PucyHok 5-41.

Ecnu BbI30OB AaHHbIX U3 namaTn He Tpebyetca (He

TpebyeTcsa nsmMeHeHve nonbL3oBaTens):

e HaxmuTe knasuwy BBoOAa, Korga Ha gucnnee
oTobpaxeH nonb3oBartenb ‘- -,

BbI30B AaHHbIX U3 NamATK:

e Bbibepute nons3osatens A, b, C nnu d ¢ nomoLLbto
Knasuw + u -,

e HaxmuTe knaBvwy BBOAA AN Bbi30Ba U3 NamMaTu
AaHHbIX BbIBpaHHOro nonb3oBaTens.

Tekywime aaHHble Koneca byayT 3ameHeHbl Ha AaHHble,

Bbl3BaHHbIE U3 NaMsaTu (Hanpumep, “b” PucyHok 5-42).
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5.12 Speciale functies

In dit hoofdstuk worden alle functies beschreven die
toegankelijk zijn voor de operator. Een functie is een
“methode” die niet noodzakelijkerwijs vereist is voor
het balanceren van een wiel.

5.12.1 Functie gebruiker

Gebruik deze functie om de velggegevens op te slaan
(wieltype, diameter, breedte, Offset, fijnafstelling, oz-
modus en mm-modus) in het geheugen, of om deze
op te vragen. U kunt 4 wielgegevens opslaan, de
zogenaamde gebruikers.

Bij het opstarten, toont de eenheid de wielgegevens
van de huidige gebruiker. U kunt het wieltype of
de velggegevens wijzigen, maar zolang de huidige
gebruiker gewijzigd of vervangen wordt, zal de eenheid
bij het heropstarten van de machine nog steeds de
oorspronkelijke gegevens weergeven.

o Om op te starten, selecteer tegelijkertijd de toets
“Mode” en de toets gewicht gedurende 3 seconden
Afbeelding 5-40.

De functie wordt opgestart met een optie voor

OPSLAG.

De gegevens kunnen worden opgeslagen door
de rechts weergegeven gebruiker. Raadpleeg
Afbeelding 5-40 voor het archiveringstype.

Om de gegevens te downloaden (niet opslaan):

o Selecteer Enter als de gebruiker “- -” wordt
weergegeven. Zie Afbeelding 5-41.

Om de gegevens op te slaan:

e Selecteer + of — om te scrollen tussen de gebruikers
A /b, Cofd.

o Selecteer Enter om de geselecteerde gebruiker op
te slaan.

De functie gaat verder met de optie OPROEPEN.
De gegevens kunnen vanuit het geheugen
worden opgeroepen door de gepaste gebruiker
te selecteren. De geselecteerde gebruiker zal
de nieuwe, huidige gebruiker zijn, bijvoorbeeld
Gebruiker b.

Er is geen oproep gevraagd (er is geen vervanging

van de gebruiker vereist):

o Selecteer Enter als de gebruiker “- -” wordt
weergegeven.

Om de gegevens op te roepen:

e Selecteer + of —om te scrollen tussen de Gebruikers
A, b, Cofd.

o Selecteer Enter om de geselecteerde gebruiker op
te roepen.
De huidige, beschikbare wielgegevens worden
vervangen door de opgeroepen gegevens
(bijvoorbeeld: “b” Afbeelding 5-42).
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5.12.2 ®yHKUMA 3aLUUTbI OT CKOSbXEeHUs

YCnoBus CKOMbXEHUSA Ha Konecax ¢ orpaHu4yeHHom

Maccon MoryT nomeLlatb paboTe cTeHaa C HopMarbHOW

YacTOTOM BpaLLeHUs.

OTYy PYHKLMIO MOXHO OTKITHOYMTb TOSMbKO OAWH pas,

npw Kaxxaom 3arnycke:

e YoepxuBariTe Knasully BBOAA HaXaTou, Noka He
ONYCTUTCS KOXYX 3aLlumnThbl Koneca.

5.12.3 Pexwum BbliOOpa eaguHUL, Maccbl

YcTaHoBneHHasn 6a3oBasi eamHMLa Macchl: rpaMm.

[daHHas dyHKUMa ncrnonb3yeTcs ANS U3MEHeHUs
eAVHNUbl Maccbl 4O WKW NOCMe BbINONIHEHUS
6anaHcMpoBKMy.
*  Haxmute knasuwy “*” n ygepxmsante, noka He HauHeT
mMuratb MHOMKATOP eAVHUL, Macehl.
WHaukaTop “0z” (YHUMM) HAYHET MUraThb.
Oucnnew npumet Bua, kak Ha PucyHke 5-43.
* HaxwmuTe knasuwy Bo3BparTa.
Tenepb maccol rpy3oB OyayT paccyuTbiBaTbCH C
MCronb3oBaHMeM ApPYron eauHULbl U3MepeHus
(nepexo ¢ rpaMMOB Ha YHUMU UKW C YHUWUIA Ha
rpammel).
lMporpamma Bo3BpaLlaeTCs B rMaBHOE MEHHO.

5.12.4 Pexxum BblIOOpa eanHUL U3MEpPEHUSA

YcTtaHoBneHHas 6asoBas eguHULA U3MEPEHUS
AvameTpa U LWNPUHBI: [NM.

HaHHas dyHKUMa ncrnonb3yeTcs ANS U3MEHeHus
€OVHWLbI U3MEPEHNsT AnaMeTpa U LUMPUHbI OO UIK
nocne BbIMONHEHNS 6anaHCUPOBKY.

e HaxmuTte knaesuwy “*” 1 ygepxuBanTte, noka He
Ha4yHeT MuUraTb MHAMKATOP €AVHUL, U3MEPEHMSI.
MHankaTop “mm” Ha4yHeT muratb.

Owvcnnen npumet Bug, Kak Ha PucyHke 5-44.

MpumeyaHue: YoeanTech, YTo BCe NpeaBapuUTensHO
YCTaHOBIEHHbIE eauHULbI cucTeMbl PAX
yoaneHbl. Tenepb onepatop MOXeT
BblOMpaTh eaUHULIbI UISMEPEHUS C LUaroM
1 MM, ecnu BblBpaHbl MUNIIUMETPBI.

« HaxmuTe knaBuLly Bo3Bpara.
EavHnubl n3aMepeHus auameTpa U LIUPUHBI
N3MeHSATCS (C OIONMOB Ha MUMNMMETPbl UK C
MUMNIMMETPOB Ha AloVMbl).
PaccTosiHe Bcerga n3aMepsieTcsi U yKasblBaeTcs B
MUNNUMETpPaXx.

Mporpamma Bo3BpaLlaeTcs B rMaBHOE MEHIO.
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5.12.2 Antislipfunctie

Op wielen met een beperkt gewicht kan de slipdetectie

de cyclus op de meetsnelheid onmogelijk maken.

Deze functie kan worden uitgeschakeld voor een

enkele cyclus:

e Houdt de toets Enter ingedrukt tijdens het omlaag
brengen van de wielbescherming.

5123 Modus Omschakeling
gewichtseenheid
Instelling van de gewichtseenheid: gram.

Selecteer deze modus om de gewichtseenheid te
veranderen, voor of na het uitvoeren van een uitlijning.
e Selecteer de toets “Mode”, totdat het indicatorlampje
van de gewichtseenheid knippert.
Het indicatorlampje “oz” begint te knipperen.
De display ziet er nu uit zoals op Afbeelding 5-43.
e Selecteer Terug.
De gewichtseenheid zal nu omschakelen (van gram
naar ounce of van ounce naar gram).
Het programma keert terug naar het hoofdmenu.

5124 Modus Omschakeling
gewichtseenheid

Instelling van de meeteenheden voor de diameter en
breedte: inches.

Selecteer deze modus om de meeteenheid van de
diameter en de breedte te wijzigen, véor of na het
uitvoeren van een uitlijning.
o Selecteer de toets “Mode”, totdat het indicatorlampje
van de meeteenheid knippert.
Het indicatorlampje “mm” begint te knipperen.
De display ziet er nu uit zoals op Afbeelding 5-44.

Opmerking: Zorg ervoor dat alle vooraf
ingestelde PAX-eenheden zijn verwijderd.
De operator selecteert de eenheden
in stappen van 1mm wanneer de
millimetereenheid is geselecteerd.

o Selecteer Terug.
De meeteenheid van de diameter en de breedte
zal omschakelen (van inches naar mm of van mm
naar inches).
De offset wordt altijd gemeten en weergegeven in
millimeter.

Het programma keert terug naar het hoofdmenu.
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Skcnnyataums

513 CneuuanbHble (PYHKLUMU
cuctembl P Clamp

Huxe npmBeneHoO KpaTkoe onmcaHume npouenyp,
npegHa3Ha4vYeHHbIX TONbKO A51d CTEHAOB C MHOEKCOM

p.

5.13.1 ®PYyHKUMA OTKIIHOYEHUA CUCTEMbI
Power clamp

Ha cTteHpax c aBTomaTtuyeckon dukcaumen koneca
MOXHO OTKMIOYMTb Nejanb ynpaBrieHusi CUCTEMON
Power Clamp.

Ecnn gns dwukcauum n CHATUS KOrNec Ha cTeHae
MCNOMNb3yTCSA LOMNOMHUTENbHbIE 3aXWMHblE
npucnocobneHnsa, ycTaHOBMEHHbIE BMECTO
ctaHgapTHon cuctembl Power Clamp, cuctema Power
Clamp He HyxHa.

B Takux cnyyasx, onsa Toro 4tobbl 3alMUTUTL AeTanu
CTaHKa 1 npucrnocobneHnsi, HeOOXOAMMO OTKIIOYUTb
neganb ynpaeneHusa cuctemon Power Clamp.

AkTnBaumsa pexnma OTKITH4YeHUA

[ns Toro 4tobbl aKTMBMPOBATL PEXMM OTKMOYEHUS,
B koTOopoM cuctema Power Clamp He penicTByerT,
BbINOMHUTE cregyoLwne AenNCTBUS:

e Haxmnte n ygepxuBante B Te€H4EHUE MUHUMYM
3 cekyHA KnaBuLWM “TOYHOW MHAuKauun® (8, Puc.
5-45) n “pexunma 6anaHcuposkn® (9, Puc. 5-45).
Mo okoHYaHWM HacTponkn By4eT NofgaH 3BYKOBOM
curHan.

MpumeyaHmne: C aToro MomMeHTa neganb
ynpaenenus cuctemon Power Clamp He
OEWCTBYET, 1 MpKU NOMbITKE NPUBECTU €€
B AENCTBME BbIBOAUTCSA COObLLEeHne 00
owunbke E 21 (¥ 6.0).

neaKTVI BaLUuAa pexmmMa OTKIH4YeHus

[nsi Toro 4To6bI A4eakTNBUPOBATL PEXUM OTKITHOHEHNS
n BepHyTb cuctemy Power Clamp k HopmansHon
paboTe, BbINONHUTE cneayowmne AencTBUs:

e Haxmnte n ygepxuBante B Te4EHUE MUHUMYM
3 cekyHA KnaBuwimM “TO9HOM nMHaukauun® (8, Puc.
5-45) n “pexuma 6anaHcuposkn® (9, Puc. 5-45).
Mo okoHYaHWM HacTponkn ByaeT nofjaH 3BYKOBOM
curHan.

[aHHas HacTpownka aBTOMaTUYECKN COXpaHsaeTcs
B NMOCTOSIHHOM MaMATU U HE MeHHAEeTCa npu Bbibope
pexXnmMoB paboTbl, NPeasIOKEHHbIX MPON3BOAUTENEM.
Ycnosusa pabotel cuctemsl Power Clamp MOXHO
W3MEHUTb TOMbKO C MOMOLLbI BblLIEyKa3aHHOWN
npoueaypbl.



Handelingen

5.13 Speciale functies P Clamp

Hieronder wordt in het kort de procedure voor de
selectie van speciale functies beschreven, alleen
specifiek voor de versies “P”

5.13.1 Functies vergrendeling van de
Power Clamp

Op de machines met automatische vergrendeling is
de mogelijkheid aanwezig de functies van het pedaal
Power Clamp te deactiveren.

De actie van de Power Clamp is niet meer noodzakelijk
voor de montage of demontage van de wielen wanneer
deze bevestigd worden door middel van de optionele
kleminrichtingen ter vervanging van de standaard
inrichting Power Clamp van de machine.

Om de onderdelen van de machine en de eenheid zelf te
beschermen moeten in deze gevallen de functies van het
vergrendelingspedaal gedeactiveerd worden.

Hoe moet de vergrendelfunctie geactiveerd worden

Voor de activering van de vergrendelfunctie, en dus
de deactivering van de kleminrichting Power Clamp,
ga als volgt te werk:

e Houd gedurende ten minste drie seconden beide
toetsen “FINE” ingedrukt (8, Afb. 5-45) en “Modus
Toepassing Gewichten” ingedrukt (9, Afb. 5-45),
een akoestisch signaal waarschuwt voor de
plaatsgevonden instelling.

Opmerking: Het pedaal Power Clamp is nu
niet langer actief en in geval van
activering wordt de foutmelding E
21 getoond (¥ 7.1.3).

Hoe moet de vergrendelfunctie gedeactiveerd
worden

Voor de deactivering van de vergrendelfunctie, en
dus de activering van de normale werking van de
kleminrichting Power Clamp, ga als volgt te werk:

e Houd gedurende ten minste drie seconden beide
toetsen “FINE” ingedrukt (8, Afb. 5-45) en “Modus
Toepassing Gewichten” ingedrukt (9, Afb. 5-45),
een akoestisch signaal waarschuwt voor de
plaatsgevonden instelling.

De instelling van de functie wordt automatisch in het
permanente geheugen opgeslagen en deze status
wordt bij iedere verdere inschakeling van de machine
behouden.

Deze conditie kan alleen door middel van de
bovenstaande procedure gewijzigd worden.
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6-1

O6cnyxnBaHne

6.0 O6cnyxunBaHue

CrteHn paccynTaH Ha AJINTENTbHYO pa60Ty.

Mpy nNpaBuNbHOM BbIKNOYEHUM cTeHaa (¥ 5.4.4)
B KOHUe paboyel CMeHbl AOMOMHUTENbHOTO
o6cnyxnBaHus He TpebyeTcs.

OrlepaTop HE [OOJIXXeH OTKpbiBaTb CTe€H[, KpoMe
Clny4aeB, npeayCMOTPEeHHbIX VIHCprKU,I/IGVI.

6.1 XpaHeHue

Ecnu cteng 6yp,eT XPaHUTbCA B T€4EHNE HECKOJTIbKUX
Hegenb n 6onee, ero HeobxoaMMO COOTBETCTBYHOLNM
06p830M noarotoBuUThb:

e Beoikntouute cteHg (¢ 5.4.4).

e CHMMUTE KOPOTKMIA Ban ¢ pe3bbol co cTeHAaa.

e HaHecuTe TOHKMIA CNOW HEKOPPO3MOHHOIO Macrna
Ha Bce pe3b00Bble MOBEPXHOCTU U KOHYCHI.

e 3aBepHWTe cMasaHHble geTanu B bymary ans
3aLUTbI OT rPsA3K.

MNepen NOBTOPHBLIM UCMONb30BaHNEM CTEHAA NPOTPUTE

BCE CMa3aHHble 3MIEMEHTbI.

6.2 3amMmeHa nNnaBKUX
npenoxpaH1Tenen cetTn NUTaHUA

Cwm. PucyHok 6-1.

e Bbikniounte cteHa.

e OTKknoYMTe Kabernb NUTaHNUS OT CETEBOW PO3ETKMU.
e OrTkntounTe Kabenb NUTaHWS OT PO3ETKM CTEHAA.
e OTBepHWUTE NATPOH NpeaoXpaHuTens.

e 3aMeHWTe CropeBLWUA NpefoXpPaHUTENDb
aHanornyHbIM Mo pa3Mepy v cure Toka.

° BepHI/ITe CTeH B NCXOOQHOEe COCTOAHMUE.



Onderhoud

6.0 Onderhoud

Deze eenheid is ontworpen om voor vele opeenvolgende
uren te kunnen werken.

Wanneer de operator de eenheid correct uitschakelt

(® 5.4.4) aan het einde van zijn ploegendienst, is er
geen verder onderhoud vereist.

De eenheid moet niet door de operator geopend
worden indien dit niet in overeenstemming is met de
hier vermelde uitdrukkelijke instructies.

6.1 Opslag

Wanneer een eenheid gedurende enkele weken of
langer moet worden opgeslagen, moet deze als volgt
correct worden voorbereid:

e Schakel de eenheid op de juiste wijze uit (¢~ 5.4.4).

e Verwijder de schroefdraadas vanaf de
balanceermachine.

e Breng een dun laagje niet-corrosieve olie aan op
alle schroefdraden en kegels.

o Omwikkel de gesmeerde delen met papier ter
bescherming tegen stof.

Wanneer u de eenheid weer in werking wenst te stellen,

moeten alle gesmeerde delen gereinigd worden.

6.2 Vervanging hoofdzekering:

Zie Afbeelding 6-1.
e Schakel de eenheid uit.

o Verwijder de stekker van de voedingskabel uit het
stopcontact.

e Verwijder de voedingskabel uit de aansluiting op
de machine.

o Verwijder de zekeringhouder (1).

e Vervang de defecte zekering met een nieuwe van
overeenkomstige waarde.

o Herstel de oorspronkelijke status van de eenheid.
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6-2

6-3

O6cnyxnBaHne

6.3 lNonb3oBaTenbcKkas KanuMbpoBKa

Ecnu ansa sbinonHeHua 6anaHCUPOBKM Koneca
HEeoBX0AMMO HECKOMbKO LIMKINOB U3MEpeHus,
MOCKOIbKY pa3Mep 1 nonoxeHne 6anaHcMpoBOYHOTO
rpy3a NpUXoaMTCS PErynMpoBaTh HECKOMbKO pa3, 3To
yacTo 6bIBaeT CBSA3aHO C HE4OCTATOYHON TOYHOCTHIO
U3MepeHms.

B aTom cnyyae onepaTop MOXET BbINOMHUTL
3NEKTPOHHYI0 KannbpoBKY Bpallalowmxcss Macc
cTeHAa. ATOT NpoLLEeCC Ha3blBaEeTCS NONb30BaTENbCKOM
KanmbpoBKOM.

Lnkn kannbpoBkM 3aHUMaeT HEMHOro Gonblie
BPEMEHU, YeM OBbIYHbIV LMK N3MEPEHNS.

Mocne nonb3oBaTenbckom kanubpoBkn ntobas
ocTaToyHasa komneHcaums (C4 F 7.1.1) oTmeHsaeTcs.

BaxHasi nHcopmayms:
Monb3oBaTenbCcky kanubpoBky HeobxogMmo
BbIMOMHATbL MpU CBOGOAHOM Barne u 6e3 BHEeLHNX
WHCTPYMEHTOB Ha Aeparene Koneca.
TONbLKO ANA MOAENEN C CACTEMON
POWER CLAMP: 3axxumHoe npucnocob6neHue,
nocraBnsieMoe BMecTe CO CTEHAOM, AOJTKHO
ObITL 3aKkpenneHo Ha Bany (PucyHok 6-2).

MoBTopHan perynupoBka

e OTtbanaHcupywnte koneco 8 HOPMAJIbHOM
pexvMme, MUHUMYM MO 5 I Ha NIIOCKOCTb.
BbinonHuTe NpoBepky B pexXrMe TOYHOW MHAUKALWN.
HaxmuTe knaeuwy “*” n KnaBumLLy TOMHOW MHOUKALIMN
(“precision”) oQHOBPEMEHHO U yOoepXuBanTe B
TeyeHne 5 cekyHa.

e Ha gncnnee nosiButcsa coobuuenne “CAL 17, n 6yoert
nofaH 3BYKOBOW cUrHan
MpuBeanTe koneco Bo BpalleHue.

Mocne aTtoro Ha gucnnee NosiBUTCHA coolLleHne
“CAL 2".

e YcTaHOBMTE Irpy3 AN Nofb3oBaTenbCKOW

KannbpoBku, cM. PucyHok 6-2.

MpuBeanTe koneco Bo BpalleHue.

Koneco 3atopmosuntcs. Yepes HECKONMbKO CEeKyHZ
ancnnen npuMeT Bua, Kak Ha PucyHke 6-3.

Monb3oBaTenbckas kanubpoBka BbIMOMHEHA
npaBuIbHO.
- Jliobas owmnbka (onepatopa) NpMBOAUT K
BbIXOAY M3 nporpammbl (¥ 7.1.2).

e CHuMMUTE KanubpoBOYHbIN rpy3 C hnaHua u
MOSIOXUTE HA OTBEAEHHOE A1 HErO MECTO B SILLIMKE
ONsi XpaHeHWs! rpy3oB.



Onderhoud
6.3 Gebruikerskalibratie

Indien er voor de uitlijning van een wiel meerdere
meetcycli benodigd zijn omdat de positie en de
afmetingen van het balansgewicht herhaaldelijk
moeten worden aangepast, is dit vaak het gevolg van
een onjuiste meetnauwkeurigheid.

In dit geval heeft de operator de mogelijkheid
een elektronische kalibratie van de draaimassa’s
van de machine uit te voeren, de zogenaamde
Gebruikerskalibratie.

De kalibratiecyclus heeft een langere duur ten opzichte
van een normale meetcyclus.

Een eventuele restcompensatie (C4 < 7.1.1) wordt
als gevolg van een gebruikerskalibratie geannuleerd.

Belangrijk:
De gebruikerskalibratie moet met de kale as
worden uitgevoerd; op de wielklem mogen
geen externe werktuigen aanwezig zijn.

Op de modellen “P” moet alleen de met de machine
geleverde kleminrichting geblokkeerd worden
(Afbeelding 6-2).

Kalibratie

e Een wiel uitlijnen, zoals een NORMAAL wiel, op
minder dan 5 gram per viak.

e Controleer in modus “fine”

o Selecteer gelijktijdig de toetsen “MODUS” en “fine”
gedurende 5 seconden.

o Het display toont “CAL 1” en de eenheid laat een
pieptoon horen.

e Voer de cyclus uit.

e Aan het einde van de cyclus toont het display “CAL 2",

o Draai het gewicht voor de Gebruikerskalibratie vast
zoals in de Afbeelding 6-2.

e Voer de cyclus uit.

e Vervolgens wordt het wiel geremd. Na enkele
seconden ziet het display eruit zoals in Afbeelding 6-3.

De gebruikerskalibratie is correct uitgevoerd.
- ledere fout (van de operator) veroorzaakt de

afsluiting van het programma (¥~ 7.1.2).

e Schroef het kalibratiegewicht los van de flens en
berg het op op de daarvoor bestemde plaats op het
gewichtenvlak.
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7.0 AunarHocTuKa
HeucrnpaBHOCTEN

MpY BO3HUKHOBEHWM NPOGIEM CO CTEHI0M, BbINOMNHUTE
crieqytowne OencTBUs:

1. BcnomHuTe nocneagHve onepauuun.
PaboTa BbINOMHAMAcCk COrMacHoO yKasaHUsiMu
pykoBoacTea?
CteHa paboTtan HopMarnbHO U B COOTBETCTBUM C
onncaHusIMKN pykoBoacTBa?

2. lNMpoBepbTe CTeHA COMMACHO MyHKTaM AaHHOTO
pasgena.

3. Obpatutecb B CEpPBUCHYIO Cnyx0y B Balwem
pervoHe.

CTpyKkTypa AaHHoro pasgena:

Mpobnema

1. BosmoxHas npuymHa #1
Bo3moxHbIe peLueHus

. Bo3moxHasi npuumHa #2
Bo3moxHbIe peLueHus

e N o

Mpw BKNOYEHUN CTeHAA NONTHOCTLIO OTCYTCTBYET

UHAUKaLMA.

1. Bblkntoyatenb NUTaHUsS HAXOOAUTCS B MONOXEHUN

BbIKI1.

YcTtaHoBuUTe BhiKMtovaTens B nonoxeHue BKIJ1.

Kabernb nuTaHus He NoOKITHYEH.

BkntounTe kabenb NUTaHns B pO3ETKY.

OTcyTCTBYET 3rekTponuTaHne

MpoBepbTe UCTOYHUK MNUTAHUA U €ro

npeaoxpaHnTenu.

4. Cropenv npegoxpaHUTEru.

e 3ameHunTe npegoxpaHutenu (¢ 6.2).

Ecnu 3ameHa npegoxpaHuTenen npovsBogunach
HeaBHO, 0OpaTMTECh B CEPBUCHYKO CNyx0y Ans
NpoBEpPKN CTeHaa.

e WwWe N e

Mpu BkNOYeHUU cTeHAA NopaeTcs 3BYKOBOW
CUrHan npopomkuTenbHOCTLIO 1 ceKkyHAa.

1. Owwnbka KoHdurypauum.

e O6paTtutechb B CEpPBUCHYHO CryX0by.

MHpukauma gucnnes «3amMopoXeHa» unu

3abnokupoBaHa.

1. BbinonHsAeTca nporpaMmma B OXWpgaHuu
onpegeneHHoro 4encTens.

e 3aKOoH4YMTE TEKyLLYI NporpamMmy.

e BbIknounTe cTeH,.
Mopoxaute 20 cekyHA, BKMAKYUTE CTeHA.
MpogomxuTe pabory.

. MuTtaHue cteHga npepBaHo.

e BbIknounTe cTeH,.
Mopoxaute 20 cekyHA, BKMAKYUTE CTeHA.
MpogomxuTe pabory.

e Ecnu ata npobnema nponMcxoamT 4acTo, NpoBepLTe
cuctemy nutaHma. Ecnu nutaHmne B nopsgke,
obpaTtnTechb B CEPBUCHYIO CIYXOY.



Problemen oplossen

7.0 Oplossen van problemen

Indien er een probleem tijdens het gebruik van de
balanceermachine plaatsvindt, ga dan als volgt te werk
om het probleem te verhelpen:

1. Probeer de laatst uitgevoerde fasen te reconstrueren.
Komen de uitgevoerde handelingen overeen met
de aanwijzingen van de handleiding? Gedraagt de
eenheid zich normaal zoals beschreven?

2. Controleer de eenheid op basis van de lijst van dit
hoofdstuk.

3. Neem contactop het de plaatselijke vertegenwoordiger
voor het aanvragen van technische bijstand.

Dit hoofdstuk is als volgt opgebouwd:
Probleem

1. Mogelijke oorzaak n° 1

o Mogelijke oplossing(en)

2. Mogelijke oorzaak n° 2

o Mogelijke oplossing(en)

De eenheid wordst bij het opstarten niet ingeschakeld.

1. De schakelaar van de netvoeding is in de stand OFF.

o Plaats de schakelaar van de netvoeding in de stand
ON.

2. De voedingskabel is niet aangesloten.

e Sluit de voedingskabel aan op het stopcontact van
de netvoeding.

3. Geen netvoeding.

e controleer de netvoeding en de zekeringen van het
voedingssysteem.

4. De zekering(en) is/zijn doorgebrand.

e \ervang de zekering(en) van de eenheid (¥ 6.2).
Indien de zekeringen recent zijn vervangen,

e neem contact op met de technische bijstand voor de
controle van de eenheid.

Bij de inschakeling wordt gedurende één seconde
een akoestisch signaal afgegeven.

1. Configuratiefou

e Neem contact op het de technische bijstand.

Het display lijkt geblokkeerd en gaat niet verder.

1. Hetkan zijn dat de eenheid bezig is in een programma
en in afwachting is van een bepaalde actie.

e Beéindig het actieve programma.

e Schakel de eenheid uit.
Wacht 20 seconden, herstart de eenheid en ga verder
met de werkzaamheden.

2. Hetis mogelijk dat de voeding onderbroken is.

e Schakel de eenheid uit.
Wacht 20 seconden, herstart de eenheid en ga verder
met de werkzaamheden.

e Indien het probleem zich vaak voordoet, laat dan de
elektrische voeding controleren. Indien alles in orde
is, neem dan contact op met de technische bijstand.
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Pasmepbl, nofy4yeHHble C NOMOLWbIO
M3MepUTeNnbLHOro pbiyara, oTru4varTCs OT
yKa3aHHbIX Ha AUCKe UIU LUUHe.

. NpaBunbHO N ycTaHOBMEH pbivar?

e Cwm. pasgen 5.6.1.
lMpoBepbTe paboTy pblyara, BBeAS pacCcTosiHMe
BPYYHYIO.

e CpaBHUTE CO LLKamNow pblvara.

e Ecnu 3HaueHnsa oTniMyaloTcs, NnepexoanTe K MyHKTY
4,

3. lMpoBepbTe AnamMeTp B TOUKE 3aMepa Ha AnCKe, rae
OH ObIJT U3MeEpEH.

e Ecnu 3HadeHna oTnnyaloTcsd, nepenauTe K NyHKTY
4,

4. Tpebyetca kannbposka.

e BbinonHute kannbpoBky.

Pe3ynbraThl 6anaHCUPOBKM He AOCTOBEPHbI.

. HenpaBunbHO BbINOMHEH MOHTaX CTeHAa.
e YbeguTtecb, YTO CTEHA CTOUT TOMbKO Ha cBOMX 3
onopax.
e YbGeguTecb, YTO Mon He nepegaeT Bubpauuto,
Hanpumep OT MPOEeKaIoLLMX PALOM rPY30BUKOB.
. HenpaBunbHas ycTtaHoBKka Koneca.
o [lpoBepsbTe NodT CTYNULbI, KOHYCOB M adanTepoB.
e YCTaHOBWTE COOTBETCTBYHOLLME PaCNOpHbIE KOnbLa
Ons ycTpaHeHus nodrTa.
e BbinonHute kannbpoBky.
3. OneKkTpoHuKa HencnpasHa.
e (OOpaTtutech B CEPBUCHYH CIyXOY.

MocToAHHO ropUT UHAMKATOP PeXuMa Ha gucnree.

. MpoBan Hanpsi>XeHnst NUTaHus.
e BbiknounTe cTen.
o [logoxaute 20 cekyH, BKIIOYNTE CTEHA.

e (OOpaTutecb B CEPBUCHYHO CrYXOY.



Problemen oplossen

De door de meetarm ingevoerde waarden wijken
af van de afmetingen van het wiel vermeld op
de velg of de band.

1. Is de meetarm correct gepositioneerd?

e Zie hoofdstuk 5.4.1.

2. Controleer de offsetwaar e verkregen met de arm
en voer de waarde handmatig in.

e \erwijs naar de schaal op de meter.

e Indien deze niet identiek is, ga dan verder met de
fase 4.

3. Controleer de diameter op het punt van de velg
waar de diameter gemeten is.

e Indien deze niet identiek is, ga dan verder met de
fase 4.

4. Eris een kalibratie noodzakelijk.

e Laat de detector kalibreren.

De resultaten van de uitlijning zijn niet betrouwbaar.

1. De balanceermachine is niet correct geinstalleerd.

e Zorg ervoor dat de eenheid uitsluitend op zijn drie
voeten rust.

e Controleer dat de vioer geen schokken of trillingen
aan de eenheid overdraagt, zoals bijvoorbeeld bij
de doorgang van vrachtwagens.

2. Het wiel is niet correct gemonteerd.

e Controleer de speling van de eindas, de kegels en
de koppelingen.

o \erwijder de speling door gebruik te makken van
geschikte opvulringen.

e Voer een kalibratie uit van de meeteenheid.

3. Het elektronische systeem zou defect kunnen zijn.

o Neem contact op het de technische bijstand.

Het display toont op een permanente wijze een
modus of een aanwijzing.

1. Dit kan een spanningsval betreffen

e Schakel de eenheid uit.

e Wacht 20 seconden en schakel de eenheid weer
in.

o Neem contact op het de technische bijstand.
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7-1

7-2
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7.1 CoobuweHunsa cuctemsbl

BanaHcupoBOYHbIN CTEH MOXET BblAaBaTb COOOLLEHNS

B MOMOLLIb orepartopy. ATO MOryT ObITb CO0bLLEHMS 06

ownbke (E-kogbl) unu npegynpexaeHmsa (H-kogpl).

[aHHble Koabl ONMCbIBATCA B NocnenywLwmx

pasgenax.

Mpwn nosiBNeHnn Koaa:

e 3anuIKnTE ero.

e [OCMOTpUTE OMMCaHWe kogda B cnucke. Ecnu kog
He HangeH, CBSXKUTECH C CEPBUCHOM CMyXOOW.

e BbIMOSMHNUTE NPUBEAEHHBIE HIDKE YKa3aHUs.

B ocobbix cnyvyasix unu npu BO3HUKHOBEHMUMU
HeoB6XOAUMOCTN MOXHO U3MEHSATb HEKoTopble
pexumbl paboTbl UN COCTOSHUA NyTeM BBoAa
COOTBETCTBRYHOLWMX KogoB (C-koabl).

711 C-koabl
Bbi6bop 1 nsameHeHue kopa.

Mpumep ansa koaa CO (Puc. 7-1)

e HaxmuTe 0OHOBPEMEHHO U yAEpXKUBaWTe KrnaBuLly
“3Besgouka’ (7) v knaBuwy “TOYHOW UHAUKauMK’
(8) B TEUEHME 7 CEKYHA,

MosiBuTCA none Bblbopa C-kogos (Puc. 7-2).

e  Haxumawnte knasuwy “+” (4) unn “-” (6), noka He
nosiBuTCA TpebyeMmbli HoMep koda (Hanpumep,
CO0).

e [Inga BbibOpa HYXHOrO Koda HaXXMUTE KnaBuLLy
BBO[ (5).

lMpaBast uMdpa Ha aKpaHe NOoKa3bIBAET TEKYLLEE COCTOSHIE,

Hanpumep “0”, YTO B JaHHOM Cry4ae 03Ha4aeT OTKIIOYEHe.

EcnnHa 9KpaHe yxxe noAaBuniiocCb Tpe6yeM0e 3Ha4YeHU:

e Haxwmute knasuwy STOP (10, Puc. 7-1) ogvH pas
NS Bo3Bpara B MeHto Bbibopa C-konos (Puc. 7-2),
1 BTOPOW pa3 — ans Bbixoda v Bo3Bparta B pabounii
PEXNM.

Ecnun Tpebyemoe 3HayeHne He nokas3aHO Ha 3KpaHe,
HO ero Hy>HO BblOpaTb, AENCTBYMTE CNeayoLWNM
obpasom:

e  HaxumanTe knasuwy “+” unm “-’, noka cnpasa He
nosisutca Tpebyemoe 3HaveHue (Hanpumep, “0”).

Tenepb BO3MOXHbI Ba BapuaHTa:

BapuaHT 1

e [Ins ocyllecTBneHus Bbibopa HaxKM1Te KnaBuLly
BBOA.

e [Inda Bo3Bpata B pabouuin pexumm HaxmuTte
knasuwwy STOP.

N3ameHeHns pexuma paboTbl BbIMOMHAKTCA U
coxpaHsTCcsa, noka He OyayT BBeAEHbl HOBblE
HacTpPoWKK. [pn BbIKNIOYEHUN CTEHOA HACTPOWKM HEe
yOoansoTcs, U NPy BKIIOYEHWUN CTEHAA OHU



Problemen oplossen

7.1  Systeemberichten

De balanceermachine is in staat om aan de operator

berichten te verzenden met betrekking tot fouten

(codes E) of waarschuwingen (codes H). De codes

worden in de volgende hoofdstukken beschreven.

Bij het verschijnen van een code:

e Noteer de code.

e Controleer in de onderstaande lijst. Indien de code
niet op de lijst vermeld staat, neem dan contact op
met de technische bijstand.

e Voer de aangegeven handelingen uit.

In bijzondere gevallen of in geval van behoeften van
de werkplaats is het mogelijk enige operationele modi
en statussen te wijzigen door het invoeren van de
specifieke codes (Codes C)

7.1.1 Codes -C

Selectie en wijziging van een code.

Voorbeeld voor code CO (Afb. 7-1)

e Houd de toetsen “STAR” (7) en “FINE” (8),
gelijktijdig gedurende 5 seconden ingedrukt.

Het venster voor de selectie van codes C (Fig. 7-2)
verschijnt.

e  Drukop éénvan de toetsen “+” (4) of “-” (6), tot in
de indicator het gewenste codenummer verschijnt
(bijv.: C 0).

e  Druk op de toets ENTER (5) om de selectie te
verwerven.

In de numerieke aanduiding rechts verschijnt de
huidige status, bijv.: “0”, wat in dit geval staat voor
uitgeschakeld.

Indien de huidige conditie de gewenste is:

e  Druk op de toets STOP (10, Afb. 7-1), één maal
om terug te keren nar de selectie van codes
C (Afb. 7-2), een tweede keer om de functie

definitief te verlaten en terug te keren naar de
operationele modus.

Als de gewenste status niet overeenkomt met de
weergave van het display maar moet worden
ingesteld, ga dan als volgt te werk:

e  Druk op één van de toetsen “+” of “-” tot in de
indicator het gewenste codenummer verschijnt

(bijv.: “0”).
Nu zijn er twee mogelijke opties:
Optie 1

° Druk op de toets ENTER om de selectie te verwerven.

e  Druk op de toets STOP om terug te keren naar
de operationele modus.

De wijziging van de operationele modus is op deze

91



92

NOSIBMISIOTCS Ha 9KpaHe, Kak npeablayLLye HacTPOWKK,
[0 CregyoLlero N3MeHeHusl.

BapwuaHT 2
OTmMeHnTb BbIGOp C-KOAA M BepHYTbCHA
HenocpeacTBEHHO B pabouunin pexxum:

e  Haxmute knasuwy STOP gBa pasa nogpsa.

MpumeyaHue: Kog C4 “KomneHcauns 3aXKMMHbIX
NPMUCNOCOONeHNn” HeNb3s NepPeHecTn B
NMOCTOSIHHYIO NaMSTb.

Hwxe npuBeaeHbl BO3MOXHbIE KOAbl U3MEHEHUN.

Kog CO
YcTaHoBKa pexumoB paGoTbl, NpeaBapuTenbHO
HACTPOEHHbIX 3aBOOOM-U3roTOBUTENEM:

e Bbibepute kog CO.

e BblbepuTte oguH 13 criegyowmnx BapnaHToB:

0* = He BbINONMHATb HUKAKNX OENCTBUN

1= YCTaHOBUTb 3HAYEHMS NO YMONMYaHUIo (Ha
aucnree HeHadomnro NosiBnsieTcsa coctosHme 1)

MpumeyaHue: BuibpaHHbIN BapnaHT COXpaHseTcs
B MOCTOSIHHOW NaMATK.

Kopn C4

KomneHcaumsa octatodHon pa3banaHCMpOBKM, ecnuv
€CTb, B 32XMMHbIX MPUCNOCOBNEHnsX.
BbicokoTo4HOE n3mepeHme.

Kaxgpbii pa3 npu 3aMeHe 3aXXKMMHbIX NPUCNoCcobneHnin
HYXHO yfanaTb napamMeTpbl KOMMNEHcauuu unm
NOBTOPHO MPOBOAUTb KOMMEHCaUU C HOBbIMMU
3aKUMHBIMW NPUCNOCOBNEHUAMMN.

Cbpoc pabouero coctosgHusa Ha 0 oTMeHsdAeT
KOMMEHCaUMo 3a>KUMHbIX NPUCMOCOBNEHNIA.
KomneHcauumio Takke MOXXHO OTMEHUTb NOCPELACTBOM:
- KanMbpOBKM UK NepekannbpoBKM cTeHaAa

- onTUMMU3aLMn pa3banaHCcMpoBKn

- OTKIIOYEHMS CTeHAa.

e Bbibepute kog C4.
e BbibepuTe 0avH 13 criefyoLMx BapnaHToB:

BbINonHUTL KOMNEeHcaumto
KomneHcaumsi BbINonHeHa

OTKNIOYMTL KOMMEHCaLMIO NOoCcne uMkna
n3mMepeHuns.

o - 0O
1

MpumeyaHue: [JaHHbIN pexxnm paboTbl HEBO3MOXXHO
COXPaHNUTb B NMOCTOSIHHON NaMsTH.

* = Pe)XxuM, HaCTPOEHHbIN 3aBOAOM-N3roTOBUTENEM



Problemen oplossen

wijze uitgevoerd en blijft opgeslagen tot er een nieuwe
instelling wordt uitgevoerd. Bij de uitschakeling van
de machine worden de instellingen niet gewist, maar
ze worden bij iedere nieuwe start op dezelfde wijze
getoond, tot ze weer gewijzigd worden

of,

Optie 2
Annuleer de selectie van de net ingestelde code C en
keer direct terug naar de operationele modus:

e  Druk twee keer achter elkaar op de toets STOP.

Opmerking: De code C4, nuttig voor de
compensatie van de kleminrichting,
kan niet in het permanente
geheugen worden opgeslagen.

Hieronder worden de beschikbare codes voor de wijziging
en de betreffende uitvoerbare selecties weergegeven

Code CO
Instelling van de in de fabriek vooraf ingestelde
operationele modi:

e Selecteer de Code CO

e Selecteer één van de volgende opties:
0* = Geen actie
1= Stelt de standaardwaarden in
(de status 1 wordt maar kort weergegeven)

Opmerking: De selectie wordt in het permanente
geheugen opgeslagen.

Code C3
Selectie van de aanduiding van de onbalans, in
gram of ounce, actief bij het opstarten van de
machine

0* = Aanduidingen in gram
1* = Aanduidingen in ounce

De geselecteerde operationele modus kan in het
permanente geheugen worden opgeslagen.

Code C4

Compensatie van de resterende onbalans, mogelijk
aanwezig in de kleminrichting.

Meting met hoge nauwkeurigheid.

Telkens wanneer de kleminrichting vervangen wordt,
moet de compensatie gewist worden of herhaalt
worden met de nieuw gemonteerde inrichting.

Bij het resetten op 0 van de operationele status wordt
de compensatie van de kleminrichting geannuleerd.
De compensatie wordt ook geannuleerd als gevolg van:
- ijking of herkalibratie van de wielbalanceermachine,
- optimalisatie van de onbalans,

- uitschakeling van de balanceermachine.

* = Fabrieksinstelling
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Kon C8

BbiGop npegensHoro (MOpoOroBoro) 3Ha4YeHus He
BbIBOAMMbIX Ha AWUCMNER He3HaYUTENbHbIX
nokasaHuin pasdanaHcupoBku (B rpaMmmax
WM YHUMSIX) B 3aBUCMMOCTY OT BbIMOMHEHHbIX
HacTpoek (¥ 5.4.3).

Mpammbl:
[wanasoH ot 3.50 0o 20.0r
3aBoackas HacTporika 5.0 r

BbiGepuTe apyroe npefenbHoe 3HavyeHne, Hanpumep
55r

e Bbibepute kog C8
e 3apanTte 3Ha4veHue 5.50
¢ Haxwvute BBO[L

YHuuum:
OnanasoH ot 0.12 go 0.71 yHuuu
BaBopckas HacTpowka 0.18* once

BbibepuTe gpyroe npegensHoe 3HadeHne, Hanpumep
0,50 yHuUMKM

e Bblbepute kog C8
e 3apainite 3HadeHune 0.50
e Haxmute BBO[.

MpumeyaHue: BoiBpaHHbLIN BapMaHT COXpaHAeTCH B
NOCTOSIHHOM NamMaATuN.

* = Pe)XxuM, HaCTPOEHHbIN 3aBOAOM-N3roTOBUTENEM



Problemen oplossen

e Selecteer de Code C4
e Selecteer één van de volgende opties:

= Compensatie uitvoeren

Compensatie uitgevoerd

Compensatie na de meetcyclus weer
uitschakelen

o -~ 0
1

Opmerking: Deze operationele modus kan
niet in het permanente geheugen
opgeslagen worden.

Code C8

Selectie van de drempelwaarde voor de onderdrukking
van kleine onbalansen in gram of ounce. De
meeteenheid is afhankelijk van de vooraf
gekozen instelling in gram of ounce (¢
5.12.3).

Meeteenheid in gram:

Veld waarde van 3,50 tot 20,0 gram
De vooraf ingestelde waarde is 5.0* gram

Selectie van een andere drempelwaarde, bijv.: 5,50
gram

e Selecteer de Code C8
e Stel de waarde 5,50 in
e Druk op ENTER

Meeteenheid in ounce:
Veld waarde van 0,12 tot 0,71 ounce
De vooraf ingestelde waarde is 0,18* ounce

Selectie van een andere drempelwaarde, bijv.: 0,50
ounce

e Selecteer de Code C8
e Stel de waarde 0,50 in
e Druk op ENTER

Opmerking: De selectie wordt in het permanente
geheugen opgeslagen.

* = Fabrieksinstelling
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Kop C11

MonoxeHne oCTaHOBKYM [MaBHOMO Bana.

Topmo3 Ans NO3MUMOHUPOBAHUSA OCTaHaBNuBaeT
rmaBHbIA Ban BOMM3W MOMOXEHUS KOPPEKUMU NyTEM
NyNbCUPYHOLLETO TOPMOXEHMSI.

TopmMo3 AN NO3MUMOHUPOBAHUSA akTUBUPYETCS
rnocrne TOro, Kak CTEHA BKMOYEH, BbIMOIHEH LMK
n3mepeHus n obHapyxeHa pa3banaHcmpoBka oornbLue
npesenbHOro 3Ha4YeHus.

e Bbibepute ko C11.

e BblbepuTe 0anH U3 CrieQyoLmX BapuaHToB:

0 = TopMo3 ANs NO3MLMOHUPOBAHKA MNocne LuKna
n3MepeHusi He cpabaTbiBaeT.

1*= TopM03 ANs NO3MLMOHMPOBaHMSA cpabaTbiBaeT
nocrne uukna n3aMepeHust 4ns esoi NiockKoCTu.

2 = TopM03 Ans No3ULMOHMPOBaHMS cpabaTbiBaeT
nocrne uukna naMepeHust ans npaeom NiocKoCTU.

MpumeyaHume: BoibpaHHbIN BapnaHT COXpaHseTcs
B MOCTOSAHHOW MaMsTH.

Kog C12
CYeTunK LUMKNOB N3MEPEHNS

Mpumep: BeinonHeHo 222,123 UUKNOB U3MEPEHUS:
e Bbibepute kog C12.
e Bbibepute oguH 13 cnegyowmnx BapnaHToB:

1 = O6lee KONMMYECTBO BbIMOMHEHHbIX LIMKMNOB
n3mepeHns
2 = O0Ouwee KONMYecTBO LWUKIOB, B KOTOPbIX

GanaHcupoBka Oblfia BbINOfIHEHA YCMELIHO
(vHoukaTop OK

3 = OO6Lee KONMYeCTBO LIMKIOB ONTUMU3ALUA UMK
MUHUMU3aLUN
4 = O6uiee KONMYECTBO LUMKIOB M3MEpeHUs B

CepBNCHOM pexnme

5 = O6wee KONMNYECTBO LMKITOB U3MEPEHUS C
MOMEHTa rnocreaHen kanmbpoBkn

Kaxxabivi BbINOMHEHHbIN LMKIT U3MEPEHUS COXPaHSETCH
B namsatun. MakcumanbHOe 3HayYyeHue cyeTyuka
cocTtasnsaeT 999,999 uuknos nsmepenHus. Mo
OOCTVMXEHUN 3TOro ymcna cyetymk cbpacbiBaeTtcsa
Ha Hynb. 3Ta MHgopmauna ocobeHHO nonesHa ans
CTaTUCTUYECKOTO yyeTa, HanpmMep, 4N MOHUTOPUHra
cpoka cnyxbbl gedekTHbIX AeTanen unv BpeMeHu
MCnonb30BaHMs cTeHaa 3a mecsy (rog) v T.4. Lnknbl
N3MepeHNs, BbINOMHEHHbIE 3a TO BPEMS, NOKa CTEHS
OblN BKMNIOYEH, NEPEHOCATCS B MOCTOSIHHYIO NaMSTb U1
pobaBnsoTcs Nnpy OTKNYeHUn cteHaat

MpumeyaHue: OOLLEE KONMMYECTBO LMKITOB
namepeHuns (BapmaHT 1) Henb3sa yoanuTb.

* = Pe)XxuM, HaCTPOEHHbIN 3aBOAOM-N3roTOBUTENEM



Problemen oplossen

Code C11

Aanslagpositie van de hoofdas.

De rem voor de positionering stopt de hoofdas in de
nabijheid van de positie voor de correctie en activeert
een pulserende remming.

De rem voor de positionering wordt geactiveerd
na de inschakeling en na het uitvoeren van een
meetcyclus gedurende welke een onbalans boven de
drempelwaarde is vastgesteld:

e Selecteer de Code C11
e Selecteer één van de volgende opties:

0 = Geen positioneringsrem na de meetcyclus.

1*= Positioneringsrem voor het linker viak na de cyclus.
2*= Positioneringsrem voor het rechter vlak na de
cyclus.

Opmerking: De selectie wordt in het permanente
geheugen opgeslagen.

Code C12
Teller van de meetcycli

Voorbeeld: 222.123 uitgevoerde meetcycli :
e Selecteer de Code C12
o Selecteer één van de volgende opties:

1 = Totaal aantal uitgevoerde meetcycli

2 = Totaal aantal meetcycli waarvan het resultaat
van de uitlijning succesvol met OK is afgesloten

3 = Totaal van de optimalisaties of minimaliseringen

4 = Totaal van de meetcycli in de modus Service

5 = Totaal van de meetcycli vanaf de laatste

kalibratie

ledere uitgevoerde en voltooide meetcyclus wordt
opgeslagen.

De teller kan tot maximaal 999.999 meetcycli tellen.
Bij het bereiken van dit getal wordt de teller op nul
gezet. De informatie wordt hoofdzakelijk gebruikt
voor statistische doeleinden, bijvoorbeeld voor
het verkrijgen van een demonstratie van bijzonder
gebrekkige laadintervallen of van het maandelijkse
(jaarlijkse) gebruik van de machine, enz. De tijdens
de ingeschakelde status van de machine uitgevoerde
meetcycli worden in het permanente geheugen
opgeslagen wanneer de machine wordt uitgeschakeld.

Opmerking: Het totaal (optie 1) kan niet gewist
worden.

* = Fabrieksinstelling
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7-3

Kog C14

MepekanubpoBka cTeHAa, ocyllecTeBrnseMas
nonb3oBaTtenem.

Ecnu ansa BbinonHeHus GanaHCUMpOBKM Koneca
HEeo6X0AMMO HECKOMbKO LIMKIOB U3MEpeHus,
MOCKOMbKY pasmep 1 nonoxeHue GanaHcypoBOYHOrO
rpy3a NpUXoanTCs PerynmpoBaTh HECKOMbKO pa3, 3TO
yacTo 6blBaeT CBA3aHO C HEAOCTAaTOYHOW TOYHOCTHHO
N3MepeHus.

e (OtbanaHcupynTe KONECo C MCNOMb30BaAHUEM
HacTpoek HOPMAJIBHOIO pexuma, no 5 r Ha
MMOCKOCTb.

e [lpoBepbTe GanaHCUPOBKY B pPeXMME “TOYHOM
nHauKauun’.

e [lepexogute Kk kogy C14.
Ha gucnnee nosiButcsa cooblienune “CAL 17, n cteHa
nogacT 3BYKOBOW cuUrHan.

*  BbInonHuTe UMK M3MepPeHNs Korneca.
B KkoHUe uukna Ha aucnnee nosiBUTCA CoobLLeHune
“CAL 2.

e YcTaHOBUTE rpy3 AN NOMb30BaTENbCKOW
KannbpoBkW, Kak nokaszaHo Ha PucyHke 6-2.

e BbINOMHUTE LUK U3MEPEHNS Koneca.

B koHUe umkna gucnnen npumMmeT BUA, Kak Ha PUCYHKe
7-3, nokasbiBas, YTO KannbpoBKa BbIMOMHEHA
npaBuIbHO.

MpumeuyaHue: Jliobas ownbka (onepatopa)
NMPUBOAMT K 3aKpbITUIO Nporpammbl. Kogpl
owmbok nepevncneHsl B Pasgene 7.1.2.

Kog C21

B naHHoM kofe npeacTasneHa uHopmMaLuus 0 Bepcum

nporpaMMHOro obecneyeHust n Ha3BaHWe Mogenu

©anaHcMpoBOYHOIO CTEHA.

° Mepexogute k kogy C21.

Ha gucnnee noaBuTca MHdopmMaums o Bepcuu
nporpamMmmHoro obecneyeHus.

e [Ing npocmoTpa BEPCUN SApa HAXMUTE KNaBuULLy

MpocMOTp MHOpMaLMKM BO3MOXEH, NMOKa HaxaTta

KnasuLa.

e  [Ina npocmoTpa nHopmMauum o Mogenu cteHaa
HaXXMUTe KnaBuwly “+” unu knaeuwly “TOYHOM
MHAUKauun”.

MpumeyaHue: [NpocmoTp MHPOPMaLMM BO3MOXEH,
noka HaxaTa KnasuLia.

Kop C26

HanpaeneHue Ha neganb cuctemol Power Clamp ans
cxaTtus/pasxartums.

0* = Cxsatue/paszxartme NogHATMEM Neganu

1 = Cxsartue/pasxartme HaxxaTtnem neganu

Kog C26 npu M3MeHeHUM MOXHO NMepeMecTuTb B
NMOCTOSIHHYIO NaMSATb.

* = Pe)XxuM, HaCTPOEHHbIN 3aBOAOM-N3roTOBUTENEM



Problemen oplossen

Code C14
Herkalibratie van de machine door de gebruiker.

Indien er voor het uitlijnen van een wiel een groot
aantal metingen nodig zijn omdat de afmetingen en de
positie van de correctiegewichten herhaaldelijk moeten
worden gerectific erd, betekent dit dat de precisie van
de meting van de machine niet voldoende is.

e  Een wiel uitlijnen, zoals een NORMAAL wiel, op
minder dan 5 gram per vlak.

e  Controleer in modus “fin ”
e  Ga naar de code C14.

Het display toont “CAL 1” en de eenheid laat een
pieptoon horen.

e Voer de cyclus uit.
Aan het einde van de cyclus toont het display “CAL 2.

e Draai het gewicht voor de Gebruikerskalibratie
vast zoals in de Afbeelding 6-3.

e Voer de cyclus uit.

Aan het einde ziet het display eruit zoals in
Afbeelding 7-3 om aan te geven dat de kalibratie
correct is uitgevoerd.

Opmerking: ledere fout (van de operator)
veroorzaakt de afsluiting van het
programma. De foutcodes worden
in hoofdstuk 7.1.2. vermeld.

Code C21
De code verstrekt informatie inzake de programmaversie
en de modelcode van de balanceermachine

e  Ga naar de code C21.

De weergave van de softwareversie verschijnt.

e  Druk op de toets “~’
Kernel-versie.

De informatie is zichtbaar gedurende de gehele duur
van indrukken van de toets.

voor de weergave van de

e Druk op de toets “+” of de toets “FINE”
voor de weergave van het model van de
balanceermachine.

Opmerking: De informatie is zichtbaar gedurende
de gehele duur van indrukken van de
toets.

Code C26

Werkingsrichting van het pedaal voor de blokkering/
vrijgave Power Clamp.

0*=Blokkering/vrijgave door het pedaal omhoog te
verplaatsen

1=Blokkering/vrijgave door het pedaal omlaag te
verplaatsen

De wijziging van de operationele modus C26 kan in het
permanente geheugen worden opgeslagen.

* = Fabrieksinstelling
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Kop C28

OTobGparkaeT Koabl OLLIMBOK, COXpaHEHHbIE B NaMATH
creHaa (makcumym 10) 1 ouMwaeT NnaMsiTb OLIMBOK

MocnegHue 10 pa3nmyHbIX KOOOB OLUMOOK COXpaHSAOTCS
B MamMsATM M MOTyT ObliTb Bbi3BaHbl U3 MaMATH
onepaTopom CTeHAa A1 ANCTaHUMOHHOW ANAarHOCTUKM
HeuncnpaBHOCTEN.

MocnegHwi kog, OLLIMBKM COXPaHSAETCS B SiYEKe NaMsITU
1. Mpegblaywme koabl OWMOOK pacnonarakTcsa B
cnvcke owmnboK nocrnenoBaTenbHO, NOA CrieayLWwuMm
HOMepamMm.

e [lepexoguTte k kogy C28.

MPOCMOTP CHETYMKOB OLUMBOK
e [InA NPOKPYTKM ChMcKa OWNBOK HaxXMuTe u

“w

yaepxusante knasuwy “+” unm “-”.

Mpumevanue: Npu HaxXaTMM KNaBMLIN Ha AUCTNEN
BbIBOAMTCSA HOMep OWMOKM B crucke, a
npu OTMYCKaHWW KMaBuLIK NOSABMNSETCS
COOTBETCTBYIOLLUNIA KO,

e [1na Toro 4ytobbl CHOBa BbLIBECTU Ha OMCMEN
HoMep oLmOkK (cnesa) n obLuee KONMYECTBO pas,
Korga AaHHasa owmnbka noBTOpsnacb C MOMEHTA
nocriegHen o4nCTKN NamaTth (cnpasa), HaXXMuTe
knasuwy “3BE30OYKA”.

OBHYJIEHME CHETYMKA OLWMBOK
° Haxvunte BBO[.
e BbiGepuTe HyXXHbIA MYHKT MEHoN:

0* = He oymwatb namMaTb oWNOOK
1 = OyncTuTb NamMATb OLLINMBOK

° Haxvunte BBO[.

* = Pe)XxuM, HaCTPOEHHbIN 3aBOAOM-N3roTOBUTENEM



Problemen oplossen

Code C28

Staat toe de door de machine opgeslagen foutcodes
weer te geven en te wissen (maximaal 10).

De laatste 10, niet-cyclische, foutcodes worden in
het foutengeheugen opgeslagen zodat de klant, door
middel van een externe diagnose, de plaatsgevonden
storingen kan oproepen en raadplegen.

De als laatste opgetreden foutcode wordt in het
geheugen opgeslagen op positie n° 1. De vorige codes
zakken geleidelijk in de geheugenlijst.

e  (Ga naar de code C28.

RAADPLEGING FOUTENTELLERS
° De toetsen “+” of “-” indrukken en loslaten om
verder te gaan in de lijst van de aanwezige fouten.

Opmerking: Bij hetindrukken wordt het nummer
van de fout in de lijst weergegeven,
terwijl bij de vrijgave van de toets de
overeenkomstige code verschijnt.

° Druk op de toets START om opnieuw de
foutcode weer te geven (links) en het totaal van
de herhalingen van die fout sinds de laatste
nulstelling van het foutengeheugen (rechts).

NULSTELLING FOUTENTELLERS
° Druk op de toets ENTER.
e  Verricht de selectie.
0* = De fouten niet uit het geheugen wissen

1 = Alle fouten uit het geheugen wissen

° Druk op de toets ENTER.

* = Fabrieksinstelling
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7.1.2 E-koabl

Mpw BbIBOAe E-kopa nogaetcs 3BykoBomn curHan. MNpu

nosiBNeHnn Koga:

e 3anuunTe ero

e [OCMOTPUTE OnucaHue Kkoga B cnucke. Ecnu kopg
He HangeH, CBAXUTECH C CEPBUCHON CryX60M.

e BbIMOMHUTE NPUBEAEHHbIE HXKE yKa3aHus.

CTpyKkTypa AaHHOro pasgena crnegytowlas:
Kog

Onuncanuve

e Heobxoanmble oencTeus.

HekoTopkle coobLueHns 06 owwmbkax otobpaxaroTcs
B MpaBol YacTu aucnnes B TedeHne 3 CEeKyHA.

e [Ina Toro 4tobbl yaanuTb Kog OWMOKM, OTKPOUTE
KOXYX 3alluTbl KOfieca UM HaxmuTe KnasBuLly
STOP.

E9 (¥ 7.1.3)

E10

M3meputenbHbIN pbldar BbiBEAEH U3 UCXOOHOrO

NornoXeHnsi BO BpeMsi BpaLleHUs Koreca.

e [lepeBegute nM3mMepuTEnbHBIN pblbar B UCXOQHOE
nonoxeHue (NOMHOCTbIO BHYTPb U BHU3).

e [lpyvBeguTe Koneco BO BpalleHWe, He Kacascb
N3MepPUTENBHOrO pblvara.

e Ecnu owmnbka nosasuTca cHOBa, oTkanubpynte
n3MepuTenbHbIN pblyar (0BpaTUTeChb B CEPBUCHYIO
cnyxoy).

Yepes HeCKONbKO CEKYHZ, MPOMCXOAMT OUUCTKa ANCTNes.

E11

Bo BpeMs BKIMIOYEHUS U3MEPUTENbHbIN pblyar

HaxoaUTCS He B UCXOAHOM MOMNOXEHUN:

e OCTOpPOXHO NepeBeanTe U3MEPUTENbHbLIN pblyar
obpaTHO B NCXO4HOE MOMoXeHMe.
Coob6LeHune 06 owmnbke AOIMKHO CHE3HYTb Yepes
HECKOINbKO CEKYHA.

e Ecnu owwnbka noasutcs cHoBa, obpaTtutecb B
CEPBUCHYIO Cryx0By.

Mpumeyanwne: MNpu HaxkaTne knasmwm STOP MOXHO
npodormKkaTb UCMOMNb30BaHNE CTeHAA, HO
BCe MapameTpbl Koneca HyxHo byget
BBOAMTb BPYy4YHyO (¥ 5.6.3).

E 14 (¥ 7.1.3)

E21 (% 7.1.3)
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7.1.2 Codes-E

In geval van weergave van een E-code is er een zware

pieptoon te horen.

In ieder geval wordt een code weergegeven:

e noteer de code

e raadpleeg de onderstaande codes. Indien de code
niet beschreven staat, neem dan contact op met de
technische bijstand.

e voer de beschreven fasen uit.

De instelling van dit hoofdstuk is:
Code

Beschrijving

o Uit te voeren fase of fasen.

Enkele foutcodes worden gedurende circa 3 seconden
op het scherm rechts weergegeven.

e Om de foutmelding onmiddellijk te wissen (bijv.) de
wielbescherming openen of drukken op de toets
STOP.

E9 (% 7.1.3)

E10

Meetarm verwijderd vanaf de startpositie tijdens de

rotatie van het wiel.

e Breng de meetarm terug naar zijn startpositie
(volledig ingetrokken).

e Voer een nieuwe cyclus uit zonder de meetarm aan
te raken.

e Indien deze fout opnieuw verschijnt, laat de
meetarm dan kalibreren (onderhoud).

Het display wordt na enkele seconden gewist.

E11

Tijdens de inschakeling bevond de meetarm zich niet

in zijn startpositie.

e Breng de meetarm voorzichtig terug naar zijn
startpositie.

De fout zou binnen enkele seconden moeten

verdwijnen.

e Indien de fout opnieuw verschijnt, neem dan contact
op met de technische bijstand.

Opmerking: Door te drukken op STOP is
het mogelijk door te gaan met de
werkzaamheden en de wielgegevens
handmatig in te voeren (¥ 5.6.3).

E 14 (% 7.1.3)

E21 (% 7.1.3)
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E22

Hwunskaga yacTtoTta BpaLeHus

YacToTa BpalleHWs kKoneca He JocTturaeTt

MWHMMAaIbHOIO NPeaenbsLHOro 3Ha4YeHNs HeOBXOAMMOro

ans 6anaHcupoBKu.

e [lpoBepbTe, He 3abnokupoBaHa nu crny4vanHo
neganb TOPMO3a UMM KOMNeCo.

e [lpoBepbTe Hanuuve NpegmeToB, MeLIaKLKNX
BpAaLLiEeHUNIO Korneca.

e [lpoBepbTe ceTb NUTAHUA.
YcTaHoBMTE KONEeco Hagnexaiimm obpasom.
OGpaTtutech B CEPBUCHYHO CNYXOy.

E 23 (% 7.1.3)

E24

KonebaHusa 4yacToTbl BpaLleHus

Ecnvn Heobxoaumo KoMNeHCMpoBaThL HEPAaBHOMEPHOCTb
YacToThl BpalleHus koneca.

e [lpoBepbTe Hanuuve NpegmMeToB, MeLLAKLNX
BpAaLLiEeHUIO Korneca.

e [lpoBepbTe ceTb NUTAHUA.

e YCTaHOBMWTE KONECO MPaBUIIbHO.

e (OO6paTtuTechb B CEPBUCHYHO CNyXOy.

E25

Owwnbka peBepca.

Ban Bpalyaetcs ¢ onpegeneHHon YacToToM BpaLleHus,
HO He B TOM HanpasIieHUn

e 3artopmo3auTte Bar.

e (OO6paTtuTechb B CEPBUCHYHO CNyXOy.

Korga BpalleHune oCcTaHOBUTCS, AUCNIIEN O4YUCTUTCS.

E26

OTCyTCTBYET YyCKOPEHME.

YckopeHue BpalleHus Bana He 3adoMKCUpOBaHO.
e (OO6paTtuTechb B CEPBUCHYHO CNYXOYy.

E27

3admKcMpoBaHo Npockarnb3biBaHue.
Koneco npockanb3abiBaeT Ha Bary.

e YCTaHOBMUTE KOMECo NpaBubHO.

E28
HocTturHyTta npegenbHas CKOpocTb
e (OO6paTtuTechb B CEPBUCHYHO CNyXOy.

E50

KannbpoBka BbiNONHEHA NpPOM3BOAUTENEM He
MOSNHOCTb.

e (OOGpaTtuTechb B CEPBUCHYHO CNyXOy.
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E22

Lage snelheid

De rotatiesnelheid van het wiel op basis van de voor de
uitlijning ingestelde drempelwaarden is niet bereikt.

e Controleer dat de rem (het pedaal) of het wiel niet
per ongeluk geblokkeerd zijn.

e Controleer dat het wiel niet geremd is of door
obstakels belemmerd wordt.

e Controleer de voeding.

e Monteer het wiel naar behoren.

¢ Neem contact op met de technische bijstand.

E 23 (¥ 7.1.3)

E24
Fluctuerende snelheid
De voor de uitlijning benodigde rotatiesnelheid van het
wiel is niet bereikt.
e Controleer dat het wiel niet geremd is of door
obstakels belemmerd wordt.
Controleer de voeding.
Monteer het wiel naar behoren.
¢ Neem contact op met de technische bijstand.

E25

Inversiefout.

De as draait bij een bepaalde snelheid in de
tegenovergestelde richting.

e Activeer de rem.

¢ Neem contact op met de technische bijstand.

Het display wordt gewist wanneer de rotatie wordt
stopgezet.

E26

Geen versnelling.

Er is geen versnelling van de as gedetecteerd.
¢ Neem contact op met de technische bijstand

E27

Slippen gedetecteerd.

Het wiel slipt op de as.

¢ Monteer het wiel naar behoren.

E28
Snelheidslimiet bereikt.
¢ Neem contact op met de technische bijstand

E50
Fabrikantkalibratie niet voltooid
¢ Neem contact op met de technische bijstand
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E51
KanubpoBka He yganacb

OtkntounTte cteHa, nogoxaute 20 cekyHa.
Bkntounte cTeHa.

MonbiTankTech BbINOMHUTL MOBTOPHYHO KANMOpPOBKY
unu:

OGpaTtutechb B CEPBUCHYHO CNyXOy.

E52

KannbpoBOoYHbIV rpy3 HAXO4UTCS C MPOTMBOMOITOXHOW
CTOPOHbI OTHOCUTENBHO MEeCcTa YCTaHOBKM rpy3a npu
KannbpoBke, BbINOMHAEMON NPOM3BOAUTENEM.

YcTaHOBUTE rpy3 N9 NoNb30oBaTeNlbCKOK
KannbpoBKN MpaBUNbHO, C NEBOW CTOPOHHI
dnaHua. lNoeTopUTE KANMBPOBKYQ.
OGpaTtutech B CEPBUCHYH Cryx0yn.

E82
HewucrnpaBHOCTb BO BpEMsSi CAaMOMPOBEPKY 1 3anycka.

OTkntounTe cTeHn, nogoxante 20 cekyHa.
Bkntounte cTeHa.

E92

Bo Bpemsi BTOpPOW NOMNbITKM pbl4ark 4ng NamepeHunst
paccTOsiHUS 1M QuameTpa ANCKa HaxoAasTCs He B
ncxogHoMm nonoxeHun. Oba pblyara HeMcrnpaeHbl.

MogoxaouTte 5 CeKyHA UNN HAXMUTE KNnaBuLly
STOP ans npogomkeHus paboThbl.

E500
E501
E502
E503
E504

HeI/ICFIpaBHOCTb J1a3€pPHOro yKasarerns.

O6GpaTtuTech B CEPBUCHYIO CITYXOY.
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E51

Kalibratie mislukt

Schakel de eenheid uit en wacht 20 seconden.
Schakel de eenheid in.

Probeer opnieuw de kalibratie, of:

Neem contact op met de technische bijstand.

E52

Kalibratiegewicht op de tegenovergestelde zijde ten

opzichte van de fabrikantkalibratie.

o Bevestig het gewicht voor de gebruikerskalibratie
correct aan de linkerzijde van de flens. Herhaal de
kalibratie.

o Neem contact op met de technische bijstand.

E82

Storing tijdens de zelfdiagnosetest bij de start.

e Schakel de eenheid uit en wacht 20 seconden.
e Schakel de eenheid in.

E92

De meter van de afstand was niet in de ruststand

ook bij de 2° poging. De meter wordt

gedeactiveerd.

e Wacht 5 seconden of ga verder door te drukken op
de toets STOP.

E500
E501
E502
E503
E504

Storing laseraanwijzer
o Neem contact op met de technische bijstand.
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7.1.3 CoobuweHuns ob olunbKax creHaa c
cuctemom Power Clamp

TONbKO ANA CTEHAOB C CUCTEMOW POWER
CLAMP

Hwuxe npuBeneHbl koAbl oWMOOK, NPpUMEHSEMbIe
TONbKO ONs1 CTEHAOB C 3aXXMMHOW cuctemon Power
Clamp:

E9

3aKpbIT KOXYX 3aLLMTbI Koreca.

3aXnM UK pasknM Korneca HEBO3MOXKEH.

e OTKpOWTE KOXYX 3aLLMTbI KOrieca NoSIHOCTbHO.

E 14

3anyck cTeHAa BbIMNOMIHEH C HEMNPaBUIIbHO

3aKpenfieHHbIM KONeCoM.

Wnu:

Cuctema Power Clamp He obHapyXxwuna HMYero Ha

Bany 1 BbIMOMHSAET onepaunio 3axkuma 6e3 Harpysku.

Wnu:

[Mpon3soLwuno cnyyarnHoe oTKAYeHME cucTemsl Power

Clamp.

e Haxmute knasuwy STOP.

e [lepeBegute 3axumHble rybku B pasxaToe
MONOXeHue.
lMpoBepbTE COCTOSTHUE 3aXMMHBIX T'yOOK Ha Bany.
IMpoBepbTe COCTOSIHME 3aXKMMHbIX MPUCNOCOGNeHI
n ybeauTechb, YTO OHU yCTaAHOBIIEHbI Ha Bany
npaBuIbHO.

e 3akpenuTte Koneco noBTOPHO.

E 21
E 23

Mepane ynpaBneHusa cuctemon Power Clamp
npvBegeHa B LENCTBME B pPeXMMe OTKMHOYEHUS
cuctembl Power Clamp.

Ecnu rnaBHbI Ban OcCHalWEeH OOMNONMHUTENbHbIM
3aXMMHbIM NpUCNOCOONeHnemM Ans KpenneHus
Koreca, ABNSARLWMMCS ansTepHaTUBON CTaHOaPTHOWN
cucteme Power Clamp:

e [logoxauTe, Noka He yganutca coobLueHne, unm
HaxmuTe knaesuwy STOP, 3atem npogosmkanTe
paborTy.

Ecnu cTeHa BbINOMHEH B CTaHAAPTHOW KOHdUrypauum
(c bnaHuem n cuctemon Power Clamp Ha Bany).

(Puc. 7-4)

e HaxmuTe OOHOBPEMEHHO U yAepXusanTte B
TEYEeHNe MUHUMYM Tpex cekyHA knasuium “TOYHON
MHOUKALUWN’ (8) n “Pexxuma 6anaHcupoBku’ (9).
3BYKOBOW CUrHan ykaxeT Ha To, 4To cuctema Power
Clamp oTkntoyeHa.
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7.1.3 Foutcodes - Power Clamp

Hieronder worden de foutcodes betreffende de
kleminrichting Power Clamp beschreven:

E9

De wielafscherming is nog niet gesloten.
Blokkering of vrijgave niet mogelijk.

e Open de wielafscherming volledig.

E 14

De Start is geactiveerd met het niet correct bevestigde

wiel.

Of:

Het systeem Power Clamp detecteert niet op de as

en voert een onbelaste vergrendelingshandeling uit.

Of:

Het systeem Power Clamp is in de onbedoelde

geblokkeerde status.

e Druk op de toets STOP.

o Plaats de vergrendelhaken in de vrijgegeven
positie.

e Controleer de vergrendelhaken van de spankop.

e Controleer de status van de kleminrichtingen en
hun correcte positie op de spankop.

e Herhaal de vergrendeling.

E 21
E 23

Het bedieningspedaal Power Clamp is geactiveerd
terwijl de vergrendelfunctie van de Power Clamp nog
geactiveerd is.

Indien er op de hoofdas een optionele kleminrichting
voor het wiel geinstalleerd is, als alternatief van de
standaard kleminrichting Power Clamp:

e Wacht tot de melding verdwijnt of druk op de toets
STOP, en ga dan verder.

Indien de machine zich in de standaardconfiguratie
bevindt (met geinstalleerde flens en as Power
Clamp).

(Afb. 7-4)

e Houd gedurende ten minste drie seconden beide
toetsen “FINE” (8) en “Modus Toepassing gewichten”
(9) ingedrukt, een akoestisch signaal waarschuwt
voor de deactivering van de vergrendelfunctie van
de Power Clamp.
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7.1.4 H-xoabl - NpeaynpexaeHus

HO
lMnaBHOCTb Xx04a Koreca He MOXET ObiTb ynydlieHa
onTuMunsaumen 6aJ'IaHCl/Ip0BKl/I.

H1
[anbHenwas onTuMmnsaumns He pekoMeHOyeTcs, HO
BO3MOXHa.

H2

PeKOMeH,D,yeTCﬂ BbINOJTHUTbL Npoueaypy MMHMMn3asdmu,
JanbHenwas onTummnsaums 6aJ'IaHCVIp0BKVI yJ'Iy‘-ILUGHVIVI
He NpUuHecerT.

H22

DyHKUMA pasxMMa 3aXKMMHOIo NpucnocobneHus
OTKItOYEHa.

3axumHoe npucnocobneHne ycTaHOBMEHO Ha
6anaHCMpPOBOYHOM CTEHAE, FAe OHO YAEPXKMBaETCH Ha
Basly C NOMOLLbI COEANHUTENBHOW TArM (Hanpumep,
USV unu SCA); cniydariHbIn pa3Xum MOXeT MPUBECTH
K NMOBPEXAEHUIO COEANHUTENBHON TAN.

H33
Cuctema SONAR He paboTaeT.

H34
Cuctema SONAR He MOXEeT cuUMTbiBaTb NOKasaHUs:
KOXYX OBUXKETCS CIULLIKOM ObICTPO.

H35
Pe3y1'IbTaTbI VI3MepeHVIl7I, NnoJ1ly4eHHble C NOMOLbIO
CUCTEMbI Sonar, HaxoaaTcs 3a npegenamvn amanasoHa.

H80

dyHKUMA nepekannbpoBKM He HacTpoeHa.
B pesynbrate, oHa He MOXeT ObiTb BbINONHEHA
ornepaTopom.

HaxxmuTe knasmwy STOP, ytobbl yoganutb coobLieHme.
OGpaTtutechb B CEpPBUCHYIO Cry0y Ansa KannbpoBKu
cTeHaa.

H82

CamonpoBepka npepBaHa (HanpuMMep, NOBOPOTOM
Koneca).

3anycTuTe CTaHoK, cTapasicb He TporaTb CTeHA,

[0 Tex Nop, Noka He NosIBUTCS YBEAOMSIEHNE O
3aBEepLUEHNN CAMOLMNArHOCTMKN.

H90

Cnuwkom AnnTenbHOe YCKOpeHUe U TOPMOXEHNEe
Koreca (nocrne uukra naMepeHus).

Ecnn rmaBHbI Ban He pa3BuMBaeT Heobxogumomn
ckopocTu, ybeanTech, YToO TOPMO3 He 3a4eNCTBOBaH,
M 4YTO Macca Korieca He MnpeBblaeT gonycTuMoe
3HayveHue. B aTom cnyyae:

OTnyctuTe TOPMO3.

MpoBepbTe, cBOG6OAHO NN BpallaeTcsa Ban C
YCTaHOBMNEHHbIM Ha HEM KOMNECOM.
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7.1.4 Code H - Waarschuwing

HO
De geruisloosheid van het wiel kan niet verbeterd
worden door de optimalisatie uit te voeren.

H1
Verdere optimalisatie niet aanbevolen, maar wel
mogelijk.

H2
Minimalisering van het aanbevolen gewicht, terwijl de
verdere optimalisatie geen verbetering tot gevolg heeft.

H22

De ontgrendeling met het pedaal is niet mogelijk.

De machine is uitgerust met een kleminrichting die
gemonteerd wordt met behulp van een spankop (bijv.
USV of SCA); een ongewenste ontgrendeling zou de
spaninrichting kunnen beschadigen.

H33
Mislukte werking SONAR.

H34
De SONAR leest niet; te snelle sluiting van de
wielbescherming.

H35
De SONAR detecteert waarden buiten het bereik.

H80

De herkalibratie was niet voorzien en kan dus niet door
de operator worden uitgevoerd.

Druk op de toets STOP om het bericht te wissen.
Neem contact op met de technische bijstand voor de
kalibratie van de eenheid.

H82

Storing tijdens de zelftest (bijv. tijdens het draaien van
het wiel).

Herstart de machine en wees voorzichtig de eenheid
niet aan te raken tot aan het bericht van de voltooi-
ing van de zelfdiagnose.

H90

Het wiel wordt te langzaam versnelt of geremd na
een meetcyclus. Indien de hoofdas niet het vereiste
toerental bereikt moet gecontroleerd worden of de rem
geactiveerd is en of het wiel een overmatige massa
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MoBepHUTE KOMECO BPYYHYH U HAXMWUTE KnaBuLLy
START.

Ecnu ownbka He ycTpaHsieTcd, obpatutech B
CEPBUCHYIO CITyX0y.

H91

M3MeHeHMe CKopOCTU BO BPEMS LKA N3MEPEHMSI.
BoamoxHO, 3a0enCcTBOBaH TOPMO3.

OTnyctuTe TOpMO3.

MpoBepbTe, CBOOOAHO N BpaLlaeTcs Ban ¢
YCTaHOBMNEHHbIM Ha HEM KONECOM.

MoBTOpPUTE LMK,

7.2 NocnenpoaaxHoe obcnyxuBaHue

Ceskntechb ¢ areHToM B Bawem pernoHe.

Ha cainte komnaHuu npeacrasneHa nHdopmMaumnsa no
nocnenpogaxHomy 06CnyXMBaHWIO BO BCEM MUpE:

http://www.snapon-equipment.eu

lopsayasa nuHns (mexagyHapogHas) +49 8634 622-
8996
lopsayas nuHusa (MFepmanuns): +49 8634 622-8994
MpuemnHas +49 8634 622-0
Snap-on Equipment Germany
Konrad-Zuse-StralRe,1 D-84579 Unterneukirchen
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heeft. In dat geval:

De rem vrijgeven.

Controleren dat de as met het gemonteerde wiel vrij
draait.

Draai het wiel handmatig en voer vervolgens de toets
START uit.

Indien het probleem niet op deze wijze verholpen
kan worden, neem dan contact op met de technische
bijstand.

H91

Schommeling van het toerental tijdens de meetcyclus.
Mogelijk is de rem geactiveerd.

De rem vrijgeven.

Controleren dat de as met het gemonteerde wiel vrij
draait.

Herhaal de meetcyclus.

7.2 Technische bijstand
klanten

Neem contact op met uw plaatselijke vertegenwoordiger.

De website verstrekt informatie over de technische
bijstand klanten in de verschillende landen:

http://sbs.snapon.com/support
Hotline (International) +49 8634 622-8996

http://www.snapon-equipment.eu
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -
- Konrad-Zuse-StralRe,1 D-84579 Unterneukirchen -
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YTtunusauus / MNMpunoxeHus

8.0 YtTunusauusa cteHpa

Ecnu cteHp Bam Gonblue He HyXeH, CBSXXUTECb CO
CBOWM MOCTABLLMKOM, YTOObI yTOUHUTb €0 CTOMMOCTb
WIM NONYYNTb YKa3aHUs Mo ero yTunusaumm.

8.1 UHCTPYKUUU NO
YTUNU3AUUN CTEHOA B
CTPAHAX EC

Onsi aNeKTpU4ecKoro u aneKTPoOHHOro
obopyaoBaHus

Mpn ytunmusauun obopyaoBaHUsa B KOHUE €ro
XW3HEHHOTro uukina Heob6xXxoAMMO BbIMOMNHATH
cnepywowme npasuna:

1. HE yTtunusuposaTtb obopynoBaHue BmecTe C
ObITOBbIM MyCOpOM, COpPTUPOBKa 3J1IeMeHTOB
obsAsaTernbHa.

2. CBda3aTbCda C NocTaBLMKOM, 4TOOblI y3HaTb
CaHKUMOHUpOBaHHbIe MecTa cbopa 06opyaoBaHus
ANns yTunmsaumu.

3. CnepoBatb ykasaHusiM cTaHAapToB no obpaboTke
OTXOA0B, YTOObI MCKNIOYMTL OMacHble hakTopbl
BO3[ENCTBUS Ha 300POBbE MOOEN 1N OKPY>KaOLLYHO
cpeny.

OJaHHbBIN cumMBON O3HayaeT, 4TOo cbop
3NeKTpoobopynoBaHUA OOMKEH NPOM3BOAUTLCH B
cneunanbHO NpeayCMOTPEeHHbIX MeCTax.

9.0 MMpunoxeHus

B paHHOM pasgene cogepXuTcs OOMNOMHUTENbHAsA
MHopMaLusa O CTeHIE.

Ecnun B gOKyMeHTax cogepXmTCs CCblfika Ha TOYHYHO
KOHdMrypaumio cteHga, To crneayeT yy4yecTb, 4YTo
MecCTHble TpeboBaHusa kK obopygoBaHUO MOryT
oTNnM4YaTbCs OT xapakTepucTuk cteHga. bonee
nogpobHasi Hopmauus ykasaHa B NMcTe 3akasa.



Verwijdering / Bijlage

8.0 Verwijdering

Op het moment van de verwijdering van de eenheid
moet men contact opnemen met de dealer voor
een offerte of voor informatie betreffende de
verwijderingsvoorschriften voor de eenheid.

8.1
VERWIJDERINGSINSTRUCTIES IN
DE EEG-LANDEN

Voor elektrische en elektronische
apparatuur

Op het moment van verwijdering,
aan het einde van de levensduur van
deze apparatuur, is het verplicht om:

1. De apparatuur NIET als gemeentelijk afval te
verwijderen maar door middel van een gescheiden
inzameling.

2. Uw dealer te vragen naar de inzamelpunten die
bevoegd zijn voor de correcte verwerking.

3. De normen voor het correcte afvalbeheer in acht
nemen, om mogelijke gevolgen voor het milieu en
de volksgezondheid te voorkomen.

Dit symbool duidt op de verplichting voor de gescheiden
inzameling van elektrische en elektronische apparatuur
op het moment van de ontmanteling.

9.0 Bijlage

Dit hoofdstuk bevat aanvullende informatie over de
eenheid.

Indien deze een precieze verwijzing naar de confi uratie
van de eenheid bevat, moet men opletten omdat de
exacte configuratie in de verschillende landen kan
verschillen. Raadpleeg de orderbevestiging voor
details.
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MpunoxeHue: UHCTPYKLUMM NO yCTAaHOBKE

B maHHOM NPUNOXeHNN ONMCbiBakOTCA Tpe6OBaHI/IF| K YCTaHOBKE, MHCTPYKUWKM MO YCTaHOBKE 1 MPOBEPKN.

Bijlage: Instructies voor de installatie

Deze bijlage beschrijft de eisen, procedures en controles voor de installatie.
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i. TpeboBaHUsA K MeCTy YyCTaHOBKMU
Heobxoaumas nnowagb

MunHuManbHble pa3mepbl, Heobxoanmbie Ans
Oe3onacHol akcnnyaTauumM CTeHAa, ykasaHbl Ha
PUCYHKeE:

PucyHok i.1

Ha pucyHke ykasaHbl ABa BuAa pa3Mepos:

1 OT CTEH [0 UeHTpa OTBEepCTUN: creBa u
CBEpXYy yepTexa

2 OT CTEH [0 Kopryca CTeHAa: crnpasa v CHU3y
yepTexa.

Tpe6oBaHus K nony

Mon pgormkeH ObITb:

- rOpM3oHTanbHbIM; AOMyCcK +/- 1°

- POBHbIM; nepenag 4o 2 My

- CMoCcOOHbIM BblAEpPXMBaTL Maccy CTeHAa,
KOoTOpas ykasaHa B rnaBe 2 pykoBoAcTBa Mo
aKcnnyaTaumm.

Mon, Ha KOTOPOM YCTaHOBMEH CTeHA, He OOMKeH
nepenasaTb BMOpauUWu OT APYrUX YCTPOWCTB UIK
NpVYHMMAaTb BUOPaLMM CHapY»X1 NOMeLLieHUs1. BHellHne
BMGpaLMM MOTYT NOBMNUSATE HA TOYHOCTb GaniaHCUPOBKU.

MpumeyvaHue: CTeHa OomKeH ObiTb pacrnonoXeH
HenocpeaCTBEHHO Ha nony. He noacrtasnante
noaknagky rnog ero onopsbl.

Mpu cobniogeHUn ykasaHHbIX Bbille YCITOBUN
©anaHCUpPOBOYHBIN CTEHA HE TPeOYETCA AOMOMHUTENBHO
KpenuTb K nory.

TpeboBaHUSA K 3NEKTPONUTaAHUIO
TpeboBaHMsA K NUTaHMIO CTEeHAA YKa3aHbl B rmaee 2
HaCTOSLLIEro pykoBoACTBa.

BHUMAHME: OBECNEYbTE HANTUMUE BBNU3NU
CTEHOA UCMPABHOW CETEBOW PO3ETKMW.

BHMMAHMUE: 3ANPELLAETCA HANOJIbHAA
NMPOBOAOKA KAEEVJ'IEVI NMNTAHWA BE3
COOTBETCTBYIOLWEW 3ALLNTDI.
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Installatie

i. Eisen voor de installatie

Benodigde ruimte
De tekening toont de ruimte die om veiligheidsredenen
minimaal benodigd is:

Afbeelding i.1

De tekening heeft twee reeksen afmetingen:
1 vanaf de wand naar het midden van de gaten
aan de linker- en bovenkant van de tekening
2 vanaf de wand tot aan de rand van bak rechts
en onder op de tekening

Eisen voor de vioer

De vloer moet:

- horizontaal zijn; tolerantie +/- 1°

- vlak zijn; tolerantie tot 2 mm

- geschikt zijn voor het ondersteunen van het gewicht
van de balanceermachine, zoals aangegeven in
hoofdstuk 2 van de handleiding.

De vloer waarop de balanceermachine geinstalleerd
zal worden moet geen trillingen overdragen die
veroorzaakt worden door andere apparatuur of
afkomstig zijn van buiten het gebouw. De externe
trillingen kunnen de nauwkeurigheid van de eenheid
in gevaar brengen.

Opmerking: De balanceermachine moet direct
op de vloer worden geplaatst. Maak
geen gebruik van vulstukken om
onregelmatigheden te compenseren.

Indien aan de bovenstaande voorwaarden wordt
voldaan, zal het niet nodig zijn de balanceermachine
op de grond te verankeren.

Eisen voor de elektriciteitsvoorziening
De eisen van het elektriciteitsnet worden weergegeven
in hoofdstuk 2 van de handleiding.

WAARSCHUWING: ZORG ERVOOR DAT ER
EEN GOEDGEKEURD WANDSTOPCONTACT
BESCHIKBAAR IS, VERBONDEN MET HET
ELEKTRICITEITSNET.

WAARSCHUWING: DE ELEKTRISCHE KABELS
NIET SLORDIG OP DE VLOER PLAATSEN, MAAR
BEDEK ZE MET GOEDGEKEURDE SPECIFIEKE
AFSCHERMINGEN.
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ii TpaHCcnopTUpoOBKa, pacnakoBKa u
KOMMMeKTauus

TpaHcnopTupoBKa

BanaHcMpoBOYHbIV CTEHA NOCTABMASETCS Ha NOAA0HE
e Vcnomnb3yiTe BUMOYHbIN aBTONOrpy34nk (PUcyHok
ii-1) ons TpaHCNOPTUPOBKU CTEHAA B pabo4yto 30HY.

PacnakoBka _
BHUMAHUWE: HEOQONMYCKAUTE OTCKAKUBAHUA
PEMHEW NPU UX PA3PE3E.

e  OTpexbre peMHu.

e  OTkponTe KOPOOKY CBEPXY.

e CHuMUTe ckoObl Ha OgHe Kopobku. MNMogHUMKuTe
KOpOGKy BBEPX Had CTEHAOM.

e  OCTOpPOXHO pacnakyiTe CTeH[ M 3amnacHble YacTu,
BXOASLLME B KOMMIEKT MOCTaBKMU.

e [lpoBepbTe KOMMMEKTHOCTb NOCTABKM.

Komnnekraum

lMocTaBka BKMOYaET:

- banaHcupoBOYHbLIN CTeHA C geknapauuven
cooTBeTcTBUS cTaHgapTam EC.

- PykoBoacTBO Mo akcnnyatauuu.

- [MpnHagnexHocTn, ykasaHHble B pasgene 3.1
PYKOBOACTBA MO 3KCNyaTauuu.

- 3 KproKa 1 Mosiku s XpaHeHUs NpUHaanNeXHOCTEN.

- Kabernb nutaHus.

- 3alUMTHbIN KOXYX (MpY HanmMuun).

Heobxoavmble MHCTPYMEHTbI
- otBepTKa / wnuy (guametp 4.5-5 mm)
- raeyHble knwoun: 13, 17 Mm

PacnonoxeHue
e CHumuTe 6onTbl KpenneHus 6anaHCMpOBOYHOIO
CTeHAa K MogaoHYy.

OCTOPOXHO: HE MOOHNWMAWTE N HE
MEPEOBUTAVTE CTEHA 3A MABHbIN BAN AN
M3MEPUTEJIbHbIE YCTPOWCTBA.

Cwm. PucyHok ii-2.
e  CHMMUTE CTeHA C NogaoHa U NnepeMecTUTe ero Ha
paboynii y4acToK.

MpumeuvyaHune: Mcnonb3ynTe KplOKK
(ycTaHOBMNEHHbIE cornacHo pasgeny iii)
N/MNn 3alnUTHBIA KOXYX (NpY Hanm4mm)
ANg nepemMeLleHns cteHaa.



Installatie

ii Transport, verpakking en inhoud

Transport
De eenheid wordt geleverd op een pallet

o Gebruik een pallettruck (Afbeelding ii-1) om de
eenheid naar de werkplek te verplaatsen.

Verwijder de verpakking

WAARSCHUWING: LET OP DAT HET
VERPAKKINGSBAND BIJ HET DOORSNIJDEN
NIET WEGSCHIET.

e Snij het verpakkingsband door.
Open de bovenkant van de kist.
Verwijder de metalen nietjes op de onderzijde van
de kist. Hef de kist boven de eenheid weg.

e Pak de balanceermachine en de bijgeleverde
onderdelen voorzichtig uit.

o Controleer of de levering volledig is.

Inhoud

De levering omvat:

- een wielbalanceermachine met de EG-
Conformiteitsverklaring.

- een handleiding voor de operator.

- de in hoofdstuk 3.1 van de handleiding vermelde
accessoires.

- 3 schroefdraadpennen met steunplaat accessoires.

- een voedingskabel.

- een wielafscherming.

Benodigd gereedschap
- schroevendraaier / stang (diameter 4,5-5 mm)
- sleutels: 13mm, 17 mm

Plaatsing
o \erwijder de bouten die de balanceermachine op
de pallet bevestigen.

LET OP:

DE BALANCEERMACHINE NIET HEFFEN OF
VERPLAATSEN DOOR DE HOOFDAS OF DE
MEETGROEP VAST TE PAKKEN.

o Zie Afbeelding ii-2.
¢ \erplaats de balanceermachine vanaf de pallet naar
de werkplek.

Opmerking: Gebruik voor het verplaatsen
van de eenheid bij voorkeur de
accessoirehouderpen (monteren
volgens de aanwijzingen van
paragraaf iii) en/of de as van de
wielafscherming.
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iii Mopsapok yctaHOBKK

BanaHCUPOBOYHBLIN CTEHA:
[ns npaBUnbHOW YCTAaHOBKM CTEHAa UCMNONb3ynTe
yepTex M3 rnasbl i. Ecnn cTteHa HeobGxogumo
3aKpenuTb, TO PEKOMEHAYEeTCA UCMofb30BaTb
KpenexHble arnemMeHTbl AnameTpoM 8 MM, knacca
npo4yHocTn 8.8 u BblILLE.

CToWMKa AnA XpaHeHUA NpUHaaNeXXHOCTen:

e Pacnakyinte 4 pe3b00BbIX LWITUAITA U MOSKN.

e CM. PucyHok iii-1. YctaHoBute 4 pe3bb0oBbIX
WTNTa 1 NOnKK.

KopoTtkun Ban:

e OuucTUTE KOPOTKMIA KOHLIEBOW Ban 1 OTBEPCTME B
rmaBHOM Barny.

e Cwm. PucyHokiii-2. YcTaHOBUTE KOPOTKMI KOHLEBOWA
Bar.

o [Insa 3aTSKKM UCMONb3YHTE LWUTUAT.

3aXXMMHble NpMcnoco6neHus:
e [lomecTuTe 3aXKMMHbIE NPUCNOCOONEHUS HA CTONKY
ONS XpaHeHus NpuHaanexHoCTeN.

Koxyx 3awuTbl Koneca:

e Cwm. PucyHok iii-3.

Koxyx 3awuTbl Koneca BRuUAeT Ha cneaylowme
pPeXuMbl paboTbl:

® Llukn n3amepeHus 3anyckaeTcs NyTem 3akpbITUSI KOXYXa
3aLWwmThl Koneca.

® [lpn MOOHATMM KOXyXa BO BPeEMS LMKNa U3MepeHus
BpaLLeHre koneca octaHasnmeaetcs (kog C).

Puc. iii-3
® YCcTaHOBWUTE KOXYX 3alimTbl koneca (1) Ha ocb (2) n

nogHnumamnTe, noka KpenexXxHble OTBEPCTUA KOXyXa N OCb
KOXXyXa He COBMECTATCA.

® BcraBbTe ycTtaHOBOYHbIA BUHT M10 (3) ¢ wanbon (4)
CHM3Y 1 3aTsiHWUTE LIeCTUrpaHHON rakon (5) ¢ Lwanbow.

Puc. iii-3a
® CoeauHuTe BUIKY kabens nutaHus (6) ¢ pasbeMom Ha

cTeHze (7), BbiCTynawLwWmyM 13 OTBEPCTUS B Kopnyce
cTeHaa.

® [lomecTute BUJIKY C pa3beMOM BHYTPb KOpnycCa CTeHaa
4yepes3 oTBepCcTne B cBOOOAHOM MOMOXEHUN.

BHumaHue:

Mockonbky kabenb nepemeLlaeTcs BO BpeMS OTKPbITUS U
3aKpbITUSI KOXYXa, OH JOIMKEH ObITb NPONOXeH B cBA3Ke (8,
Puc. iii-3a) nog koxyxom.



Installatie

iii Installatieprocedure

Eenheid:

Raadpleeg voor de correcte positionering van de
balanceermachine de tekening van deel i. Indien
de balanceermachine verankerd moet worden,
wordt aangeraden bevestigingsmiddelen met
een diameter van 8 mm te gebruiken en met
kwaliteit 8.8 of hoger.

Accessoirehouder:

e Pak de 4 schroefdraadpennen-accessoirehouders
en de steunplaten uit.

e Verwijs naar Afbeelding iii-1. Monteer de 4
accessoirehouderpennen en de steunplaten.

Schroefdraadas: (met uitzondering van machines “P”)

e Reinig de schroefdraadas en het gat in de hoofdas.

e Verwijs naar Afbeelding iii-2. Plaats de
schroefdraadas.

e Gebruik een pen om aan te scherpen.

Kleminrichting:
e Plaats de verankeringselementen op de
accessoirehouderpennen en in hun behuizingen.

Wielafscherming:

e Verwijs naar Afbeelding iii-3.

De wielafscherming interageert op de volgende
operationele wijzen:

e Start van de meetcyclus door middel van het sluiten van
de wielafscherming.

e Remming van het wiel tijdens de meetcyclus door middel
van het sluiten van de wielafscherming (Code C5).

Afbeelding iii-3

e Plaats de wielafscherming (1) op de steunas (2) en draai
de buis van de wielafscherming tot het uitlijnen van zijn
bevestigingsgaten met de gaten van de steunas.

e Steek de bevestigingsschroeven M10 (3) met de ringen

(4) van onderen in en scherp de zeskantmoer (5) en de
ringen goed aan.

Afbeelding iii-3a (Alleen voor machines met Sonar)

o Sluit de stekker van de kabel (6) aan op de connector van
de machine (7) die uit de opening van de machinebehuizing
steekt.

e Breng deze stekkeraansluiting los aan in de machine via
het gat in de machinebehuizing.

Let op:
Omdat de kabel tijdens het openen en sluiten
van de wielafscherming verplaatst wordt, moet
deze door de kabelklem (8, Afb. iii-3a) onder de
beschermingssteun lopen.
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KpenneHne MoHuTOpa:

[lna 6onee yoo6HOM TPaHCMOPTUPOBKU U
npesoTBpaLleHNss BO3MOXHbIX NMOBPEXAeHWIA
KpenneHns MOHUTOPa OHO MOCTaBISIETCS B
nepeBepHyTOM BUAE.

[nsi BLINONHEHWA NpaBUIIBHOTO MOHTaXxa crnegynTe
OaHHbIM UHCTPYKLUSIM.

MOHTAX KPEMNMNEHNA MOHNTOPA
Bo nsbexaHue noBpexaeHuin kpensneHne MoHMTopa
nocraBnsieTcs B pa3obpaHHOM Buae.

e OtBepHuTe Tpu BUHTa (9, Puc. iii-5).
o [loBepHuTte kpenneHue Ha 180° n 3aBepHUTE TpU
BuHTa (9, Puc. iii-6).

iv MpoBepka

e OrtbanaHcupyiTe KOneco C YCTaHOBKOW rpy3a He
meHee 0,25 yHumn (5 ) Ha NOCKOCTb KOppeKuun.
e Ortkanubpyite cteHg (¥ 6.3.1).

v UHCTpyKTax onepatopa

(daHHas uHgopmauus npedHazHa4eHa mosibko Oris

repcoHarna cepgucHol cryx6bbi)

e [lokaxuTe pyKoBOACTBO MO TeXHMKe 6e30MacHOCTU
N 0OBACHUTE ero NnonoXeHus.

e [lokaxuTe onepaTtopy, Kak BK/to4aTb 1 BbIKMOYaTb
CTeHA.

e [lokaxuTe onepaTopy, Kak npou3BoauTCs
aBapuiiHas ocTaHoBKa.

e [lokaxuTe onepaTopy, kak BbiGupaTtb TunN
Koneca, BBOAMTb AaHHble U ycTaHaBnuMBaTb
GanaHCMPOBOYHBIN rPys3.
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Steun Monitor:

De steun van de monitor wordt ondersteboven
geleverd om het transport te vereenvoudigen en om
beschadiging te voorkomen.

Volg deze instructies voor een correcte installatie.

INSTALLATIE STEUN MONITOR
De steun van de monitor wordt niet gemonteerd
geleverd om beschadiging te voorkomen.

e Verwijder de drie schroeven (9, Afb. iii-5)

e Draai de steun 180° en schroef de drie schroeven
vast (9, Fig. iii-6)

iv Testprocedures

e Lijn een wiel uit tot het verkrijgen van een onbalans
onder de 5 gram (0.25 oz.) per vlak.

e Voer een gebruikerskalibratie uit (¢~ 6.3).

v Instructies voor de operator

(Het volgende zal alleen mogelijk zijn wanneer de

eenheid door de technicus van de technische bijstand

geinstalleerd wordt).

e De handleiding betreffend de veiligheid laten zien
en uitleggen.

e Aan de operator uitleggen hoe de eenheid in- en
uitgeschakeld moet worden.

o Uitleggen op welke wijze een noodstop moet
worden uitgevoerd.

o Uitleggen hoe een wiel van het type ALU te
selecteren, de gegevens in te voeren en een
gewicht aan te brengen.
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