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EC DECLARATION (Original document contained in Spare Parts Booklet)
DECLARATION CE (Le document original figurant dans le Liste des piéces détachées)
CE KONFORMITATSERKLARUNG (0riginaldokument in der Ersatzteilliste enthaltenen)
OEKIAPALNA EC (Opurunan aokymenTa npunaraeTcs k BEJOMOCTM 3an4acTeit)
DICHIARAZIONE CE (Originale contenuta nel Libretto Ricambi)
DECLARACION CE (El original se encuentra en tabla de repuestos)
DECLARAQAO CE (O original esta contida em Lista de pegas)

- FACSIMILE -
- PAKCUMUNIE -

. ENG - complies with all the relevant regulations in the following directives:
ENG~  DECLARATION OF CE CONFORMITY DICHIARAZIONE. GE DIGONEDRMITA < TA. FRA - est conforme 4 toutes les dispositions pertinentes des directives suivantes : 1(
FRA-  DECLARATION CE DE CONFORMITE DECLARAGAOQ CE DE CONFORMIDADE - POR DEU - Allen zu folgenden  Richtlinien gehorenden Bestimmungen entspricht
DEU-  KONFORMITATSERKLARUNG DECLARACION CE DE CONFORMIDAD - SPA ITA - & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle seguent direttive: 2006/42/CE
FIN-  EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS NEKNAPALIS 3A CEOTBETCTBVE - BUL POR - satisfaz todas as disposicdes relevantes das seguintes directivas:
NLD-  VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING ES PROHLASENI O SHODE - CES SPA- es conforme con todas las disposiciones pertinentes a las siguientes directivas:
SWE - EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE DEKLARACIJA CE O PODOBNOSTI - HRV ALB - éshté konform me té gjitha dispozitat qé kané te bwne me direktivat e ménoshﬁme
DAN-  EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING EU VASTAVUSDEKLARATSIOON - EST BUL - Ha o
|SL-  EB-SAMREMISYFIRLYSING AHAQEH CE SYMMOP®OSHS - ELL CES - vyhovii viem posadavim, kierd sa vatanul na nésledulil smamica:
POL-  DEKLARACJAZGODNOSCI ‘CE" ES ATBILSTIBAS DEKLARACIA - LAV HERY- wiovolaia 2yl efevaninioy ;:drledbamia sljedeth smjemica;,
RUM-  DECLARATIE DE CONFORMITATE CU NORMELE CE ATITIKTIES DEKLARACIJA - LIT s I e (e
S5 B el B *E6 [EKNAPALWAIA 3 GOOEPASHORT . MKD EST vastab rgmisto dildivide kokilelo sejessopuutinalele sisiole:
SLV-  IZJAVAO SKLADNOSTI CE DEKLARACIJA CE O USKLADENOSTI - MON i \0uBEg 0Ny
ALB-  DEKLARATE KONFORMITETI KE EC UYGUNLUK BEYANNAMESI - TUR i genfa- A 2014/35/CE
HUN-  EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT IEKNAPALIAS COOTBETCTBIAA CTAHIIAPTAM EC - RUS 2
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NLD - overeenstemt met aljo j e richtljnen

ENG - takes full responsibility for declaring that the machine: WHEEL BALANCER POL- lest zgodna (jest zgod
FRA - déclare sous sa propre responsabilité que la machine EQUILIBREUSE atoarele directive:
DEU - erklart auf eigene Verantwortung, dass die Maschine: RADAUSWUCHTGERAT
ITA - dichiara sotto la propria responsabilita che la macchina: RATRICE 2014/30/CE
POR - declara sob a propria responsabilidade que a maquina: MAQUINA DE EQUILIBRAR RODAS
SPA - declara bajo su propia responsabilidad que la maquina: EQUILIBRADORA
ALB - deklaron nén pérgjegjésiné e tj se makineria EKUILIBRUESE
BUL - geknapupa noa OTrOBOPHOCT, € MalumHaTa; MALLMHA 3A BANAHCUPAHE HA MMM 2\
CES - prohlasuje na viastni zodpovédnost, Ze strojni zafizeni: VYVAZOVACKA
HRV - zjavljuje pod viastitom odgovornoscu da stroj: BALANSER EN VIl ltter A, of the
DAN - erklzerer pa eget ansvar, at maskinen: HJULAFBALANCERINGSMASKINE Tannexe Vil 006/42/CE.
EST - kinnitab omal vastutusel, et aparaat A\ N
FIN - vakuuttaa omalla vastuullaan, etta kone: TASAPAI onspile dell Yo Tecnico & autorizzato a costituie il fascicolo tecnico di cui alfallegato VIl lettera A della diretiva 2006/42/CE
ELL - SAGvel umedBuva 6T n pnxaviy = Re\ponghvel#eCabinete Técnico esté autorizado a complar o processo técnico, eferido no anexo Vil alinea A da directiva 2006/42(CE.
ISL - Iysir pvi yfir 4 eigin abyrgd a0 billinn: JAFNV/GISS, Gel Departamento 2006142ICE
LAV - apzinadamies savu atbildibu apliecina, ka masinaliekarta oA sii Zyrés te direktives 2006/42IKE
LIT - prisimdama atsakomybe skelbia, kad masina: LA
MKD - u3jasysa nop CBOja OrOBOPHOCT AKa MaLMHATa: AIHAUYBA > 006/42/ES.
MON - izjavijuje pod viastitom odgovoro$éu da masina: BALANSERKA HRV-Odgovorna osoba Tehnickog ureda je ov\aé(ena us"um\ tehnicki svezak kako se vidi u dodatku VII slovo A smjernice 2006/42/CE.
NLD - verklaart voor eigen verantwoordelijkheid dat de machine: EERMACHINE / DAN-Chefen i den tekniske afdeling har tiladelse til udarbejdelse af den tekniske dokumentation jf. bilag VI litra A i direktivet 2008/42/EF.
POL - o$wiadcza na wiasng odpowiedzialno$é, ze maszyna: v 4 EST-Tehnoosakonna vastutav tédtaja on volitatud koostama tehnilise toimiku vastavalt direktiivi 2006/42/EU VIl lisa osale A

RUM - declara pe propria raspundere ca masina:
SLO - vyhlasuje na viastni zodpovednost, ze strojové zariadenie:
SLV - pod lastno odgovornostjo izjavljamo, da je stroj:
SWE - forséikrar under eget ansvar att maskinen:

TUR - kendi sorumlulugu alfinda makinenin asagida belirtien elikle
HUN - a sajat felelssége tudataban kijelenti, hogy 3
RUS - C 0HOI OTBETCTBEHHOCTbIO 3aSIBNAET N

POL-
< sLo i é G 00642IES

-4 SLV-Vodja_tehmiénega urada jo pooblaséens za sestavo tehniéne mape, kot navedeno v prlogi VI, érka A direkiive 2006/42/ES

FIN-Teknisen toimiston vastuuhenkils on valtuutettu kokoamaan tekninen eritelma direktiivin 2006/42/EY litteen VII kohdan A muKkaisesti
B 2 : . - .

1SL-Abyrgdarmanni tzskniskrifstofunnar er heimilt ad gera takniskjalio samkvamt A-lid VII. vidauka i reglugerd 2006/42/EB

LAV-Tehniskas nodalas vaditajs ir pilnvarots sastadit tehnisko dokumentaciju atbilstosi ES direktivas 2006/42/EK VIl pielikuma A iedalai

LT

MKD-ORr080pHHOT Ha TexHi e IHOT 006/42/CE.

MON-Odgovorno lice Tehnigkog ureda je oviasteno da sastavi tehnicku fascikiu kako se vidi u dodatku VIl slovo A direktive 2006/42/CE

TUR-Teknik Ofis Sorumlusu 2006/42/EC Yonetmeliginin VII. ekinin A harfinde belirtilen teknik dosyay: hazirlamaya yetkilidir.

RUS-PyK0BOATENS TeXHI4ECKOTO OTAENa YTONHOVOHEH COCTABHTS TeXHUNECkut IUCT vil, 006/421CE

ITA-Direttore Operativo SPA-Director Operativo POR-Director Operacional ENG-Operations Manager FRA-Directeur Opérationnel
DEU-Betriebsleiter ALB-Drejtori Operativ BUL-Oneparusen avpextop CES-Vykonny editel HRV-Operativni direktor DAN-Drifisleder
ELL 1SL- éri LAV-Opera

LIT-Operacijy vadovas MKD-Onepatuser aupexrop MON-Operativi direktor NLD-Operationeel directeur POL-Dyrektor Operatywny
RUM-Director Operator SLO-Vykonny riaditel SLV-Operativni vodja SWE-Driftledare TUR-Isletme Maduri HUN-Operativ Igazgaté

E EW B 3 3 0 Q RUS - Ynpaensiowmit npou3soacTsom
Francesco Frezza c € Correggio (RE) - ITALY

date:

All Information in this manual has been supplied by the indicated Snap-on Technical Department:
Toutes les informations figurant dans le présent manuel ont été fournies par le Bureau Technique indiqué :

Alle in diesem Handbuch enthaltenen Informationen wurden durch das angegebene Technische Buro von Snap-on geliefert:
Bcsa nHdopmaums, cogepxallascs B 4aHHOM PYKOBOACTBE, Obina JocTaBneHa no ykasaHHOMY TeXHUYeckow odmce Snap-on:
Tutte le informazioni contenute in questo manuale sono fornite dall’'Ufficio Tecnico Snap-on indicato:

Todas las informaciones contenidas en este manual han sido facilitadas por el Servicio Técnico Snap-on indicado:
Todas as informagdes contidas neste manual foram fornecidas pelo Servicio Técnico Snap-on indicado:

Alle informatie van deze handleiding wordt geleverd door de aangegeven Technische Afdeling van Snap-on:

Snap-on Equipment Srl a unico socio

Via Provinciale per Carpi, 33
42015 CORREGGIO (RE) ITALY

Tel.: +39-(0)522-733480

Fax: +39-(0)522-733479

E-mail: corrcs@snapon.com

Internet: http://www.snapon-equipment.eu
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LEIDSIT

PEFMCTPALMA OBHOBMEHWN

Pep. A MapTt 2016
[MepBoe nsgaHve gokyMeHTa PCN: 15G0469

OrPAHWNYEHUE OENCTBUA TAPAHTUNHbBIX
OBASATENBCTB N OTBETCTBEHHOCTU

HecmoTpsi Ha TO, YTO aBTOPbI AAHHOMO PyKOBOACTBA
NPOBENW ero TLaTenbHY NOATOTOBKY, HA OQHO 13 €ro
NONOXEHWI:

- HeN3MEeHSET Kaknm-nmbo o6pa3omM CTaHaapTHbIE
YCIOBUSA COrMalleHnst O MOKYMKe, NM3UHIE U
apeHge, No KOTopoMy AaHHoe obopygoBaHue
ObIno npuobpeTeHo,

- He noBblWaeT kKakum-nubo ob6Gpasom
OTBETCTBEHHOCTb Mepen MoKynaTenem unu
TpeTbeln CTOPOHON.

OBPALLEHUE K YATATEIIO

XoTs aBTOpaMu Obinn npeanpuHATbI BCE BO3SMOXHbIE
ycunmna ana obecneyeHus KOPPEKTHOCTHU, NOJTHOThI
N aKTyanbHOCTU I/IH(bOpMaLI,l/II/I, cop,epx(au.l,eﬁc;l B
0aHHOM PYKOBOACTBE, aBTOPbl COXPaHAKT 3a cobowm
npaBo Ha U3MEHEHUE nobown vactn LOOKYMEHTa be3
npenBapuTeribHOro yBeaoMIieHu4.

MNMepen yctaHoBKOM,
3aKcnnyataumen n obcrnyxuBaHmem
obopyaoBaHUA BHUMATESNIbHO
npoynTanTe AaHHOE PYKOBOACTBO,
obGpaliaa ocob6oe BHMMaHUe Ha
npepynpexaeHusi 06 onacHoOCTU u
Mepbl NPeaOCTOPOXHOCT!.

CopepxaHue

OTkKas oT rapaHTuin iv
1.0 TexHuka 6esonacHocTh 5
2.0 TexHun4yeckne xapakTepucTmKu 6
3.0 BsegeHue 7
4.0 YcTponcTteo cTeHaa 14
5.0 Okcnnyatauus 34
6.0 Ob6cnyxmBaHue 84
7.0 [OmarHocTuka HemcrnpasBHOCTEN 90
8.0 Ytunusauusi obopyaoBaHus 114
9.0 [MpunoxeHuns 114

Mpunoxenne: MHCTpyKumMs no yctaHoBke 117



GARANTIEVOORWAARDEN EN
AANSPRAKELIJKHEIDSBEPERKING

Ondanks dat de inhoud van deze handleiding uiterst
nauwkeurig is opgesteld, kan niets ervan:

de algemene voorwaarden van de huur-, lease-
of verkoopcontracten voor de aankoop van de
apparatuur beschreven in deze handleiding
aanpassen of wijzigen

op geen enkele manier de aansprakelijkheid ten
opzichte van de klant of derden vergroten.

VOOR DE LEZER

We hebben alles gedaan wat binnen onze macht ligt
om de nauwkeurigheid, volledigheid en de bijwerking
van de informatie van deze handleiding te waarborgen.
Desondanks behouden we ons het recht voor om deze
informatie zonder mededeling op elk gewenst moment
te kunnen wijzigen.

Gelieve deze handleiding door
te lezen en daarbij goed te
letten op de waarschuwingen
en veiligheidsnormen, alvorens
de apparatuur te installeren, de
onderhouden of in gebruik te

nemen.

Inhoud

Garantievoorwaarden iv
1.0 Veiligheid 6
2.0 Specificaties 8
3.0 Inleiding 10
4.0 Lay-out 14
5.0 Werking 24
6.0 Onderhoud 82
7.0 Storingen verhelpen 86
8.0 Verwerking 114
9.0 Bijlage 114

Bijlage: Installatie-instructies 117



The Operator's Manual is available at the following address:
Le Manuel pour I'Opérateur est disponible a I'adresse:
Die Bedieneranleitung ist unter folgender Adresse erhaitiich

Safety and Quick Start
Sécurité et Démarrage Rapide
Sicherheit und schneller Start

http:#/service.snapon-equipment.net/

WHEEL BALANCERS

P/N: EAZO090GG60A

1-1

BAXHO!!
COXPAHUTE 3TN MHCTPYKLUNU

BELANGRIJK!!
DEZE INSTRUCTIES BEWAREN

[MpaBuna TexHUKN

1.0 TexHuKa 6e30nMacHOCTM

Bca nidopmaumsa no TexHuke 6esonacHoctu npu pabote
C JaHHbIM YCTPONCTBOM MpecTaBrneHa B pykoBOACTBE MO
TexHuke 6esonacHocTu, cM. PucyHke 1-1.

Kaxablh onepatop AOMMKeH MMeTb YeTKoe MoHMMaHue
Mep NpegoCTOPOXHOCTU M CNedoBaTh UX yKasaHUsM.
PekomeHayeTcs XpaHWTb KOMUIO PyKOBOACTBA MO TEXHMWKE
©e3onacHoCTH psgom ¢ 06opyaoBaHMEM B NIETKOAOCTYNMHOM
Ans onepatopa MecTe.

[JaHHOe pPyKOBOACTBO COOEPXMUT MpuUMeyaHusa u
crneunanbHble npegynpexaeHns ob onacHblx gakTopax,
KOTOPbl€ MOTYT BO3HVKHYTb MPW BbINOMHEHNM ONCLIBAEMbIX
npouenyp.

1.1 Tunorpadmyeckne o603HayeHus

B maHHOM PyKOBOACTBE UCNOJNIb3YHTCA cneunaribHble
CTUINMN TeKCTa, npegHa3HadYeHHble O5nA npuBredyeHnd
0co0b0ro BHUMaHus YnTaTens:

MpumeyaHue: PekomeHaauuun UM NOSICHEHUSA

OCTOPOXHO: YKA3BIBAET HA TO, 4YTO
CNEOYIOWEE OENCTBUE MOXET MNPUBECTU
K MOBPEXOEHWID YCTPOWCTBA W
YCTAHOBJIEHHbLIX HA HEM NMPEOMETOB.

BHUMAHMUE: YKASBIBAET HA TO, YUTO CIIEOQYIOLWLEE
OENCTBUE MOXET MPUBECTU K TPABME
(CEPbE3HOW) ONEPATOPA UV APYTUX NALL.

Cnimcok ¢ bynnutamu:
YkasblBaeT Ha JeNncTBMe, KOTOpoe OOMKHO ObiThb
BbINOMHEHO OMnepaTopoM, npexae 4eMm nepenTu
K cnepywouwemMmy dTany TEeXHONOrNM4Yeckomn
nocnefoBaTeribHOCTU.

TEMA (¥ n°) = cMm. Homep pasgena. YkasaHHas Tema
MOSTHOCTBIO Pa3bSCHSAETCS B YKa3aHHOM pasgere.

1.2 PykoBoacTtBa B KOMMJIEKTe

NMNOCTaBKM

K cTeHgy npunaraetcs cneayoLwas AOKyMeHTaLms:

- PykoBoacTtBo no TexHuke 6e3onacHocTu (CTaHaapTHoe
NPUIOXeEHNE).

- PykoBoacTtBo onepatopa
OnepaTop [o/mKeH NOAPOGHO M3YyYnTb MHCTPYKLWM,
cofepxalwmecs B PYKOBOACTBE M HEYKOCHUTEMbHO
cobnopate MPEAYNPEXOEHUA 06 onacHoctu u
npuenevyeHun BHUMAHUSA.

- Karanor 3anvacten
[lokyMeHT Ans ncnonb3oBaHns paboTHUKaMM CEPBUCHON
CNy>0bl.

MHCTpYKLMM MO yCTaHOBKe
MHCTpPYKLUMM NO yCTaHOBKE NPUBEAEHbI B MPUITOXEHUN
K pyKOBOACTBY oneparopa.

Hdeknapauusi cooTBeTCTBUA cTaHAapTam EC
[eknapaums cootBeTcTBUA cTaHaapTam EC BkntoveHa
B KaTtanor 3an4yacTtemn.



Veiligheid
1.0 Veiligheid

In de veiligheidshandleiding worden belangrijke
veiligheidsmaatregelen beschreven, zie Afbeelding 1-1.

Elke operator moet de veiligheidsmaatregelen volledig
hebben begrepen en naleven. Het wordt aanbevolen
om een kopie van de veiligheidshandleiding naast de
machine en binnen handbereik van de operator te
bewaren.

De gebruikershandleiding bevat specifieke
aanwijzingen en waarschuwingen als de beschreven
handelingen gevaarlijke situaties kunnen veroorzaken.

1.1  Typografische stijl

De tekst van deze handleiding vertoont verschillende
stijlen die de aandacht van de lezer trekken:

Opmerking: Geeft advies of een verklaring.

OPGELET: GEEFT AAN DAT DE VOLGENDE
HANDELING SCHADE AAN DE MACHINE
OF AANVERWANTE EIGENDOMMEN OF
VOORWERPEN KAN VERRICHTEN.

WAARSCHUWING: GEEFT AAN DAT DE
VOLGENDE HANDELING (ERNSTIG) LETSEL
KAN VEROORZAKEN AAN DE OPERATOR OF
ANDEREN.

Puntsgewijze opsomming:

Geeft de handeling aan die de operator moet
verrichten voordat de volgende fase van de
procedure mag worden verricht.

ONDERWERRP &~ nr. (= verwijzing naar hoofdstuk nummer).
Het aangegeven onderwerp wordt uitgebreid in het
specifieke hoofdstuk behandeld.

1.2 Bijgevoegde handleidingen

Aan de machine is de volgende documentatie
toegevoeqgd:

- Veiligheidshandleiding eninstallatiegids (standaard
bijvoegsel Afb. 1-1).

Installatie-instructies
De bijlage van de operatorhandleiding bevat aan-
vullende installatie-instructies.

- Operatorhandleiding (online verkrijgbaar).
De gebruiker moetde instructies van deze handleiding
totin de details leren en nauwgezet de opmerkingen,
de WAARSCHUWINGEN en tekst voorafgegaan
door OPGELET naleven.

- Onderdelenhandboek
Document dat wordt gebruikt door het
servicepersoneel.

CE-conformiteitsverklaring
De CE-conformiteitsverklaring is opgenomen in het
onderdelenhandboek.



Cneundumkauns

2.0 TexHuueckune xapakTepUCTUKN

Mutanue:

CeTb NnuTaHu4
OHepronoTpebneHne
MoLuHocTb aABuratenst

I'Ipe,qoxpaHMTenm CeTun NnuTaHun4a

Knacc 3awmTsl

M3amepeHus:

Bpemsi usmepeHus
YacToTta BpaleHus
PacctosHue go koneca
PaspelueHune

Pa3mepbl koneca:
MakcumanbHas WwmnpuHa
MakcmmanbHbIn guameTp
MakcmmanbHas macca
LLnpuHa gncka

[OnameTp ancka: B pexummax
HOPMAbHbIN, ALU,
-HWM1 / PAX

-HWM2

Ban:

HOwvameTp Bana
BornbLuon KoHyc
CpeaHuii KoHyC
Manblii KoHyC

Pasmepbi:

Macca
TpaHcnopTMpoBOYHasA Macca
MakcrmanbHble pa3mepbl

(wmpuHa x my6rHa X BbiCcOTa)

[Morpyso4Hble pasmepsl

Mpouee:
YpoBeHb Wwyma

2.1

9B~, 50/60 I'u, 1,9 chaza.

650 mA.

IEC 127 T 1,6A.
P54

6-8 cek
<100 06/MuH
0-250 mm

1/5 1 (0,05/0,25 yHLmK)

508 mm (207)
1117 mm (447)
70 kr (154 cyHTa)
76-510 mm (3-207)

205-635 mm / 8-25”
320-520 mm / 12-25”
305-520 mm / 12-25”

40 mm
43-77 Mm
74-100 mm
96-116 mm

70 kr
96 kr

755x640x980 Mm
760x940x1100 Mm

<70 aB(A)

YcnoBus akcnnyaTtauum

Bo BpemA akcnnyatauum nnmn gnnTenbHOro XxpaHeHna
ycnoBua He OOJIXHblI npeBbiWaTb clieayrwmnx

3HaYEeHUN:
[nanasoH TemnepaTypsbl
[rnanasoH BnaxxHoCTH

0-50 °C
10-90%
6e3 KoHaeHcauuu



Specificaties

2.0 Specificaties

Elektrische gegevens:
Elektrische voeding
Stroomverbruik
Motorvermogen
Netzekeringen
Beschermingsklasse

Gegevens:
Meettijd
Meetsnelheid
Offset
Resolutie

Wielmaten:

Max. breedte

Max. diameter

Max. gewicht

Velgbreedte

Velgdiameter:

-Automatisch / Handbediend
-HWM1 / PAX

-HWM2

As:

Diameter naaf
Grote conus
Middelgrote conus
Kleine conus

Maten:

Gewicht

Gewicht verzending

Max. afmetingen (b x d x h)

Afmetingen verzending:

Overig:
Geluid

2.1 Voorwaarden

9V~, 50/60 Hz, 1,9 A.
650 mA

IEC 127 T 1,6A
P54

6-8 sec.

<100 rpm

0-250 mm

1/5 g (0,05/0,25 oz)

508 mm (20”)
1117 mm (44”)

70 Kg (154 Ibs)
76-510 mm (3-20)

205-635 mm / 8-25”
320-520 mm / 12-25”
305-520 mm / 12-25”

40 mm
43-77 mm
74-100 mm
96-116 mm

70 Kg (154 Ibs)

96 Kg (212 Ibs)
755x640x980 mm
(307x25"x39”)
760x940x1100 mm
(31"x37"x43”)

<70 db(A)

Tijdens het gebruik of langdurige opslag mogen de
volgende waarden niet worden overschreden.

Temperatuurbereik
Vochtbereik

0-50 °C (32-122F)
10-90%

zonder condensvorming
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BeegeHue

3.0 BBegeHume

B paHHoM ©0anmaHCMPOBOYHOM CTeHAe
peanun3oBaHbl NepegoBble AOCTMXKEHUS B obnactu
BbICOKUX TEXHOMNOIMNU, OH OTNIMYaEeTCs BbICOKOWN
NPOV3BOAUTENBHOCTbLIO, HAOAEXHOCTbIO U MPOCTOTOWN
B obpaLyeHun.

Huskas vactoTa BpalleHus koneca obecneumBaeT
abcontoTHyo 6e3onacHOCTL B paboTe.

Hanunune gucnnes n knasmatypbl obecnevvsatoT
CKOpPOCTb paboTbl M MHTYUTUBHBIV MHTEpdenc. Obbem
paboT 1 3aTpaTbl BpEMEHW onepatopa CBefeHbl K
MUHUMYMY NPY COXPaHEHUN TOYHOCTU U HaAEXHOCTH
pe3ynbLTaTos.

Copepxute paboyee mecto B unctore, pabortante
C YMCTbIMM KoMnecamu, He Jonyckasi rpsiav Ha LuMHe
unun gucke. TonNbKO B 3TOM Crlyyae rapaHTMpOBaHbl
HageXHasi ycTaHOBKa Korfieca M onTuMarnbHble
pe3ynbratbl GanaHCMPOBKMY.

O6nactb NpMMeHeHuUsA

BanaHCcUpOBOYHbLIA CTeHA nNpefHa3HavyeH Ans
OVNHaAMUYeCKOM 1 cTaTuyeckon 6anaHCUpOBKN Korec
NerkoBbIX 1 NErkMx rpy30BbIX aBToMobunen, pasmepsl
Korec KOTOpbIX HE NPEeBbILLAOT NpeaernbHbIe 3HAYEHUS,
yKasaHHble B TEXHUYECKUX XapakTepuctukax. CteHg
npencraensieT cobor BbICOKOTOUHOE U3MEPUTENBHOE
ycTponcTteo. Obpallantecb C HUIM OCTOPOXHO.



Inleiding

3.0 Inleiding

Deze balanceermachine is een combinatie van een
geavanceerde technologie met hoge prestaties,
stevigheid en betrouwbaarheid met een zeer eenvoudige
en handige werking.

Het gebruiksvriendelijke display en het bedieningspaneel
waarborgen een snel en intuitief gebruik.

De tijd en inspanning die voor het gebruik nodig zijn,
zijn tot een minimum beperkt zonder dat daardoor de
betrouwbaarheid en precisie zijn benadeeld.

Verricht de werkzaamheden altijd in een schone
omgeving en met schone wielen om te voorkomen
dat de banden en velgen bevuild raken. Op deze
manier wordt het wiel correct gemonteerd en wordt
een optimale wieluitlijning verkregen.

Toepassingsveld

De balanceermachine is ontworpen voor de dynami-
sche en statische uitlijning van de wielen van perso-
nenwagens en lichte bedrijfsvoertuigen die binnen de
limieten van de technische specificaties vallen.

Dit is een uiterst nauwkeurig precisiemeetsysteem.
Behandel het met zorg.

11
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[ononHuTenbHble ycTponcTBa

3.1 MpuHagnexHocTun

Cwm. PucyHok 3-1.
CTtaHgapTHble NPUHaANEXHOCTU:

BbicTpocbeMHas ranka

Ynpyroe KonbLo
YHuBepcanbHaga ronoska

PacnopHoe konbLo

BonbLuon koHyC

CpenHuii KoHyC

Manbin kKOHYC

KannbpoBo4HbIf rpy3

KneLun-monoTtok

MSMepVITEJ'Ib LUNPWHbI ANCKa

PyKOBO,EI,CTBO no aKcnnyartaunn

EAA0263G66A

EAC0058D08A

EACO0058D07A

EAC0058D15A

EAMO0O05D25A

EAMO005D24A

EAMO005D23A

EAMO005D40A

8-04250A

EAA0247G21A



Accessoires

3.1 Accessoires

Zie Afbeelding 3.1-1.
De standaardaccessoires zijn:

Snelblokkeerring

Afstandhouder

Universele kap
Bescherming universele kap
Grote conus

Middelgrote conus

Kleine conus

IJkgewicht

Tang voor tegengewichten

Kaliber

EAA0263G66A

EAC0058D08A

EACO0058D07A

EAC0058D15A

EAMOO005D25A

EAMO005D24A

EAMOO005D23A

EAMO005D40A

8-04250A

EAA0247G21A

13
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Cxema

4.0 YcTpoucTBO cTeHAA

q)YHKLI,VIOHaJ'IbHOG onncaHme cteHaa:

1. Oucnnen
Cwm. pagen 4.1.

2. MNMaHenb ynpaBrneHusA
Cwm. pagen 4.2.

3a BHyTpeHHUI namepuTenbHbIN pblyar
3b BHelwHu aetekTop - Sonar

4. ®naHey

5. Ban

6. OTceku ans rpy3oB

7. MecTo XpaHeHUsl KOHYCOB U KpeneXHbIX raek

8. lMNepanb Topmo3a

Cwm. PucyHok 4-2.

1. Bunka gns BbIXogHOro pasbema TpaHcdopmaTtopa.
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4.0 Lay-out

Zie Afbeelding 4-1.
Functionele beschrijving van de machine:

1.

Display
Zie Hoofdstuk 4.1.

Bedieningspaneel
Zie Hoofdstuk 4.2.

Meetarm

Flens

Naaf

Gewichten opbergruimte
Conussen en ringen opbergruimte

Wielrem

Zie Afbeelding 4-2.

1. Contact voor stekker afkomstig van transformator.

15



irparn Cxema

4.1 Oucnnen

Cwm. PucyHok 4-4.

la 2a 3a 4 3b 2b 1b MpumeyvaHue: llo3nuyunun, cBs3aHbIE C NEBOW
NITOCKOCTbIO Koreca, 0003HaYeHb!
OykBoM “a@”, No31LmMm, CBA3aHbIE C
npaBon NITIOCKOCTLIO - BykBOM “b”

(npumep: 1a, 1b).

1. Ykasatenu BpallueHUA NIOCKOCTU KOPPEKLUM.
YKasaTtenu nokasbiBaloT HarnpasreHne, B KOTOPOM
onepaTop AOIMKEH NOBEPHYTb KOMeco (BPYYHYHO)
nocne 6anaHCUpPOBKM.

2. WupukaTtop mecTta yctaHoBku rpy3a (WAP).
Muaunkatop 3aropaetcs, Korga Korneco HaxoguTecs B
npaBWUibHOM MOMOXEHUN AN YCTaHOBKWM rpysa. B
AanbHenLem AaHHbIN nHaukaTtop OyaeTt obo3HavaTbes,
kak nHgukarop WAP. MNpexae 4em ycTaHOBUTb rpy3,
npoBepbTe BbIOPaHHbLIN PEXUM YCTaHOBKM rpy3al

3. Oucnnen.
B 3aBMCMMOCTM OT COCTOSIHMS NPrpaMMbl, Ha Aucnnen
BbIBOAUTCS MHpopMaLMs, Kacawllascs pasMepoB
KONeCHOro gucka, 6anaHCUpOBOYHbLIX FPY30B, KOAbI
ownobok 1 T.4.

4. NHpmKkaTop NUTaHKUA.
VMHankaTtop 3aropaeTcsd nNpu BKIIHOYEHUN NMUTaHUS
cTeHpa.

5. UhagukaTtop MmHummsaumm “M”
VHaukaTop ropuT, ecnv BblopaH pexxmnMm MUHMU3aLUmK.

6. MHamkaTtop eauHuy macchbl, “0z” (yHuum)
MHpukaTtop roput, ecnmn macca BbIBOAUTCS B YHUMSAX,
a He B rpaMMax (HacTponKa no ymMomnyaHuio).

7. UupgukaTtop eauHul pasmepos, “mm / PAX”
Ecnn nHaukaTtop ropuT, 3HadeHns guamerpa u
LUMPUHBI KOMeca BbIBOAATCA B MUIMIMMETPax, a He
B Alonmax (HacTpowka no ymonvaHuto). MHgnkatop
TakKe NogTBepXKAaeT ycTaHOBKY pexnma PAX, korga
ropuT BMECTE CO CBETOAUOOHBLIMM MHOMKATOPaMM
pexuma ALU 3 (¥ 5.3.1).

—

1 2 3 CMm. PucyHok 4-5.
1. UHAuKaTop peXxuma CKpbITON YCTAaHOBKU FPy30B
J l J - HWM 1 (ALU2P)
D@ 0] = Elﬁﬁx@g — l1/|'H£l,VIKaTOp ropuT, ecnuv BblbpaHa nporpamma HWM

2. UHpukaTop pexnma CKpbITOM yCTaHOBKMU rpy3oB

S
w

. MHpukaTop pexxuma pasgeneHus rpysoB (SWM)
WHuankatop 3aropaetcs npu Bblbope onepaTopom
AaHHOW nporpamsl. icnonb3yiite pexum pasgeneHums
rpy3oB, 4YTOObI “pasgenuTb N CKPbITh” rPpy3, KOTOPbIN

4-5 HeobxoOuMO YCTaHOBUTb B MMOCKOCTM 6 (PucyHok

HWM 2 (ALU3P)
WugukaTop roput, ecnu BeibpaHa nporpamma HWM 2.
8

4-5) 3a cnvuamn.
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4.1 Display

Zie Afbeelding 4-4.

Opmerking: De posities van het vlak links van de wiel
zijn aangegeven met een “a”. De posities van
het vlak rechts zijn aangegeven met een “b”

(bijvoorbeeld 1a, 1b).

1. Rotatie-indicatoren correctievlak.
De indicatoren geven aan in welke richting de
operator het wiel (met de hand) moet laten draaien
na de uitlijning te hebben gestart.

2. Positie-indicator voor gewichtsapplicatie (WAP).
De indicator gaat branden wanneer het wiel in de
juiste positie voor het aanbrengen van het gewicht
is geplaatst. Deze indicator wordt WAP genoemd.
Raadpleeg het gekozen wieltype, alvorens een
gewicht aan te brengen!

3. Display.
Afhankelijk van de fase waarin het programma zich
bevindt zal het display de operator voorzien van
informatie over de velgmaat, de uitlijngewichten,
de foutcodes, enz.

4. Vermogensindicator.
De indicator gaat branden zodra de machine
gevoed wordt en is ingeschakeld.

5. Minimisatie-indicator “M”
De indicator gaat branden wanneer de minimisatie
wordt gekozen.

6. Indicator gewichtseenheid, “Oz”
De indicator licht op als het gewicht wordt gegeven
in ounce i.p.v. in gram (standaard).

7. Indicator eenheid afmeting, “mm / PAX”
Als de indicator brandt, worden de wielbreedte
en -diameter gegeven in millimeter i.p.v. In inch
(standaard). De indicator bevestigt tevens de
instelling van de PAX-modus wanneer deze samen
met de leds van de ALU 3-module brandt (¥ 5.3.1).

Zie Afbeelding 4-5.

1. Indicator beweging
De indicator gaat branden wanneer het
bewegingsprogramma wordt gekozen.

2. Indicator verborgen gewicht (HWM)
De indicator gaat branden wanneer het HWM-
programma (ALU2P, ALU3P) wordt gekozen.

3. Indicator gedeeld gewicht (SWM)
Gebruik “gedeeld gewicht” om het gewicht op vlak
rechts achter de spaken “te delen en te verbergen”,
vlak 6 Afbeelding 4-5.

17
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Cxema

JocTyn K pexvmy pasfeneHusi rpy30B BO3MOXEH,
TOJIbKO €CNY 3TOT PEXMM MpeaBapuUTeNibHO
aKTVBMPOBAH B PEXKMM CKPbITOW YCTaHOBKM rpy30B .

4, 8 WHpukaTop nonoxeHus rpysa
YcTaHoBUTE NMPYXWHHBLIN UAW KNEeBOW rpys3 B
yKasaHHOM MecTe Ha AMCKe, Korga 3aropuTtcs
nHgvnkatop WAP ons gaHHow nnockocTw.

5,6,7 WHaukaTop nonoxeHusA rpysa
YcTaHoBUTE NPYXWHHBLIN UKW KNEeeBOW rpys B
yKa3aHHOM MecTe Ha AWCKe, Korga 3aroputcs
nnaukatop WAP ans gaHHoOM nnockocTu.

411 CwurHanbl cucTemMbl

Bo3MoXHble 3ByKOBblE CUTHarb:

Bbicokun:
CTeH MofaeT KOPOTKWM 3BYKOBOW CuUrHam nocre
HaxkaTuns knasuwm (- 4.2).

Hwu3skun:
CTeH nogaeT HU3KUIA 3BYKOBOW CUrHam npwu
obHapyxxeHun owmnbkm, oBbIYHO BMecTe C
CoO0bLLEHNEM CUCTEMBI.

CoobueHuns 06 owmnbkax Takke MOryT nogaBaTtbCcs C
MOMOLLIbHO 3BYKOBbIX CUTHAMOB.

TexHUK No oBCNyXMBaHUK MOXET OBHapyXuTb U
YCTPaHUTb COOTBETCTBYIOLLLYIO OLLUMOKY MO KONUYECTBY
CUrHanoB, UX 4yactoTe U AnUTenbHOCTU 9ANUHHbLIN/
KOPOTKUI) U ONUTENBHOCTA Maya3.

4.2 T[MaHenb ynpaBneHus
Cwm. PucyHok 4-6.

1. KnaBuwa guameTpa ¢ MHAUKATOPOM
HaxmuTe knaBuLy ons Bbibopa pexxuma “guamerpa
aucka”. 3aroputcsa nHaMkaTop AnameTpa, cuctema
noaacT 3BYKOBOW curHan. Tekyuiee 3HayeHue
OyneT BbIBEAEHO Ha AUCMMEN C BO3MOXHOCTbLIO
penakTpoBaHus.

2. KnaBuwa WHpUHbI C UHAUKAaTOPOM
HaxxmuTte knasuwwy ans Bbibopa pexvma “LunpurHbl
aucka”. 3aroputcsa MHOuKaTop LWMPUHBI, cuctema
nogacT 3BYKOBOW curHam. Tekyllee 3HaveHue
OyneT BbIBEOEHO Ha 3KpaH C BO3MOXHOCTbHO
penakTMpoBaHus.

3. KnaBuwa pacctossHusi ¢ UHAUKATOPOM
HaxmunTte knasuwy ana Boibopa pexunma
“apccTosHns”. 3aroputca UHAUKaToOP PacCTosiHUS,
cucTema nopacT 3BYKOBOW curHan. Tekyliee
3HayeHne OyneT BbIBEAEHO Ha 3KpaH C
BO3MOXXHOCTbIO peaKkTUpOBaHMsI.

HaxaTtve knaBuwM pacCTOSHUSA B PEXUME CKPbITON
YyCTaHOBKW FPy30B MO3BOMMT OnepaTopy MOBTOPHO
BBECTU KOHTPOMbHbIE TOYKW NIIOCKOCTY.
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De SWM kan uitsluitend worden geopend als eerst
in HWM is gestart.

De SWM-indicator gaat branden als de operator dit
programma heeft geactiveerd.

4, 8 Indicator gewichtspositie
Breng een gewicht met clip of hechtstrip aan op het
aangegeven punt van de velg wanneer de WAP-
indicator van dit vlak gaat branden.

5,6, 7 Indicator gewichtspositie
Breng een gewicht hechtstrip aan op hetaangegeven
punt van de velg wanneer de WAP-indicator van dit
vlak gaat branden.

41.1 Systeemsignalen

Mogelijke piepsignalen:

Hard:
de machine laat een korte, harde pieptoon horen
als een toets is geactiveerd (¥ 4.2).

Zacht:
De machine laat een zachte pieptoon horen als een
fout wordt gemeld. Dit gaat doorgaans gepaard met
een systeembericht.

Ook de foutberichten kunnen gesignaleerd worden
met geluidssignalen.

Afhankelijk van het aantal geluidssignalen, hun
frequentie en hun duur (kort/lang) en de lengte van
de tussenpozen, kan de technicus de fout herkennen
en elimineren.

4.2 Bedieningspaneel
Zie Afbeelding 4-6.

1. Toets diameter met indicator
Indrukken om de methode “velgdiameter” te kiezen.
De diameterindicator gaat branden en de machine
laat een pieptoon horen.
Op het display wordt de actuele waarde gegeven.
Deze waarde kan worden gewijzigd.

2. Toets breedte met indicator
Indrukken om de methode “velgbreedte” te kiezen.
De breedte-indicator gaat branden en de machine
laat een pieptoon horen.
Op het display wordt de actuele waarde gegeven.
Deze waarde kan worden gewijzigd.

3. Toets Offset met indicator
Indrukken om de methode “Offset” te kiezen. De
Offset-indicator gaat branden en de machine laat een
pieptoon horen.
De operator kan opnieuw de referentiepunten van
het vlak openen door tijdens de methode verborgen
gewicht op de Offset-toets te drukken.

19
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KnaBuwa +

Mcnonb3yetca And yBenuyeHus BBOOWMOTO
3HayeHus (Hanpumep, AuMameTpa AUCKa,
pacCTOSIHNSA, LUMPUHBI OUCKA).

Mpy yoepxmBaHUM KNaBuLIN 3HAYEHNE MEHSIETCSA
aBTOMaTUYECKU.

Knasuwa BBoga
VMcnonb3yetca Ana noaTBepXAeHUS BBEAEHHbIX
OaHHbIX (pasmep, peXuMm) Unnm coxpaHeHus
“nonb3oBaTenbCckmx” HacTpoek. Cuctema nogaet
3BYKOBOW curHar.

KnaBuwa -

MCI'IOJ'Ib3yeTCF| ana ymeHbmeva BBOOUMOTIO
3HavyeHusa (Hanpumep, AMameTpa [ucka,
pPacCTOSIHUS, LUMPUHBI gucka).

Mpun yoepxuBaHUy KNaBULLN 3HAYEHNE MEHSIETCS
aBTOMaTUYECKU.

KnaBuwa * ¢ mHOMKaTopom

Mcnonb3yetcsa And npocmoTtpa (MPOKPYTKM)
cneumanbHbIX PEXUMOB.

3aropaeTcsa MHOMKaTop Ha knasuwe *, cuctema
nogaeT 3BYKOBOW CUrHanm.

KnaBuwa To4yHOM MHOUKALUKN

Micnonb3yeTcs AN nepeknioyYeHUs TOYHOCTU
BbIBOAA NokasaHun mexay 5 n 2 rpammamm (0.25
n 0.1 yHuun cooTBeTcTBeHHO). Cuctema nogaet
3BYKOBOW curHar.

B couetaHun c knaBuwen
3anycka kanmbopoBKu.

*

ncnonb3yeTca anda

KnaBuwa pexuma yctaHOBKU rpy3a
VMcnone3yetca ansa Belbopa Tpebyemoro pexvma
YCTaHOBKW rpy3a, cuctema nogaet 3BYKOBOMU
curHarn.

B coyeTaHuu c knaBuwen * ncnonb3yeTca Ans
3anycka “nornb3oBaTernbCKon” QyHKUNN.

*

10.KnaBuwwa ocTtaHOBKM

Vicnonb3yetcsa onsg OCTaHOBKM BpalleHus Koreca.

lMpumeyaHue:

Knasuwa STOP Takke umeeT hyHKLUIO aBapuUnHOm
OCTaHOBKM.
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4. Toets +
Voor het verhogen van een inputwaarde (bijv.
velgdiameter, offset, velgbreedte).
Houd de toets ingedrukt om waarden automatisch
te verhogen.

5. Toets Enter
Indrukken om de ingevoerde waarden (afmetingen,
methode) te bevestigen of de instellingen van de
gebruiker op te slaan. De machine laat een pieptoon
horen.

6. Toets -
Voor het verlagen van een ingevoerde waarde (bijv.
velgdiameter, offset, velgbreedte).
Houd de toets ingedrukt om waarden automatisch
te verlagen.

7. Toets Mode met indicator
Indrukken om langs de speciale methoden te lopen.
De indicator * gaat branden en de machine laat een
pieptoon horen.

8. Toets Einde
Indrukken om de meetprecisie te wijzigen tussen
5en 1 gram (0,25 resp. 0,05 oz.). De machine laat
een pieptoon horen.
Start de ijking in combinatie met de toets *.

9. Toets gewicht
Indrukken om de vereiste toepassingswijze van het
gewicht te kiezen (type wiel). De machine laat een
pieptoon horen.
Start de functie “gebruiker” in combinatie met de

ok

toets “*".

Opmerking: Roept direct de normale (Clip-Clip) modes
op als deze toets minstens drie seconden ingedrukt
wordt gehouden en verlaagt het verkiesbare aantal
ALU-modi “Quick ALU Mode” (¥~ 5.3).

10. Toets Stop
Indrukken om het draaien van het wiel te stoppen.
Opmerking:
De toets STOP werkt tevens als een
veiligheidsstopschakelaar.
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4.3 brnokupoBKa rnaBHoOro Bana

PucyHok 4-7 lNeganb GNOKMPOBKM IMaBHOrO Bana

[MmaBHbLIV Ban BnokvpyeTcs Haxatvem neganu. JTa
PYHKLMA obrneryaeT 3aTskKy U ocnabneHne 3aXXMMHON
raviku U yaep>XmBaeT Korneco B NOrnoXeHnn Koppekuum
ONs npaBUnNbHON yCTaHOBKM 6anaHCUMPOBOYHbIX
rpy3oB.

lpumeyaHue :
[aHHasa GnokupoBKa npegHasHayeHa TOorbKo AN
obner4yeHnst OpMeHTMPOBaHUS Koreca 1 He J0IKHa
NCMNONb30BaTbCA 41151 TOPMOXKEHMS IMIaBHOIo Bara.

e YT0o6bl BKMOUMTE BNOKMPOBKY rMaBHOro Bana,
HaXXmMuTe negans.

4.4 U3mepuTtenbHbIe pblyaru

PucyHok 4-8 Poiyarn ons nsmepeHust pacCctosiHUA u
anameTpa gucka

1 N3MepuTenbHbI pblvar MOXHO YOMHUTB U
NOAHATbL BBEPX

2 Pobluar ucnonb3yeTcs B KayecTBe Aepxartens
rpy30B Mpu yCTaHOBKE KIeeBbIX rPy30B AN
onpegeneHns NonoXeHns nocreayoLen
YCTaHOBKW M paKTU4eCKOro KpenneHusi rpysoB

3 KneeBoW rpys yctaHaBnvMBaeTcs B
cneumanbHbI aepxarenb

4  [onoBka M3MepUTENbHOrO pblvara
ncnonb3yeTcst ANs onpeaeneHns pasmepos
[AVCKOB C pasnuyHbIMK Npochunsamm

5 [MoanpyXMHEHHbIM annnMkaTop 4SS YCTaHOBKM
rpy3oB.
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4.3 Rem

Afbeelding 4-7 Rempedaal voor stoppen wiel

Met een druk op dit pedaal wordt de wielpen geremd,
zodat de blokkeerring gemakkelijker vergrendeld en
ontgrendeld kan worden.

Bovendien wordt het wiel geblokkeerd zodat de
gewichten gemakkelijker kunnen worden aangebracht.

Waarschuwing:

De rem is slechts een hulp voor de correcte
plaatsing van het wiel. De rem mag niet gebruikt
worden om de bewegende pen te stoppen.

Druk het pedaal in om de rem te activeren en de
pen te blokkeren.

44 Meetkaliber

Afbeelding 4-8 meetkaliber voor de meting van de

1
2

afstand en de diameter

Kaliber, uitheembaar en naar boven buigbaar
Klauw voor kleefgewicht voor de meting van
de applicatiepositie en de bevestiging van het
compensatiegewicht

Kleefgewicht aangebracht

Tastpunt voor de meting van de velgmaat met
verschillende profielen.

Gewicht drukpen, met veer.
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Okcnnyatauus

5.0 3kcnnyatauua

B pmaHHOW rmaBe onuvcbiBaeTcs NOpsSAoK paboTkl co
cTeHZoM npu 6anaHCUPOBKE Komec.

B nepsyto ovepeab OyayT npeacraBneHbl CTaHgapTHbIE
pexnmbl 6anaHCUpPOBKN.

CreumanbHble pexvMbl 1 PYHKLMKY yKa3aHbl B pasgerne
5.9 n panee.

Mepen Havanom paboTbl crnegyeT U3yUnTh:
- BO3MOXHbI€ UCTOUYHMKN ONacHOCTH, (¥ 1),
- YCTPOWCTBO CTeHAa, (¥ 4).

5.1 YcTaHOBKa Koneca

Ha Puc. 5-1 npeagcraBneHa cxema ukcauunmu
CTaHA4apTHOro Korfieca NnerkoBoro aBromob6uns
nocpeAcTBOM ajanTtepa 4yepes LeHTpanbHoe
otBepctne. Ha Puc. 5-2 npegcrasneHa cxema
dmkcaumm koreca ferkoBoro aBTomobuns yepes
OTBEPCTUSA NOA WTUTBI Unu Koneca 6e3 LeHTpanbHOro
OTBEPCTUSA MOCPEACTBOM YHUBEPCATBHOMO 3aXXMMHOMo
apanTepa.

ACCOPTUMEHT 1 06nacTb NPUMEHEHUS 3aXXMMHbIX
npucnocob6reHnii NnpeacTaBlieHbl B OTAENbHbIX
GpoLutopax.

Puc. 5-1 3axxumHon agantep gnsi coukcauum Kkonec ¢
LeHTparnbHbIM OTBEPCTUEM
1 KoHyc ons Konec nerkoBbix aBTomobunen
Ounck
3 3axumHasa ronoeka c rankon (OblCTpoCbeMHas
rarka)

4 Tanka-6Gapaluek

5.1.1 MoHTaxX C yHMBepCanbHbIM
KpeneXHbIM NpucnocobrieHnem

Puc. 5-2 YHuBepcanbHbI agantep Ans dgpukcauum
Kornec 4yepes OTBEPCTUS nopg WTUdThl UK KOonec ¢
3aKpbITbIM ANCKOM. [JaHHbIN aganTtep B KOMIMEKTe
C NOAXOOALWMMN LEHTPUPYHOLMMK KONbLaMMU
MOXHO TaKKe MCMonb3oBaTh Anis domKcaumm Konec ¢
LEeHTparnbHbIM OTBEPCTUEM.

1 Owuck

2 bbIcTpocbeMHas ranka

3 LUeHTpupytowiee Konbuo Ansi YCTAaHOBKM KONec
C LeHTpanbHbIM OTBEPCTMEM (OOMNOMHUTENbHAS
onuus).



Bediening

5.0 Werking

Dit hoofdstuk beschrijft hoe de uitlijning van een wiel
moet worden uitgevoerd.

Eerst worden de normale uitlijningswerkzaamheden
beschreven. In hoofdstuk 5.9 en daarna worden de
speciale functies beschreven.

Raak vertrouwd met:
- mogelijke gevaren, (¥ 1).
- de eenheid, (¢ 4).

5.1 Montage van een wiel

In Afb. 5-1 wordt de montage weergegeven van een
normaal autowiel met een centreerinrichting
op de centrale opening.

Afb 5-2 toont de montage van een autowiel gecentreerd

met behulp van pennen of een autowiel zonder centrale

opening met een universele kleminrichting.

De keuze en het gebruik van verankeringselementen
worden omschreven in afzonderlijke, specifieke
brochures.

Afb 5-1 Centreerinrichting voor de montage van
autowielen met naafgat

1 Steunkegel voor autowielen

2 Velg

3 Universele kap met borgring (snelborger)

4 Klemring

5.1.1 Montage met universele
kleminrichting

Afb. 5-2 Universele kleminrichting voor de montage

van autowielen met gesloten velgen, gecentreerd met

pennen.

U kunt deze ook gebruiken voor de montage van

wielen met naafgat, gecombineerd met gepaste

centreerringen (3).

1 Velg

2 Snelborger

3 Centreerring voor wielen zonder centraal gat
(accessoire).
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5.2 MoaroroBka K paboTte

e OnepaTop OOMKEH O3HAKOMUTLCHA C MepaMu
NPefoCTOPOXHOCTM U BO3MOXHBIMU OMaCHbIMU
CUTYauUsSMK.

e OnepaTop AONIXEH MMeTb HeobXxoAuMYyio
KBanudmkaumio ans paboTbl Ha cTeHae.

e Y[OoCTOBepbTECh, YTO M3MEpPUTENbHbIA pblvar
HaxXo4MTCA B UCXOOHOM MOMOXEHUN (MOMHOCTLIO
OTBEEHHOM).

5.2.1 BknroyeHue cTteHAa

e [lpy BKNIOYEHMM MUTAHUSA HE OEPXUTE KNaBuLIN
HaXkaTbIMW.

Cwm. Puc. 5-9.

e BcraBbTee BWMKy NUTaHWsa agantepa B PO3ETKy
cTeHaa.

e BcraBbTe BUNKY agantepa B pO3eTKy NUTaHUS.

MpumeyaHue: Ecnn nogaetcs 3BYKOBOW curHan
N CTeHA ocTaHaBnuaeT paboTy, unu
BbIBOAUTCS KOA OLLIMOKK, cM. pasaen 7.0.

CTeHA nopaeT 3BYKOBOW CUrHam U BbINOMHSET
CaMOoONarHoCTUKY.

Ha gucnnee nosBnstoTCs ykasaTenu Mect YyCTaHOBKM
rpy30B B 3aBUCUMOCTW OT BbIGpaHHOro pexvma (no
YMOMYaHuio).

CTeHp roToB K NpreMy ynpasnstoLLmMX KOMaHM,.

5.2.2 CocTtosiHMe npu BKNKOYEHUN

:')ﬂeKTPOHHbIIZ onok HaCTpPOEH 3aBOAOM-U3roOTOBUTENEM
Ha crnefyrLine pexumbl pa60Tb|, KOTOpbI€ BbIBOOATCA
Ha Oucnnen nocne BKNKYEHNA CTeHAaa:

- TN aBTomMobunsa 1 (aBToMOOMIbHOE KONeco ¢
HOMWHanbHbIMW pasmepamMu B A0NMaXx, WpuHa
6.5” n gnametp 15.0”)

- BBOJ pa3MepoB Aucka B gronmax (inch)

- BbIBOA 3Ha4YeHu pazbanaHCcnpoBKK C warom 5
r

- npeaenbHoe He BbIBOAMMOE Ha gucnnew
3HayeHue BenuYnHbl pasdbanancuposkun 3.5 r

- KomneHcauunsa pasbanaHcuMpoBKM agantepa
OTKIHOYEHa

5.2.3 Hactpouku

[Nocne BkNoYeHUsa cTeHaa Ha AUcNnen BbIBOAUTCSA
peXmm YyCTaHOBKW rpy3oB, HAaCTPOEHHbLIN MO
ymonyaHuto. Ecnu BeiIBOAUTCA Opyron pexum, (€
5.3.1).

EOvHUUbl M3MepeHusi, BbIBOAMMbIE MPU BKITHOYEHUN
cTeHAda — AOtoVMbl, @ eQnHWLbl Macchl, BbIbpaHHble
nepen BbIKYEeHMEM cTeHaa (rpammbl/yHUMK),
ocTarTCs B NaMATy.



Bediening

5.2 Voorbereiding

e De operator moet alle waarschuwingen en
voorzorgsmaatregelen perfect kennen.

e De operator moet gekwalificeerd zijn voor het
gebruik van de machine.

e Controleer of de meetarm in de rustpositie staat
(volledig ingetrokken).

5.2.1 Inschakeling

o Tijdens de inschakeling geen toetsen ingedrukt
houden.

Zie Afb. 5-9.

o Steek de voedingsstekker van de stroomadapter in
het stopcontact van de balanceermachine.

o Steek de stekker van de stroomadapter in het
stopcontact van de stroomvoorziening.

Opmerking: Als de eenheid een akoestisch signaal
afgeeft en niet verder gaat of als er
een foutcode verschijnt, raadpleeg dan
hoofdstuk 7.

De eenheid geeft een akoestisch signaal af en voert
een procedure voor zelfdiagnose uit.

Vervolgens worden de displays en de positieindicatoren
van de gewichten weergegeven met betrekking tot de
huidige modus Gewicht (standaard).

Nu is de eenheid klaar om opdrachten te ontvangen.

5.2.2 Status bij het starten

De elektronica wordt in de fabriek zodanig

geprogrammeerd dat bij de inbedrijfstelling van de

machine de volgende bedrijfsmodi vooraf ingesteld zijn:

- Type Voertuig 1 (autowiel van normale afmetingen
in inches, breedte 6,5” en diameter 15,0”)

- instelling van de gegevens van de velg in inches

- weergave van de onbalans met verhogingen
van5g

- onderdrukking van kleine onbalans (ingestelde
drempelwaarde: 3,5 g)

- compensatie van onbalans van de
gedeactiveerde koppeling

5.2.3 Instelling

Na het inschakelen van de eenheid verschijnt er
een default gewichtsmodus. Als de eenheid een
verschillende gewichtsmodus weergeeft (< 5.3.1).

Bij het inschakelen toont de eenheid inches als
standaard meeteenheid, maar wordt de voor de
uitschakeling geselecteerde instelling in gram of ounce
behouden.
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5.2.4 BbIknovyeHue cTeHaa

Mocne 3aBeplleHnsi paboTbl HEOOXOAMMO MpPaBUIBHO

BbIKIMIOYUTL CTEHA!

o CHumMUTE KOoNeco 1 BbICTPOCHLEMHYIO ranky co CTeHaa.

o CHumuTe KOHyCbI C Bana. [NpoBepsTe BHYTPEHHIOK U
BHELLHIOK MOBEPXHOCTN KOHYCOB Ha MOBPEXOEHMS.
CoCTOsIHME KOHYCOB O4YeHb BaXXHO A1 KA4€CTBEHHOM
0anaHCMpoBKM.

e XpaHWUTe KOHYyCbl U ObICTPOCBHEMHYI ramky B
crneumanbHO OTBEAEHHOM MecCTe.

e [lpoBepbTe pe3bby ObICTPOCHLEMHON raku 1 Bana.

e [IpoTpuTe pe3bby 1 NocagoYHbIE MOBEPXHOCTU YACTOM,
MSITKOM TKaHbHO.

o  OTKMHOUMTE 3MEKTPONUTAHUE OT CETEBON PO3ETKN.

¢ [lpoBepbTe Kabenb NUTaHWS Ha NOBPEXOEHMWS N N3HOC.

e HaBegnTte nopssgoK B MecTax XpaHeHUd
NPUHaANEXHOCTEN.

e [lpoTpute gucnnen n naHenb ynpaBrieHUs MATKON,
CYXOWN TKaHbIO.

e YGepuTe cTapble rpy3bl 1 gpyrve marepuansl n3-nog
ctenga. CTeHa AOImMKEeH CTOATb TOMNBbKO HAa CBOUX Tpex
onopax.

5.2.5 CHaTUe Koneca

e OTCTOPOXHO OTBEPHUTE OLICTPOCBHEMHYIO rariky Mnm
MOHTaXHbI€ LUMUIbKU.

e He gonyckanTe cKOnbXeHUs gucka no pesbbe BO
BPEMS €ro CHATUSA, NPUMOSHUMUTE ONUCK.

e [lpoBepbTe pe3bby Ha Hanuune NOBPEXOEHUNA U
O4UCTUTE NPU HEOBXOAMMOCTMU.

5.2.6 ABapuKrHasi oCTaHOBKa

Cwm. PucyHok 5-10.

[ns aBapuinHOM OCTAHOBKM CTeHAa:

e HaxmuTe knaeuwy STOP, 4ToObl NpuMBECTU B AENCTBUE
ANEKTPOHHbIN TOPMO3.

e OcTaHoBUTE KOMEco C NOMOLLbI HOXHOIO TOpMO3a.

B cnyyae aBapuMHON OCTAHOBKU U3-3a HEOXWOAHHOIO
OEeNCTBUSI CTeHaa NpoaHanuaMpymnte npou3oLlesLlyto
CUTyaumio:
HdonycTtun nu oneparop owWmn6Ky unm 3abbin YTo-NM6o
caenarb?
CkoppeKTupyiTe BBeAEHHblE AaHHble 1 NMPOAOIIKUTE
paboTy. Hukakue cneuynanbHble AeWCTBUA B
AanbHenwem He TpebytoTcs.

CTeHp BbINONMHUN HenpeaABUAEHHYHO onepauuio?

e [lOBTOPHO M3y4nTe COOTBETCTBYIOLUME pPa3adernbl.

e [loaroToBbTe CTEHA K MEepe3anycky: BKIHOUYNTE CTEHA.

e Cneays ykasaHusM pyKkoBOACTBa, MOBTOPUTE BBOA
KomaHa.

e Ecnu cteHp He pabBoTaeT gonkHbIM obpasom,
He3ameanuTenbHO obpaTuTech B CEPBUCHYIO CryXOy:

BHUMAHWE: OANbHENIWAS PABOTA HA CTEHOE
SAMNPELLAETCA.




Bediening

5.2.4 Uitschakeling

Schakel de eenheid aan het einde van de werkploeg
altijd op de juiste wijze uit:
e \Verwijder het wiel van de balanceermachine.

o V\erwijder de kegels van de eindas. Controleer dat de
oppervlakken (interne en externe) van de kegels niet
beschadigd zijn. De perfecte conditie van de kegel
is zeer belangrijk voor een hoogwaardige uitlijning.

¢ Plaats de kegels en de snelborger in de juiste positie.

e Controleer de schroefdraad van de borgring en de
eindas.

e Maak alle schroefdraden schoon met een zachte,
schone doek.

e Ontkoppel de voedingskabel van het stopcontact.

e Controleer of de voedingskabel niet beschadigd of
versleten is.

e Ruim de vakjes op.

e Maak het display en het bedieningspaneel schoon
met een droge, schone doek.

e \erwijder de oude wielgewichten en de andere
materialen in het gebied onder de balanceermachine.
De balanceermachine moet uitsluitend rusten op zijn
eigen drie voeten.

5.2.5 Het wiel verwijderen

e Draaide snelborger of de montagepennen zorgvuldig
los.

e Laatde velg niet glijden op de schroefdraden, maar
hef het wiel op tijdens de verwijdering.

e Controleer dat de schroefdraden niet beschadigd
zijn en maak reinig ze indien nodig.

5.2.6 Onmiddellijke stopzetting

Raadpleeg Afbeelding 5-10

Voor het verrichten van een onmiddellijke stopzetting:

o Selecteer de STOP-toets om de elektronische rem
te activeren.

e Houd de rempedaal ingedrukt om het wiel te
stoppen.

Wanneer een onmiddellijke stopzetting wordt uitgevoerd,
als gevolg van een onbedoelde actie van de eenheid,
heroverweeg dan de uitgevoerde stappen:

Heeft de operator een fout begaan of iets
overgeslagen?
Corrigeer de invoer van de gegevens en ga verder
met de werkzaamheden. Het is niet noodzakelijk een
speciale procedure te volgen.

Heeft de machine iets onverwachts gedaan?

e Lees opnieuw de hoofdstukken die van toepassing
zijn.

o Bereidt de eenheid voor op de heropstarting: Herstart
de eenheid.

¢ Herhaal de opdrachten met de nodige voorzichtigheid
en houd de handleiding bij de hand.

¢ Indien de eenheid niet correct functioneert, neem
dan onmiddellijk contact op met de technische
bijstand en:

LET OP: VERMIJDT DE EENHEID VERDER TE
GEBRUIKEN.
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5.3 Pexunmbl yCTaHOBKU rpy3oB

PexxvmM ycTaHOBKM Fpy30OB BCerga onpegensiercs
aBTOMaTUYeCKX, CM. AUCTIIEN.

ncnonb3ynTe CooTBeTCTBylOLWY knasuwy (B,
Puc. 5-11) ona HenpepbIiBHOM MPOKPYTKU PEXUMOB
YCTaHOBKW Ipy30B.

TeKyLLunin pexxmmM yCTaHOBKM rpy30B NoKa3aH CBETOBbLIM
nHamkatopom(A, Puc. 5-11).

HOPMATNbHbIN pexum
V|CI'IOJ'Ib3yeTCFI Ang WwWTaMnoBaHHbIX ONCKOB.

Pexum “ALU” (B, PucyHok 5-11)
Mcnonb3yetcsa ons nUTbIX AUCKOB UNKU ANs
YCTaHOBKW OOHOrO Unn 6ornee KneeBbIX rpy30B.

KneeBble rpy3bl OOMXKHbI yCTaHaBNMBaTbCS
BPYYHYHO.

PexXum CKpbITOM yCTaHOBKM FPy30B
Vcnonb3ayeTcs Ans NuUTbIX AUCKOB UK NPU CNOXHOM
BanaHcupoBke.
KneeBble rpy3bl OOMXHbl yCcTaHaBNMBaTbCS
C NOMOLLbIO M3MEPUTENBLHOIO pblvara, 4To,
obecneyvmBaeT 6ONbLUYI0 TOYHOCTb MO CPABHEHWUIO
C PY4YHOWN YCTaHOBKOWN.

MpumeyvaHue: Ecnn kneeBou rpy3 HYy>XHO CKPbITb
3a OByMS cnuuamu, BbibepuTe pexunm
pasgeneHns rpy3oB nepen ycTaHOBKOM
rpy3a Ha npaByto NfockocTb (¥ 5.7).

CTATUYECKUWU pexum (“STATIC”)

(PucyHok 5-11)
[aHHbIn pexunm akTusupyeTcsa knasuwen (B,
PucyHok 5-11).
Mcnonb3yetcsa aAna HebonblWnMX Komnec, He
nognexawmx guHamuyeckon GanaHcupoBske,
HanpuMep: Koreca Moneaos.
PacueT “neBbix” U “npaBblX” rpy3oB He
npeaycMOTpeH.

e YcTtaHoBUTe Koneco (¥ 5.1)u BbibepuTe
CKOPPEKTUPOBaHHbIE MOMOXEHUSI CUNTbIBAHUS
nokasaHwii Ans M3MepuTenbHoro pblyara (€
5.4.2).



Bediening

5.3 Toepassingsmodi gewichten

De eenheid toont altijd automatisch een gewichtsmodus.

Selecteer de gepaste toets (B, Afb. 5-11) om te scrollen
tussen de verschillende modi.

De geselecteerde gewichtsmodus wordt gesignaleerd
door het overeenkomstige indicatorlampje (A, Afb. 5-11).

NORMAAL
Wordt gebruikt voor stalen velgen.

Modi “ALU” (B, Afbeelding 5-11)
Worden gebruikt voor velgen van een lichte legering
of in het geval er één of meerdere plakgewichten
moeten worden aangebracht. De plakgewichten
worden met de hand aangebracht.

QUICK ALU MODE

Houd de toets B gedurende ten minste 3 seconden
ingedrukt om de functie Quick ALU Mode te
activeren; de selectie “NORMAAL” gewicht
wordt geactiveerd. De toets wisselt nu alleen af
tussen de functies; NORMAAL, ALU2, ALUS.
Op opnieuw alle ALU beschikbaar te maken, houd
de toets ingedrukt zoals eerder aangegeven.

Modi Verborgen Gewicht (HWM - “Hidden Weight

Modes”)
Worden gebruikt voor velgen van een lichte legering
of voor wielen die moeilijk uitgelijnd kunnen worden.
De plakgewichten worden aanbracht door middel
van de meetarm. Dit garandeert een nauwkeurigere
positie van het plakgewicht in vergelijking met de
volledig handmatige toepassing.

Opmerking: Indien het plakgewicht moet
worden verborgen tussen de twee
spaken, selecteer dan de functie
Gescheiden Gewicht (“Split Weight
Mode”), alvorens het gewicht toe te
passen in het rechtervlak (< 5.7).

STATISCH (“STATIC”)

(Afbeelding 5-11)
Deze functie wordt opgeroepen met de toets B,
geillustreerd in afbeelding 5-11.
Deze modus wordt gebruikt voor kleine wielen die
niet dynamische worden uitgelijnd, bijvoorbeeld
wielen van kleine scooters. Er wordt geen gewicht
“links” of “rechts’ berekend.

e Monteer het wiel (¥~ 5.1) enselecteer de correcte
meetposities (¥~ 5.4.2).
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5.3.1

Bbi6op TMnoB. Alu

Ha pUCyHKax noka3aHbl CKOPEKTUpOBaHHbIE MeCTa
YCTaHOBKW KIeeBbIX U MPYXUHHbIX TPYy30B.

* [Ina Bbl3oBa M3 namaTn Tpebyemoro mecTta
yctaHoBku rpy3a ALU / ALU P ncnonb3yiTe knasuiy
meHto (Puc. 5-12).

PucyHok 5-13
3a[laHHble MeTa YCTaHOBKU rpy30B

HOpMa.ﬂbell‘;I pexnm Hopmaanble nonoXxeHua ana

Alu 1

Alu 1P

Alu 2

Alu 3

Alu 4

Alu 2P

Alu 3P

YCTaHOBKU MPYXUHHbIX U KIeeBblX rPpy30B.

KneeBble rpy3bl ycTaHaBnuBaloTCH
cummeTpuyHo peboppam obopga ¢
HOMWHAJIbHBIM pacnonoxexHvem. JTta
yHKLMA He BKrtoveHa B pexxum ALU P.

KneeBble rpysbl npuknagbiBaloTcs
CUMMETPUYHO K draHuamM gucka;
NNOCKOCTMN KOMMeHcauuu Ans KneeBbixX
rpy3oB TOYHO CYMTLIBAOTCSA C MOMOLLbIO
BHYTPEHHEro uamMepuTenbHOro pbivara.

KneeBble rpysbl - kneeBble rpy3bl
yCcTaHaBnuBakwTcs Ha pebopae oboaa,
KneeBble rpy3bl CKPbITbl B OUCKE NpMU
HOMMWHAarbHOM PacrnoNOXeHNN. 3Ta (PYHKLMS
He BKntoyeHa B pexum ALU P.

MpyXWHHBIN Tpy3 ycTaHaBnMBaeTCs Ha
neson pebopae oboga, kKneeBown rpys
CKpbIT B Agucke. PacnonoxeHue rpysoB
HOMWHAJbHOE.

MMPYXWMHHBIA rpy3 yCTAHOBNEH Ha NeBOW
pebopae oboaa, kneesown rpy3 ycTaHOBMEH
Ha nNpaBow NocagoyHom nornke oboaa.

KneeBble rpy3bl - KneeBble rpy3bl
ycTaHaBnuBakwTcs Ha pebopae oboaa,
KrneeBble rpy3bl CKPbITbI B ANCKE; NNIOCKOCTY
KOMMeHcaumm Ans KneesbiX rpy30B TOYHO
CUUTLIBAKOTCS C NMOMOLLbI0 BHYTPEHHEN
KannopoBku.

Mpy>XMHHBIN Tpy3 ycTaHaBnMBaeTCda Ha
neson pebopae obopa, kKneesown rpys
CKPbIT B AWCKE; MITIOCKOCTU KOMMEHcaunm
015 KIeeBbIX rPy30B TOYHO CHUTLIBAKOTCS C
MOMOLLbIO BHYTPEHHEN KanmbpoBKu.



Bediening

5.3.1

Selectie van de ALU

De afbeeldingen tonen de aanbrengposities van de
plakgewichten en de klemgewichten.

* Selecteer de menutoets (afb. 5-12) om de gewenste
gewichtstoepassing ALU / ALU P op te roepen.

Afbeelding 5-13
Voorafbepaalde gewichtsposities

normal

Alu 1

Alu 1P

Alu 2

Alu 3

Alu 4

Alu 2P

Alu 2P

Normale gewichtspositie, klemgewichten op
de rand van de velg.

Symmetrische toepassing van de
plakgewichten op de velgschouders met
NOMINALE gewichtspositionering. Functie
is niet voorzien voor ALU P.

Symmetrische toepassing van de
plakgewichten op de velgschouders; de
compensatievlakken voor de plakgewichten
worden nauwkeurig gedetecteerd door de
interne arm.

Plakgewichten - Plakgewichten op de hiel van
de velg, plakgewicht verstopt in het kanaal
van de velg met NOMINALE positionering.

Klemgewicht op de linkerrand van de velg,
plakgewicht in het kanaal. De positionering
van de gewichten is NOMINAAL.

Klemgewicht op de linkerrand van de velg,
plakgewicht op de rechterhiel van de velg.

Plakgewichten - Plakgewicht op de hiel van
de velg, plakgewicht verstopt in het kanaal
van de velg; de compensatievlakken voor
de plakgewichten zijn exact gemeten door
middel van de interne meter.

Klemgewicht op de linkerrand, plakgewicht in
het kanaal van de velg; het compensatievlak
voor het plakgewicht is precies gemeten door
middel van de interne meter.
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5.4 OnpepeneHune pasMepoB

asmepbl 6anaHCUPOBOYHbBIX TPY30B OMpPEenensatTcs
Ha OCHOBE pearibHbIX AAaHHbIX UM C MOMOLLbIO
N3MepPEeHUn, BbIMOMHAEMbIX HENOCPEACTBEHHO
gatdvkamu, . Ecnn gaHHble BBOASTCSA BpPYyYHyw (¥
5.4.3), 3T undpbl paccynTbIBAOTCA Ha OCHOBE
HOMWHAanbHbIX 3HAYEeHUN NyTeMm nNpubaeneHns unu
BblYMTaHWS CPEAHUX BENTUYMNH KOPPEKLUN.

5.4.1 KanunbpoBouYHbIN pblyar

BHyTpeHHWIA KannMBpOoBOYHBI pbivar Ans U3MepPeHs
paccTosiHUA U OnameTpa ucrnonb3yeTcs Ans BBoda
PacCTOsiHUA MEXAYy CTeHAOM M FeBOW MITOCKOCTLHO
KOppPEeKLUMM, a Takke HOMUHaNbHOro AMaMeTpa aucka/
avameTtpa Koppekuuu.

BHYTpEeHHMI KanMOPOBOYHBII pblyar NO3BOSET TOYHO
paccunTbiBaTh 3 EKTUBHBIE MITOCKOCTN KOPPEKLNM,
AMaMeTpbl YCTaHOBKM KIEEBbIX rPy30B Ha NOCaA04HbIX
nosikax v AMameTpbl YCTaHOBKM CKPbITbIX FPy30B.

Puc. 5-14 BHyTpeHHUI1 KannbpoBOYHbIN pblvar ans
N3MEPEHUS PacCTOSTHUA U fuameTpa.

BHYTpeHHMI pblvar ¢ U3MepUTENbHOM rOSTOBKON
VameputenbHas ronoeka
OnopHbIV Kpan ana onpeaeneHus pacctoaHms X

WN =

— C nomoLLbto BHYTPEHHETO pblyara A5 U3MepeHus
pacctosHus n guametpa (1, Puc. 5-14)
aBTOMaTUYECKN ONPeaensieTcsl paccTosHNE MeXay
CTEHOO0M U NTEBOV NITOCKOCTbIO KOPPEKLIMU, @ TaKkKe
AvameTp aucka.

MpumeHeHue:

® YcTaHoBuUTE N3MEPUTENbHYHK TOJIOBKY Ha AUCK
n yp,ep>K|/|Ba|7|Te B 3TOM MOJ1OXEeHNN, noka He
ycnblwnTe 3ByKOBOl7I curHarn.

e [lepeBeauTe pblyar B UCXOOHOE MOMOXEHNE.

Mocne okoHYaHWst N3MEPEHUI N JOCTUXKEHUSA PblYarom
NCXOAHOTO NOMOXEHNs pa3Mepbl AMCKa BbIBOAATCS HA
aucnnen. Takke BbIBOOUTCS PacronoXeHue rpy3oB
(Tun Alu).

Ecnu pblyar dyHKLMOHUPYET HEMpPaBUIbHO, UNn
MONOXEHNS KOPPEKLMUN Ha Korece 1 CTeHAE HaxoasaTCs
3a npegenamun amanasoHa Mnoka3aHun kannbpoBskuy,
MOXHO BBECTU pasMepbl B MEHIO U MPOAOIKUTE paboTy
B py4YHOM pexume (¢ 5.4.3).
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5.4 Detectie van afmetingen

De grootte van de correctiegewichten wordt berekend,
op basis van reéle gegevens, of rechtstreeks gemeten
door de detectors, of door handmatige invoer van
gegevens (¥ 5.4.3), deze worden berekend op basis
van nominale waarden, door het aftrekken of optellen
van de gemiddelde correctiewaarden.

5.4.1 Detectiemeter

De interne detectiemeter voor de afstand en de
diameter wordt gebruikt voor het invoeren van de
afstand tussen de machine en het correctieviak
links, en voor de diameter van de nominale velg/
correctiediameter.

Met de Interne Detectiemeter kunnen de
correctievlakken en de effectieve correctiediameters
van de plakgewichten die bevestigd zijn aan de
bandhielen en van de verborgen gewichten nauwkeurig
bepaald worden.

Afb. 5-14 Interne Schuifmaatdetector voor afstand en
velgdiameter.

Interne Detectiemeter met meetkop
Meetkop (taster)
Referentierand voor het aflezen van de afstand X

WN=

— Door middel van de interne meter voor het
bepalen van de afstand en de diameter (1,
Afbeelding 5-14) worden de afstand tussen
het linkercorrectievlak en de machine, evenals
de velgdiameter automatisch gedetecteerd en
verworven.

Toepassing:

e De kop van de meetarm uitstrekken en op de
velg steunen en op de plaats houden tot er een
akoestisch signaal wordt afgegeven.

o Begeleid de meetarm naar de ruststand.

Bij het bereiken van de ruststand en de voltooiing van
de metingen, worden de velgafmetingen op het scherm
getoond en met een selectie van de gewichtsposities
(type Alu).

Als de meter niet correct functioneert of als de
correctieposities van het wiel buiten het detectiebereik
van de meter vallen, is het mogelijk om de afmetingen
vanuit het menu in te stellen en verder te gaan met de

handmatige modus (¥~ 5.4.3).
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5.4.2 [lpumeHeHne nameputTenbHON
royioBKM Ha pasfi4HbIX TUNax Konec

[na Toro 4ytoObl onpeaenuTb paszbanaHCUpoBKy 3a
OAVH UMKIT N3MEPEHNS, HY>XHO NpaBUNbHO BBECTU
pa3mepbl gucka. Noatomy Heo6xoaMMo AelCTBOBaTL
BHMMAaTENbHO, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKax, npwu
YCTaHOBKE M3MEPUTENBbHON rofNoBKM B HEOOXOOUMbIX
MeCTax yCTaHOBKW rpy30B. HenpaBunbHas yctaHoBKa
FOITOBKN MOXET NMPUBECTU K OTKITOHEHUSIM N3MEPEHHbIX
3HAYEHUN N HETOYHBIM pe3yrbTataM LiKa M3MepPEeHus.

Ha Puc. 5-15 a - 5-15 f nokasaHa npaBunbHas ycTaHoBKa
(c kneeBbIM rpy3oM 1 6€3 Hero) M3aMepuTernbHON
FONMOBKW Ha pasfiMyHbIX TUMax OUCKOB, B pasHbIX
MONOXEHMS1 yCTAHOBKM FPY30B.

Puc. 513 a CtaHgapTHOe Korneco —
LUTaMMNOBaHHbIN ANCK

1 WameputenbHas ronoeka
2 [wnck

Puc. 5-13 b CraHgapTHOe korneco — Jlnton guck

Puc. 513 c Koneco nerkoro rpy3oBoro
aBTOMOOUNS — LWTaMMNOBaHHbIV ANCK

Puc. 5-13 d Koneco nerkoro rpy3oBoro
aBTOMOOMIISA — LUTaMMOBaHHbIV ANCK
C KOHYCHOCTbIO 15°

Puc. 5-13 e Jlntoe koneco — [Inck 6e3
yrnybneHns onsa KneesbiX rpy30B

Puc. 515 f Jlntoe koneco — Kneesble rpy3sl ALU

1 JleBasi NNOCKOCTb KOPPEKLIMK, NEepBOe MecTo
YCTaHOBKU rpy3a

2 [lpaBas NNOCKOCTb KOPPEKLUM, BTOPOE MECTO
YCTaHOBKMU rpy3a.

MpumeyaHune: locne M3aMepeHuin, BbIMOSTHEHHbIX
ans ALU P, Ha ancnnee He oTobOpaxkaeTcs 3Ha4YeHne
LLUMPVHbI OUCKA, TaK KaK 3TO He BNUSIET Ha GanaHCUPOBKY.
B aTux cnyyasx Ha gucnnee nosiBnsieTcst CUMBOST «- -».
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5.4.2 Meetpositie voor de
verschillende types wielen

Om de mogelijke onbalans met één enkele meetcyclus
te kunnen meten, is het essentieel dat de afmetingen
van de velg correct worden ingesteld. Voer de
detectie dan ook met zorg uit met behulp van de
punt van de meter op de velgrand of op een gekozen
gewichtspositie, zoals aangegeven in de afbeeldingen.
Een verkeerde toepassing kan leiden tot afwijkingen
in de gemeten waarden en, dientengevolge,
onnauwkeurige resultaten van de meetcyclus.

De Afb. van 5-15 a a tot 5-15 f geven de juiste
toepassing van de meetkop weer op de verschillende
velgen en voor verschillende montageposities van de
gewichten (plakgewicht of niet).

Afb. 5-15 a Standaard wiel - Stalen velg

1 Meetkop
2 Velg

Afb. 5-15b Standaard wiel - Velg van legering

Afb. 515 ¢ Wiel voor lichte vrachtwagen - Stalen velg

Afb. 5-15d Wiel voor lichte vrachtwagen - Stalen
conische velg van 15°

Afb. 5-15 e Wiel van legering - Velg zonder hiel
voor gewichten met clip

Afb. 5-15 f Wiel in legering - Plakgewichten ALU

1 Correctievlak links, eerste toepassingspositie
2 Correctievlak rechts, tweede toepassingspositie

Opmerking: Na de metingen voor ALU P wordt op de
display niet de waarde van de velgbreedte getoond,
aangezien dit voor het balanceren niet relevant is.
In een dergelijk geval verschijnt het symbool “- -*
op het display.
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5.4.3 PYYHOMW BBOA AaHHbIX

PyyHon BBOO OaHHbIX Heobxoaum B cny4yae
HencnpaBHOCTN N3MEPUTENBHOTO pblyara. [lencTeymnTe
cneayowmm obpasom:

5.4.3.1 Pyu4HoW BBOA WMPUHbI AUCKA

LUMpI/IHy Ancka MOXHO BBECTU C MNMOMOLLbIO KnaBulLl
MeHt. B aTom cnydyae anamMeTp OUCKa MOXHO
onpenennTb BPpy4HYHO.

Ecnu wupnHa He ykasaHa Ha gucke, €e MOXHO
N3MEpPUTb Ha CTaHAAPTHbIX AUCKAX C MOMOLLbIO
kannbpa-ckobbl 4NS N3MepeHus LWMPUHbI aucka (Puc.
5-16).

e [lepenaunTe Ha cTpaHuly BBOOA JAHHbLIX ONCKA
¢ nomouubto knasuwm W (Puc. 5-17).

e Haxumarite knasuwy - unn + (1, 2, Puc. 5-17), noka
Ha gucnree He NosiBUTCS Tpebyemoe 3HayYeHre.

MpumeyaHwue: WnpuHa AMCKOB yBENMYMBAETCS LLAroM
0,10 gronimos.

5.4.3.2 Py4Hou BBOA pacCTOSAHUA
® YCTaHOBUTE U3MEPUTENbHBIN pblvar Haanexawmum
obpasowm (1, Puc. 5-18).

e [lepengute Ha ctpannuy BBOOA PACCTOAHUA
0O ONCKA c nomouwpbto knasuwm O (Puc. 5-13c).

L4 Onpe,qenMTe BEJMMYMHY BblJi€Ta pblvara no wkKane.

e BBeaouTe paHee onpefeneHHOe 3HayYeHue c
nomMoLlpbto kKnaesuwm - unum + (1, 2, Puc. 4-17).

5.4.3.3 PyuHoW BBOA AmMameTpa gucka

® HoMMHanNbHLIN onameTp OUCKa YyKa3aH
HenocpeacTtBeHHO Ha LUNHe.

e Buibepute JMAMETP c nomoubto knasuwm D Ha
naHenwu ynpasneHus (Fig. 5-17) .

e BBeauTe paHee onpeneneHoe 3HayeHue ¢
NMOMOLLIbIO Knasuww - unn + (1, 2, Puc. 5-17).

e Bbibepute opyron pasmep Ans peaakTMpOBaHUS
(npn HeobxoomMMocCTH) UnNu NpUBEANTE KOMNEeco BO
BpaLLleHue.
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5.4.3 HANDMATIGE invoer van de
gegevens

De handmatige invoer van de gegevens kan onmisbaar
zijnin hetgeval dat er bij de meetarm onregelmatigheden
optreden, of bij algemene problemen tijdens het
gebruik. In deze gevallen moet u als volgt te werk gaan:

5.4.3.1 Handmatige invoer van de velgbreedte

Als u de velgbreedte wenst in te stellen door middel van
het toetsenbord, moet deze afmeting bekend zijn.

Indien de breedte van de velg hier niet aangegeven wordt,
kan deze gemeten worden met een optionele meter voor
de breedte van standaardvelgen. (Afb. 5-16).

e Ga naar de functie INVOER VELGBREEDTE met
de toets W (Afb. 5-17).

e Houd de knop - of + ingedrukt (1, 2, Afb. 5-17) tot
de gewenste waarde verschijnt.

Opmerking: De breedte van de velgen wordt met
stappen van 0.10” weergegeven.

5.4.3.2 Handmatige invoer van de afstand
(Offset)

e De meter correct plaatsen (1, Afb. 5-18).

e Ga naarde functie INVOER AFSTAND VELG, door
de toets O te selecteren (Afb. 5-17).

e Lees op de schaalverdeling van de arm de waarde
die overeenkomt met de uitstrekking van de arm.

e Voer de eerder gelezen waarde in door middel van
de toetsen - of + (1, 2, Afb. 4-17).

5.4.3.3 Handmatige invoer van de diameter

e Lees op de velg zelf of op de band de nominale
diameter van de velg af.

e Selecteer de DIAMETER-toets op het
bedieningspaneel, D (Afb. 5-17).

e Voer de eerder gelezen waarde in door middel van
de toetsen - of + (1, 2, Afb. 5-17).

e Selecteer een andere te wijzigen afmeting (indien
noodzakelijk) of start de cyclus.
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5.5 banaHcupoBka

Operazioni preliminari:
— pn HeobxoAMMOCTU, BBIMOAHUTE LUK
komneHcauum (C4 = 7.1.1).

— [poBepbTe NpaBunbHOCTL uKcaummn koneca (€
5.1).

— OnpegenuTte pasmepbl gncka (¢ 5.4).

Ecnun Heobxoammo oTGanaHcupoBaTh HECKOMBbKO KOmec
ogHoro Tuna (C 0ogHUMKM HOMUHAIbHBIMY pasMepamm),
BBOJ AaHHbIX TpebyeTca TONbKO ANS MepBOro
Koreca. BBefeHHble faHHbIE OCTalOTCA B NaMaTu A0
OTKIIOMEHUSI CTEHAA, UMK o Tex nop, noka He ByayT
BBeAEHbI HOBbIE AaHHbIE.

5.5.1 WU3mepeHue paszdbanaHCUPOBKMU

[locne BbINOMHEHWS NOATOTOBUTENbHbIX onepaLum?l
MOXHO 3anyCTUTb LUWKIT U3SMEPEHNA:

5.5.2 lNMyck umkna namepeHus Korneca

HeobxoomMMo CHATb JaHHble Koneca, a Takke BBECTU
TN NCNOJNIb3yeMOoro ancka

e [loBepHnUTE KOMECO NMpu NOMOLLKU NEBOW PYYHOM
PYKOSITKM , MOKa HE YCMbILWWTE 3BYKOBOW CUrHan.

MpumeyaHune: CrnuWwKOM BbICOKAs CKOPOCTb
OymoeT conpoBOXAaTbCA TUXUM
3ByKOBbIM curHanom. CteHp 6yget
oXunaatb, Noka CKOPOCTb He BepHeTCs
B NMpeAyCMOTpPEHHble NMporpaMmMoi
napameTpbl, MOCMAe Yero NPOAOIIKUT
pabory.

Koneca gomxHbl BpalaTbCs B NpaByto CTOPOHY, eCnu
CMOTPETb CO CTOPOHbI MOHTaXa Koreca.
M3mepeHne ByneT 3aBeplUeHO, KOrga BKMoYaTcd
WHAMKATOPbI HanpaBneHus.

Ha cTeHae npo3By4MT 3BYKOBOW CUrHars.

TopMO3 BKNOYMTCA aBTOMaTU4YeCKU, N KOMeco
OCTaHOBUTCA

B NPaBUIIbHOM MOSIOXEHUN MPUIOXEHUSA Beca Angd
NeBOW NNOCKOCTU.

Mpunaraembin(e) rpy3(bl) byoyT nokasaHbl Ha gucnnee.
[ns [OCTMXKEeHUst MakcMMaribHOM TOYHOCTU BbibepuTe
«To4yHasa»
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5.5  Uitlijnen

Voorafgaande handelingen:

— Indien nodig een compensatiecyclus uitvoeren
(C4 = 71.1).

— Controleer de correcte blokkering van het wiel (¢~ 5.1).
— Meet de afmetingsparameters van de velg (¢~ 5.4).

Indien er meer wielen van hetzelfde type uitgelijnd
moeten worden (met dezelfde nominale afmetingen),
hoeven de gegevens alleen voor het eerste wiel
ingesteld te worden. De selecties blijven ingesteld
totdat er nieuwe gegevens worden ingevoerd of de
machine wordt uitgeschakeld.

5.5.1 Meting van onbalans

Als de voorbereidende werkzaamheden zijn uitgevoerd,
kan de meetcyclus worden gestart.

5.5.2 Wielcyclus

De gegevens van het wiel moeten worden verkregen
en het gebruikte soort velg moet worden ingevoerd.

e Draai het wiel handmatig met de zwengel links
totdat u een pieptoon hoort.

Opmerking: Een te hoge snelheid wordt
aangegeven met een lage pieptoon. Het
apparaat wacht tot de snelheid weer
binnen de ingevoerde parameters van
het programma komt en gaat door.

De wielen moeten naar rechts draaien gezien van de
zijkant van de wielophanging.

De meting is uitgevoerd wanneer de richtingindicatoren
gaan branden. De machine laat een pieptoon horen.
De rem wordt automatisch geactiveerd en het wiel
stopt in de juiste positie voor de aanbrenging van het
gewicht voor het linkervlak.

De aan te brengen gewichten worden op de display
getoond.

Kies voor de maximale precisie kies Fijnafstelling.

41



42

5-17

5-18
11— = E
ﬁ: o fﬂ@ ﬁm ﬂm o E
: :x@ o @1 C@/s/

5-19

5-20
sk
| & = .
\D o .»i@ ﬁm :ﬁli.fn‘ o C
: :\OD B @1 C@/s/

5-21

Okcnnyatauus

5.6 YctaHoBKa rpysosB

CyulecTByloT cnegytowime TUMbl rpy3oB U MeToabl UX
yCTaHOBKMU:
- MNPYXVHHbIE rPy3bl:
YcTaHaBnuBaroTCst TOMbKO BPyYHyto (Puc. 5-17).
- Kneesble rpysbl:
YctaHaBnusatTcs BpyyHyto (Puc. 5-18), unu ¢
MOMOLLbIO FONTOBKW U3MEPUTENBHOIO pblyara B pexvme
Alu 2P, Alu 3P nn1 HWM (ckpbiTas ycTaHOBKa rpy30B).

MpumeyaHue: PyyHas ycTaHoBKa rpy3oB [OIKHA
NPOVN3BOANUTLCA TOYHO MEPMNEHANKYNAPHO
Barny.

Mocne 3anycka BpaLLEeHKs Koreca NpoBepLTe MHAUKATOPSI
HanpaBneHus BpaLleHWsl Ans NeBOn NNOCKOCTM korneca
(1, Puc. 5-19):

Mo mepe nNpubnmxeHns K NpaBUIIbHOMY YIIOBOMY
NMONOXEHMIO Koreca NooYepeHO 3aropatoTcsa CBETOBbIE
nHavkaTopbl. Korga 3aropatotcs Bce nHaukatopel (2, Puc.
5-20), 3aropaeTcs Takke UHOUKATOP MecTa YCTaHOBKM
rpy3a (3-PucyHok 5-20).

MpumevaHue: o gocTmxeHun Tpebyemoro yrna
OOJKHbI 3aropeTtbCs BCe mHAuKaTopa
BpawleHusi. Ecnn koneco nepekpy4yeHo,
3aropalTcs TONbKO MHAWKATOPHI
NPOTUBOMOJSIOXKHON NOMNOBUHbI (PncyHoOkK
5-21). Ecnn aTto npowusowno, Koneco
HeobXxo4UMO akKypaTHO MOBEPHYTb B
obpaTHOM HanpaBneHun, Noka He Gyger
OOCTUIHYTO MOJIOXKEHNE YCTaHOBKU rpy3a.

Ha gucnnen BbIBOOUTCA Macca rpysa Ans gaHHOWM
NITOCKOCTM.

YcTaHOBKa NPY>XUHHOIO rpy3a

Cwm. PucyHok 5-17.

e [IpyXMHHbIV rpy3 BCeraa AOMKEH yCTaHaBNMBaTLCH B
nonoxexHun 12 yacos.

e [ybka rpysa gorkHa pacrnonaratbCs Ha 3akpauHe
obopga. Micnonbayiite Knewm ansg yCTaHOBKW rpy30B.

B CTATUYECKOM pexunme ncnonb3yeTcsi TONbKo NeBas
YyacTb Aucnnes.

YcTaHOBKa KrneeBoOro rpysa.

Tonbko gna CTATUYECKOIO pexuma n pexvumMoB

ALU:

Cwm. PucyHok 5-18.

e [py3 ycTaHaBMNMBaETCH Ha OMCKE TONBbKO BPYYHYHO, B
nonoxeHun 12 yacos.

MpumeuvaHue: B CTATUHECKOM pexume rpys
yCTaHaBNMBaeTCss Ha OCEBOW JIMHUMK
avcka. Ecnn 370 HEBO3MOXHO, HYXHO
paBHOMEpPHO pacnpefenntb maccy rpysa
N YyCTaHOBUTb €ro Ha ApYyroil MoBEpPXHOCTU
ancka (CUMMETPUYHO OCEBOW NINHUN).
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5.6 Aanbrengen van de gewichten

De volgende gewichten en aanbrengwijze zijn
beschikbaar:
- Gewichten met clip.
Altijd handmatig aanbrengen Afbeelding 5-17
- Zelfklevende gewichten.
Handmatig aanbrengen Afbeelding 5-18, of met
behulp van de punt van de kaliber voor Alu 2P en
Alu 3P of HWM.

Opmerking: De handmatig aangebrachte gewichten
worden precies loodrecht op de as aangebracht.

Controleer na de wielcyclus de rotatie-indicatoren voor
het linkervlak van het wiel (1-Afbeelding 5-19):

e Draai het wiel langzaam met de hand (bijvoorbeeld
tegen de wijzers van de klok in).

Als u in de b uurt komt van de correcte hoekpositie van

het wiel wordt er een verdere indicator geactiveerd.

Wanneer alle indicatoren aan zijn (2-Afbeelding 5.20),

zal ook de WAP-indicator oplichten (3-Afbeelding 5-20).

Opmerking: Bij de juiste hoekpositie zullen
alle rotatie-indicatoren aan zijn. Indien
het wiel voorbij het vooraf bepaalde
punt wordt geduwd, lichten alleen de
indicatoren van de andere helft op
(Afbeelding 5-21). Men moet derhalve
voorzichtig in de tegenovergestelde
richting draaien tot het bereiken van de
WAP-positie.

De op dit vlak toe te passen gewichtswaarde wordt op
het display getoond.

Aanbrengen van een gewicht met clip

Raadpleeg Afbeelding 5-17

¢ De klemgewichten moeten worden bevestigd in de
12-uur-stand.

o Het lipje moet op de rand van de velg gestoken
worden. Gebruik de tang voor contragewichten om
deze correct te positioneren.

In de STATISCHE modus wordt alleen het linkerdisplay
gebruikt.

Bevestiging van een plakgewicht.

Alleen in de modi ALU of STATISCHE:

Raadpleeg Afbeelding 5-18.
e Bevestig het gewicht op de velg in de 12-uur-stand,
bij de correcte Offset-positie.

Opmerking: Met STATISCHE wieltypes moet
het gewicht altijd op de centrale lijn van
de velg worden aangebracht. Indien
dit niet mogelijk is, verdeel dan de
gewichten op gelijkmatige wijze en breng
ze op een ander oppervilak van de velg
aan (symmetrisch ten opzichte van de
centrale lijn van de velg).
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5.6.1 PeXWuMbl CKpPbITOW YyCTaHOBKM
rpy3sos (HWM) Alu 2P wu Alu 3P:

5.6.1.1 WUcnonb3oBaHue C pblYaXXHbIM LLYNOM
Cwm. PucyHok 5.22.

Ons ycTaHOBKM KNeeBblX FPy30B OOJIKEH
NCMOMNb30BaThLCHA M3MEPUTENbHBIN phlyar.

® YCTaHOBMTE KONMECO TOYHO B MOSIOXKEHUM KOPPEKLNN
0515 NpaBon NSIOCKOCTH.

Mo gocTmkeHUn TpebyeMoro NONOXeHMs Ans YCTaHOBKM

rpysa 3aropTcsa LeHTpanbHbI CBETOANOAHLIN

nHamkatop (1, PucyHok 5.23).

e [lna yoepxXaHus koreca B 3TOM MOSOXEHUU
HaXXMuTe neganb GNOKMPOBKM MMaBHOMO Bana.

Bbibepute pexum pasgeneHunsa rpysos «SWM» (¥
5.10).

L4 I'Iepe,u, yCTaHOBKOVI KreeBblX rpy3oB O4YUCTUTE
MeCTO YCTaHOBKMW.

e  YCcTaHOBUTE B LEHTPE M3MEPUTENBHOIO pblyara
KreeBou rpys, COOTBETCTBYIOLLUNA U3MEPEHHOM
pas3banaHCUpOoBKe, 1 yaanuTte 3alUTHYH NNeHKY
C Knevikon nonocsl (a, Puc. 5-24).

MpumeyaHue: Bo Bpemsi nepemelleHus pbiyara
3BYKOBOW curHan ykaxeT, korga 6ynet
LOCTUTHYTO Tpebyemoe monoxeHue Ans
YCTaHOBKU rpy3a.

e YCTaHOBUTE rpy3 B COOTBETCTBYIOLLEN TOYKE Ha
aucke.

e [loBepHWTE KOMECo B MOSIOXEHWEe AN YyCTaHOBKU
cnepytwoulero rpysa (2, Puc. 5-23), yctaHoBuTe
KrneeBOW rpy3 Ha M3MeEpPUTENbHbIA pblyar 1
3aKpenuTe rpy3 B KOHTPOSIbHOM TOYKE NEeBON
MI0CKOCTH.

e [locne ycTaHOBKM
ncnblTaTenbHbIN LK.

rpPy30oB BbINOMHUTE
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5.6.1 Bevestiging van het gewicht Alu
2P en Alu 3P (HWM):

5.6.1.1 Bevestiging met meetarm

Raadpleeg Afbeelding 5.22
Voor aanbrengen van zelfklevend gewicht moet de
taststaaf worden gebruikt.

e Draai het wiel naar de compensatiepositie van het
rechtercorrectievlak.

Bij het bereiken van de correcte aanbrengpositie van

het gewicht, resulteer alleen de centrale LED aan

(1, Afbeelding 5.23).

° Op het rempedaal drukken om het wiel in deze
positie te blokkeren.

Beslis nu, indien van toepassing, of de Modus Verdeeld
Gewicht «<SWM» gebruikt moet worden (< 5.7).

e  Vooraleer u het gewicht aanbrengt, dient u het
aanbrengpunt schoon te maken.

° Op het midden van de punt van de taststaaf een
zelfklevend gewicht in overeenstemming met de
gemeten onbalans aanbrengen en berschermstrip
van de kleeflaag verwijderen (Afb. 5-24).

Opmerking: Bij het uitstrekken van de meetarm en
het bereiken van de correcte positie, geeft
de eenheid een akoestisch signaal af.

o Bevestig het gewicht op de correcte positie van de velg.

e Draai het wiel vervolgens naar de WAP-positie
(2, Afbeelding 5.23), bevestig het plakgewicht
op de meetarm en bevestig het gewicht op het
referentiepunt van het linkervlak.

e \oer tenslotte een Controlecyclus uit.
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5.6.2 KoHTpoOsnbHbIN 3anyck Koneca

Mocne YCTaHOBKM rpy30B peKoMeHOYyeTCA Npon3BeCTun
KOHTpOJ'IbeIVI 3anyck.

o [lpuBeguTe KoNeco BO BpaLleHue.

Mocne ucnblTaTenbHOro uukna, ecnun 6anaHcMpoBska
BbIMOSIHEHA NPaBuIbHO, 06a UMdPOBbLIX MHAUKaTOpa
OynyT nokasbiBaTh 000.

lMpoBepka ocTaTto4yHON pas3danaHCMpPOBKK:
e HaxmuTe knaBumLly TOMHON uHAMKauum (Puc. 5-25).

MpumeyaHue: Onepatop [OMXKEH NMPUHATDL
pelueHne 0 HeOBXOAMMOCTU YCTaHOBKM
rpysa ykasaHHOW Macchl.

5.6.3 [lepecuet pe3ynbraToB

[Mocne umkna BpalleHna Koneca MOXHO BBECTU
HOBble JaHHble AMCKa W BbIOpaTb OPYron pexum
B6anaHcupoBku. PesynbTaThl ByayT nepecymnTaHbl
aBTOMaTMYECKM, €CNN 3TO BO3MOXHO.

CmeHa pexxuma 6anaHcupoBk

e TMpu nepeknioveHnn pexumos HOPMATbHbIN,
ALU 1 CTATUYECKMMN HrKaKknx AONOMHUTENbHBIX
OenicTBuin He TpebyeTcs.

[ns Toro 4tobbl BbINOMHUTL nepec4er:

e Bbibepute HeoOGXOOMMBIA PEXUM YCTaHOBKMU
rpy3oB. [pn HeobxooMmMoOCTU NpoBepbTe U/UNn
OTpeaaKkTUpynTe NapameTpbl AMCKa UMK MITOCKOCTHU.

e [loBepHWTE KOMECOo B NOSIOKEHNE YCTaHOBKY rpy3a
NSt NIEBOV NIMOCKOCTU U YCTaHOBUTE Tpy3.

° I'IoaepHMTe KOJ1eCO B NOJI0XeHWe YCTaHOBKU rpy3a
anda I'IpaBOI7I NITOCKOCTU N YCTaHOBUTE ITPpy3.

e BbINOMHMUTE KOHTPOMBHbIN 3amnycK Korneca.
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5.6.2 Verificatie rotatie

Na de gewichten te hebben aangebracht is het goede
praktijk om een verificatie rotatie uit te voeren.
e \Voer een controlecyclus uit.

Na het uitvoeren van de controlecyclus en indien
het wiel correct is uitgelijnd, geven beide numerieke

indicatoren 000 aan.

Om de omvang van de onbalans te controleren, als
volgt te werk gaan:

e Selecteer de toets “Einde” (Afb. 5-25).
Opmerking: De bediener zal de noodzaak afwegen

om het aangeduide gewicht aan te
brengen.

5.6.3 Herberekening van de resultaten

Na de wielrotatie is het mogelijk nieuwe velggegevens
in te voeren of een andere gewichtsmodus te
selecteren. Indien mogelijk worden de waarden
automatisch herberekend.

Selectie van een andere Gewichtsmodus

e NORMAAL, ALU en STATISCH, andere operaties
zijn niet nodig.

Om de herberekening uit te voeren:

e Selecteer de gevraagde gewichtsmodus. Controleer
of het noodzakelijk is de velg- of vlakgegevens te
wijzigen.

e Het wiel in de positie WAP van het linkse vlak
draaien en het gewicht aanbrengen.

e Het wiel in de positie WAP van het rechtse viak
draaien en het gewicht aanbrengen.

e Een controle rotatie uitvoeren.
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5.7 YctaHoBKa rpysoB 3a cnvuamu
(Swm)

Mpn GanaHcuMpoBKe KOMec CO cnuuamMu MOXHO
MCnonb3oBaTb PEXMM YCTaHOBKM FPy30B 3a cnuuamu
(HasblBaeMbIl TakXe PEXMMOM pasfdeneHus rpy3oB),
No3BONSAOLWMIA YCTAHOBUTL TPy3, KOTOpbIA TpebyeTcs
YCTAHOBUTb MeXAy ABYMSI CnulamMu B COOTBETCTBUM C
N3MepeHHoN pazbanaHcnpoBKo (rpy3 BUAEH C BHELLHEN
CTOPOHBbI), B CKPbITOM MOMOXEHWUN 3a OBYMS CnuLamMMm,
GnuwxkanwmnmMm K Mecty pasbanaHcMpoBKU (CM. npumep
Ha Puc. 5-26).

[Mocne BbINONHEHUSA LMKNA U3MEPEHUS SNEKTPOHHbLIN
5-26 6Gnok aBTOMaTN4eCKM paccynThLIBAET YCTAHOBKY FPy30B 3a
cnuuamu 1 BbIBOAMT COOTBETCTBYHOLLME MeCTa YCTaHOBKM
rpy3oB Ha gucnnem.

OTanbl paboT NO ycTaHOBKe rpy3oB 3a cnvuammu
OMKMCbIBAKOTCS HUXE.

5.7.1 Pexwum pasgeneHusi rpy3oB

BeiGop 3TOro pexvma BO3MOXEH TONbKO mocrne
GanaHCMpOBKM Kofeca CO CKPbITOM YCTaHOBKOW rpy30B
npu pasbanaHcupoBke = 10 r B NpaBoi NOCKOCTH.

MpumeyaHue: ToyHas MHAVKALMSA B JaHHOM pexuMe
HeLOoCTYyrMHa.

Mcnonb3ynTe 3TOT pexmMm, 4Tob “CKpbITh” rpy3 B NpaBoMn

MMOCKOCTU 3a ABYMSI CiMLamu BONM3n pacyeTHOro Mecta

yCTaHOBKM rpy3a. Takum o6pasom, rpy3bl He 6yayT BUOHbI

CHapy»xu.

MpMmnTe BO BHUMaHWE creayoLlime orpaHudeHms (Puc.
5-27):

- CYMMapHbI yron mMexgy rpy3amu orpaHm4mMBaeTcs
120°.

- 0ba yrna (oT “BMAUMOro mMecTa yCTaHOBKM rpy3a” go
OOHOrO U3 “CKPbITbIX MECT YCTaHOBKM rpy3a”) 6OMmKHbI
ObITb BonbLue 0°.

e YcTaHOBMUTE rpy3 B f€BOW MIIOCKOCTM Koreca Cco
CKPbITOW YCTaHOBKOW rpy30B.

e HE ycrtaHaBnuBanTte rpys B npaBoi MNOCKOCTH,
HaxxmuTe knasuwy Mode.

[vnnen npumet BuA, kak Ha Puc. 5-28 (nonoxeHuve rpysa u

WNHAMKATOPbI PEXMMa CKPbITON YCTAHOBKW rPY30B 3aBUCAT

OT BbIOPaHHOTO pexrMa CKpPbITOM YCTaHOBKN FPY30B ).

O | 'm | = : Mpumeyanue: MHgnkatop Mode ropuT, nHgukartop
Hj 1=/ pasgeneHus rpy3oB Muraet. Ecnu nigukatop
=1 pasgeneHus rpy3oB He MUraeT, NpoBepkTe,

BKITHOYEH NN PEXMM CKPbITON YCTAHOBKM
rpy30B.

e [Ins BbIxoda M3 3TOrO pexuMma HaXMUTe Krnasully
5-29 BBoOAa.

MpumevaHue: VHaukatop Mode ropuTt, nogaetcs
KOPOTKWIW 3BYKOBOW CUTrHan, MHAUKaTOpP
pa3geneHus rpy3oB MUraer.

Pexum pasgeneHus rpy3oB akTMBMPOBaH.

Heobxoaumo 3agaTth CTeHAY NONoXeHWs AByX rpy3os (S1
1 S2) B NpaBou NNOCKOCTU.

[Mpw BEINONHEHWM CrieyoLLMX 3TanoB AUCNen AN NeBon
MMOCKOCTN HEe MEHSIETCS.
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5.7 Positionering van de gewichten
achter de spaken (SWm)

Het uitlijnprogramma met de positionering van de
gewichten achter de spaken maakt het mogelijk de
correctiegewichten te onderverdelen, die, op basis
van de meting, worden bevestigd in de ruimte tussen
twee spaken en dus in zichtbare positie. Maar met de
SWM-modus worden twee overeenkomende gewichten
geplaatst achter de twee spaken die zich het dichtst bij
het originele bevestigingspunt bevinden, waardoor ze
onzichtbaar worden vanaf de buitenkant (bijvoorbeeld,
Afbeelding 5-26).

Als gevolg van de cyclus zal het elektronische
meetapparatuur automatisch de correcte positie
berekenen van de gewichten achter de spaken en het
bevestigingspunt van de gewichten aanduiden.

De procedure voor de bevestiging van de gewichten
achter de spaken (SWM) wordt als volgt beschreven
en geillustreerd.

5.7.1 Modus Gescheiden Gewicht
(SWM)

U kunt dit alleen selecteren na het starten van een
HWM-wiel dat een onbalans heeft van > 10 gram op
het rechtervlak.

Opmerking:  De bepaling van “einde” detectie is
niet beschikbaar in deze modus.

Selecteer deze modus om het gewicht van het
rechtervlak te “verbergen”, verdeeld over twee delen die
achter de twee spaken moeten worden bevestigd die
het dichtst bij de bevestigingspositie van het berekende
gewicht zijn gesitueerd. Op deze wijze zijn de gewichten
niet zichtbaar “vanaf de buitenkant”.

e Voer een wielcyclus uit in HWM-modus (Alu2P of
Alu3P).
o Bevestig het vereiste gewicht op het linkerviak.

o Bevestig GEEN gewicht op het rechterviak, maar
druk op de “Mode”-toets.

Het display wordt weergegeven zoals op (Afb. 5-28) (de
gewichtspositie en de HWM-indicatoren zijn afhankelijk
van de geselecteerde ALU-modus) De indicator “Mode”
en de SWM-indicator lichten op.

Opmerking:  Als de indicator SWM niet oplicht,
controleer dan of de eenheid in ingesteld
in HWM-modus.

e Selecteer de toets Enter om de modus SWMte
activeren.

De indicator “Mode” gaat uit, er is een korte pieptoon te
horen en de DWM-indicator licht vast op.

De modus SWM is nu geactiveerd.

Het linkerdisplay toont de afkorting “HSP”, terwijl het
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MpumMeyvaHue: 3HauYeHUss paccTosHNUA U AuameTpa
y)Xe BBeieHbl Npv BBOAE pa3MepoB Ancka B
PeXrMe CKpPbITOW YCTaHOBKM rPY30B.

Bo Bpemsi BBOa [aHHbLIX M KPEMNSEHUS TPy30B MpaBbIi
aucnnen nokasbiBaeT “S1” (cnvua 1, nonoxeHve rpysa
1) unu “S2” (cnuua 2, nonoxeHue rpysa 2), noka S1
nnum S2 HaxogsaTcs B npefernax 3adaHHbIX YrnoB
noeopoTa. B npoTMBHOM criyyae Ha gucnnen BbIBOAUTCSA
cooOLLeHne s - -“.
Ha gucnnewn BbiBoguTcsa coobuieHne S1 (Puc. 5-29a).
o] Bpaluarite koneco, noka cnuua He OKaXeTcs
B MONOXeHUM 12 4acoB, U HAXMUTE KraBuULLy
BBOAA.
Ecnu nonoxeHve npasunbHoe (B npegenax 3agaHHoro
yrna), OygoeTt nogaH KOpOTKUA 3BYKOBOW CUrHar.
e BpauwainTe koneco, noka cnuua He OKaXxeTcst
B MONTOXXEHUUN 12 4acoB, U HAXXMUTE KnaBuLly
BBOAA.
Ecnu nonoxeHue npaBunbHOE (B npegenax 3agaHHOro
yrna), byget nogaH KOPOTKUIA 3BYKOBOW CUrHar.
Ecnn koneco HaxoguTcsi B HeMpaBWUIIbHOM
MONOXEHWW, N HaxkaTa KnasuLLa BBOAA,
nogaet ASfIMHHbINA 3BYKOBOW cuUrHan.
[MpoBepbTE YrIOBOE MONOXEHWE Koreca.
Ha gncnnen BoiBOognTCst coobueHne S2, (Puc. 5-29b).
e [loBTOpPUTE BbILLEYKA3aHHbIE Warn gns S2.
Ecnn nonoxeHne npaBunbHoe, OygeT nogaH KOPOTKUNA
3BYKOBOW CUrHan.

Cunctema paccymTbiBaeT Macchl rpy30oB, KOTOpble
HeobX0AMMO YCTaHOBUTL B NOMNOXeHUsAX S1 1 S2.

o MeaneHHo BpallanTe Korieco BpY4HYH0 40 MOSIOKEHMUS
ycTaHoBku rpysa (Puc. 5-30).

e YCTaHOBWTE rpy3 C MOMOLLbIO U3MEPUTENBHOTO pblvara.

e MeagneHHO BpawanTe KOMecoO BPYYHYHO, Moka
N3HUKATOpP MecTa YCTaHOBKW rpy3a He noracHeTt u
CHOBa He 3aropuTcs.
YcTaHoBUTE rpy3 C MOMOLLBIO U3MEPUTENBHOTO phlyara.
Haxmunte knaBvwy BBoAa OMS Bbixoda M3 AaHOrO
pexuma.
HeopgHokpaTHOe HaxaTue knaBuwn BBoAa (B
3aBVICMMOCTM OT COCTOSIHWS NPOrpammbl) NPUBOAMUT K
BbIXOA4y U3 nporpammbl. Ha gumcnnen 6yaeTt BbiBegeHo
nepBOHavyanbHOe 3Ha4eHne Macchl rpy3a Ans npason
NNockocTn. iHankaTop pasaeneHus rpy3oB NoracHer,
Oynet nogaH KOpOTKMUIA 3BYKOBOW CUrHarn.

lMporpama Bo3BpaLlaeTcs B rMaBHOE MEHIO.

lpumeyaHue:
lMpu ycTaHOBKe rpy3oB B pexume pasgeneHus
o4YepenHOCTb YCTaHOBKM He onpegeneHa. Onepartop
MOXET BblbpaTh, KAkOM rpy3 YCTAaHOBUTb NEPBbIM.

lpumeyaHue:
lMpy coxpaHeHWN MONOXEHMUS CNULbl 3HAYeHue
pa3banaHCcMpoBKN AENUTCS Ha ABEe TOYKM YCTaHOBKM
rpy3oB.

Mpu GanaHcupoOBKe C pacnosiokeHuem rpys3oB 3a
cnvuamMmu, ecrim HeobxoanMO Takke BbINONHUTE LMK
oNTUMM3aLUU/MUHUMU3ALUK, 3TO HYXXHO caenatb 40
YCTaHOBKM IPy30B.
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rechterdisplay het aantal spaken weergeeft (Afb. 5-29).

De posities van de twee gescheiden gewichten, op het
rechtervlak, worden gestabiliseerd op basis van het
aantal spaken en de positie van minstens één van deze,
geinstrueerd door de gebruiker.

o Telde spakenvande velg en stel het overeenkomende
nummer in door middel van de toetsen + en -.

e Draai het wiel tot de spaak op 12 uur georiénteerd is.
e Selecteer Enter.

Het display geeft opnieuw de waarden van de onbalans
weer.

De eenheid berekent de gewichten die in het rechterviak
moeten worden toegepast, in de twee posities achter
de spaken.

Voor het toepassen van de gewichten:

e Het wiel langzaam handmatig draaien tot aan
de positie voor de toepassing van het gewicht
(Afb. 5-29a).

e Het gewicht op het aangegeven punt aanbrengen.

e Het wiel langzaam handmatig draaien tot de WAP-
indicator verdwijnt en weer verschijnt (Afb. 5-29b).

e Het gewicht op het tweede aangegeven punt
aanbrengen.

De gewichten zullen in overeenstemming met twee
aangrenzende spaken van de velg aangebracht zijn.

e Selecteer Enter om deze modus te verlaten.

Door meerdere malen Enter te selecteren
(afhankelijk van de fase van het programma) wordt
het programma geforceerd om af te sluiten. De
oorspronkelijke waarde van het gewicht van het
rechtervlak zal nogmaals worden weergegeven. De
SWM-indicator verdwijnt en men hoort een korte
pieptoon.

Het programma keert terug naar het hoofdmenu
(Afb. 5-30).

Opmerking:
De volgorde waarin de verdeelde gewichten
aangebracht worden, heeft geen belang. De operator
kan kiezen welke hij eerst aanbrengt.

Waarschuwingen:
Alleen na de acquisitie van de positie van de spaken
wordt de gemeten waarde verdeeld over de twee
aanbrengposities.

Tegelijkertijd met het balanceren met de positie van
de tegengewichten achter de spaken, dient er een
optimalisering/minimalisering uitgevoerd te worden,
deze dient voor het aanbrengen van de gewichten
te gebeuren.
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5.8 Ontummsaumsa / MUHUMM3aUUSA
MaccChbl rpy30B

5.8.1 OO6wasna nHdopmaums

OnTumusauus aensieTca Hambonee ToOYHON HOPMON
MOOTOHKM.

Bo Bpemsi npouenyp OnTUYeCKOW MOATOHKWU AWUCK U
LUMHA MOATOHAIOTCS APYT K APYry HA OCHOBE pasnnyHbIX
n3mepeHuin pasdanaHcnpoBku. OBbIYHO 3TO O3HAYaET,
YTO pasnuuus TOPLIOBOrO U paamnanbHOro GueHus u
pagunanbHON 1M MONepeYHOn CUnbl COKpallalTes W,
TakMm 06pa3oM, ONTUMU3MPYIOTCS YCIOBUS BPaLLEHNS
korneca. Kpome Toro, MoXHO YMEHbLLIUTb Maccy rpysa
Heobxoanmyto Ansi 6anaHCMpPOBKMY.

Ecnu ontumusaumsa HexenaTenbHa, TO MOXHO
NPOU3BECTM MUHUMM3ALMIO OanNaHCMPOBOYHbIX IPY30B
(HasbiBaeMyto MOLTOHKOM).

OTO BO3MOXHO, Hanpumep, ecnv B AUCKE HeT
reomeTpuyeckux gedopmauuin, Apyrumu crosamu,
ecnv HepaBHOMEPHOE BpallleHne Koreca sIBnsieTcst
CneacTBMEM HEOQHOPOAHOMO COCTOSIHUS LLIMHBI.

B Takmx cnyyasx, pasbanaHcupoBKy OMCKa MOXHO
oTperynupoBaTb OTHOCUTENBHO pa3banaHCUpOBKM
LUMHbI, TaKUM 0Opa3om, YTOObI OHM KOMMEHCHMPOBaNu
apyr gpyra, u macca 6anaHCUMpoOBOYHOro rpysa
nony4mnacb MMHUMarbHON.

5.8.2 WHCcTpYKUUM NO BbINONHEHUIO
nporpamm ontumMusauum / MUHUMU3aLUK
Macchbl rpy3oB

Mpu 3anycke UMkna oNTUMMU3aLMN MU MUHUMU3ALUN
KoMneHcauus pasbanaHCUPOBKU 3aXMMHOTO
npucnocobnexnst aHHynupyetcs (C4 © 7.1.1).

MoproroBka:

e YGeautech, YTO LUMHA NPaBWUIbLHO YCTaHOBMEHA
Ha AMcKe U HakayeHa A0 3aA4aHHOro AaBreHus
(HanpasnstoLLee MOHTaXXHOE PeBPO LLNHBI AOMKHO
ObITb NPaBUITbHO YCTAHOBIEHO).

e 3admkcupynTe Koneco.

e Beaute npaBulibHble pa3mMepbl AuMcka UNu
NnpoBepbTE NPaBUIbHOCTb paHee BBEAEHHbIX
[JaHHbIX.

o Haxmute knasuwy Mode u yaoepxuBanTe, noka
NHOWKATOP MUHUMMU3AL MU HE HAYHET MUraThb.
MugukaTtop “M” Ha4eHT muraTtb.

Oucnnen npumet Bua, kak Ha PucyHke 5-31.

MpumeuyaHue: 3aroputca uHgmukatop Mode,
NHOMKATOP MUHUMM3ALIM HAYHET MUraTb.
Ecnn nHonkatop MUHUMU3ALUMN He
MUraeT, NpoBepbTe, BbIOPaH NN pPeXUM
OBbI4YHOIO koneca.

¢ Haxwvute BBOA (1, Puc. 5-32).
[ns Beixoga n3 pexuMa MuHMmm3aauumn Haxxmute STOP (5,
Puc. 5-32).
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5.8 Optimalisatie/ Minimalisering
gewichten

5.8.1 Algemeen

Het optimaliseren van de onbalans dient om de
versnelling zo geluidloos mogelijk te maken.

Tijdens het optimaliseringsproces wordt de band
gedraaid op de velg gemonteerd in functie van
het resultaat van de verschillende meetcycli van
de onbalans. Doorgaans kan zo naast de laterale
en radiale krachten eventuele radiale en axiale
excentriciteit achteraf verminderd worden waardoor de
versnelling van het wiel zo geluidloos mogelijk gemaakt
wordt. Daarnaast is het mogelijk de omvang van de
correctiegewichten, die nodig zijn voor het balanceren
van het wiel, te verkleinen.

Indien er geen optimalisering nodig is, kan er een
minimalisering van de gewichten uitgevoerd worden.

Dit kan bijvoorbeeld wanneer de velg geen
vormafwijkingen heeft, wat betekent dat de onbalans
van het wiel uitsluitend afhankelijk is van de
onregelmatigheid van de band. In dat geval kan de
eventuele onbalans van de velg gepositioneerd worden
tegenover de eventuele onbalans van de band zodat
deze onderling gecompenseerd worden en er een
kleiner correctiegewicht nodig zal zijn.

5.8.2 Operationele instructies voor
Optimalisatie/Minimalisering

Met de start van de cyclus voor optimalisatie/
minimalisering van de gewichten wordt de eventuele
voor de kleminrichting uitgevoerde compensatie
geannuleerd (C4 < 7.1.1).

Voorbereiding:

e Controleer dat de band correct gemonteerd is op de
velg (neem de centreerlijn in acht) en dat hij op de
voorgeschreven druk is opgepompt.

e Bevestig het wiel.

o Stel de afmetingen van de velg in en controleer of
de bestaande instellingen correct zijn.

o Selecteer de toets Modus tot de indicator van de
minimalisering knippert.
De indicator “M” begint te knipperen.
Het display is nu gelijk aan de Afbeelding 5-31.

Opmerking: De indicator Modus is aan en de
indicator minimalisering knippert. Indien
de indicator van de minimalisering niet
knippert moet gecontroleerd worden of de
selectie van type wiel NORMAAL actief is.

o SelecteerENTER (1, Afb. 5-32).

Selecteer STOP om de modus minimalisering te verlaten (5).
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5.8.3 3anyck onTumMmusaumm/MMHMMMU3aLumn
Maccbl rpy30B.

Mporpamma onTumMmusaumm 6anaHCUpPOBKU

Huxe npepcrtaBneHbl nporpamMmMbl ONTUMKU3ALUK
6anaHcuposkn (kog OP) n MUHMMM3aLMM Macchbl rpy3oB
(kog UN).

OnTummusaumsa 6anaHcUpPoOBKU

PucyHok 5-32

Ecnu nocne uukna namepeHns BenmymHa pasbanaHcMpoBKu

B JIEBOW MNM NpaBoOW MNMAOCKOCTU KOppeKkuuu n/mnm

cTatudeckas pasbanaHcupoBka cocTtaenseT 6onee 30 r.,

BbINOMHUTE aBTOMAaTUYECKY0 ONTUMM3aLMIO C MOMOLLbIO

knasuw TOYHOW UHOUKALIUU (3) n BBOOA (1).

e [lepen onTumusaumen nposepbTe, NPaBUMBHO NKU
BBEAEHbI pa3mepbl Ancka.
B panbHeliweMm, ckoppekTupoBaTb AaHHble Oyaer
HEBO3MOXHO.

o  CHMMMTE LUMHY 1 YCTaHOBUTE OANH AWCK 151 NPOBEAEHUS
LMKIa KoMMeHcaLuu.

e Haxmute knasuwy BBOOA (1).

Ha gucnnee nosisutca Hagnuce OP.1 (Puc. 5-33).
Bo Bcex cnyvasix, korga Ha 3akpavHe oboga auvcka
eCcTb 0603Ha4YeHme HUMNens, CMecTuTe LMHY Ha AnCkKe,
3aTeM HaxmuTe knasvwy BBOLOA (1), anst ycTaHOBKM
MOMOXeHNs HUNNens (TOYHO NepneHAUKYNApPHO Hag
rMaBHbIM Bariom).

o OtperynupyinTe AMCK Takum obpasom, YToObl HUNMenb
oKasarncsi TO4HO NepreHanKYNsapHO HaA raBHbIM BarnoMm.

e Haxmute knasuwy BBOOA (1), 4tobbl coxpaHutb
MONOXeHWe HUNnens.

Ha gucnnee nossutcs Hagnvcb OP.2.

HenpaBunbHO BBEAEHHOE NOMOXEHME HUMMNENs MOXHO

OTKOPPEKTUpPOBaTb MO3AHEE.

MuHMMM3auma macchbl rpysa

Ecnu ontummsaums He TpebyeTcs, 1 AOCTaTOYHO BbINOSHUTD

TONbKO NPOLEeAYPY MUHMMMU3ALMM Macchbl rpy3oB (T.e. 6e3

KOMMeHcauum AUcka Mpu CHATOW LWMHE), TO MOpAgoK

aencteui OyaeT cnegyowmm:

e 3adumkcmpynTe Ha CTEHAE Koneco B cbope (QUCK 1 LInHa.

e OpHOBpeMeHHO HaxmuTe knasuwu TOYHOMW
WHOUKALWUU (3) 1 BBOOA (1), ecnn MuHMMm3auns
BbIMOSHSAETCS OTAENbHO OT ONTUMU3aLNN.

Ha aucnnee nossutca Hagnuck OP.1.

e Haxmunte knasuwy TOYHOM UHAUKALMK (3) ans
aKkTMBaLuM NporpamMmmbl MMHMMU3aLMM Macchl rpy3a.
Ha gncnnee nossutcsa Hagnucb UN. 3. 3anyctute nporpammy

MUHUMU3ALMN.

e Bo Bpem4d BbinonHeHua nporpamMmmMmbl OP.2 MOXHO
NponycTUTb LMKIT KOMMeHcaumm gucka. MNepexogute K
crnepgyloLiemy atany nporpamMMbl HaXkaTMem KraBuLn
TOYHOWN UHOUKALIUU (3).

Ha ancnnee nossutca Hagnucb UN.4.

e [lpopomkarite nporpaMMmy MUHUMU3ALNN.

ABTOMaTUYECKN UCMNOMb3yeTcs MOSNIOXKeHWe HUNnens,

BBeJEeHHOe C nomoLlbio OP.1.



Bediening

5.8.3 Start optimalisatie of
minimalisering gewichten

Verloop van het programma voor optimalisatie
Hieronder wordt het verloop van het programma voor
optimalisatie (aangeduid als OP) of de minimalisering
van het gewicht (aangeduid als UN) beschreven.

Uitvoering van de optimalisatie
Afbeelding 5-32

Indien de onbalans op het rechter- of

linkercompensatievlak en/of de statische onbalans

hogeris dan 30 gram, wordt aangeraden de optimalisatie
onmiddellijk na de meetcyclus uit te voeren. Activeer
de functie door te drukken op de toets EINDE (3) en

vervolgens op de toets ENTER (1).

e Indien de optimalisatie moet worden uitgevoerd,
moet gecontroleerd worden dat de afmetingen van
de velg correct zijn ingevoerd.

Het is niet mogelijk om achteraf correcties aan te

brengen.

o Demonteer de band en monteer uitsluitend de velg
voor de compensatiecyclus.

e Druk op de toets ENTER (1).

De aanduiding OP.1 wordt weergegeven (Afb. 5-33).

e Draai de velg tot het ventiel zich in een exact
verticale positie boven de hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding OP.2 wordt weergegeven.

Om een eventuele invoerfout van de positie van het

ventiel te corrigeren, moet de handeling herhaald

worden.

Uitvoering van de minimalisering van het gewicht

Indien er geen optimalisatie benodigd is, maar enkel

een minimalisering van het gewicht (dus zonder de

compensatiecyclus van de velg zonder band), ga dan
als volgt te werk:

e Monteer het volledige wiel (velg en band).

e Druk op de toets EINDE (3) en vervolgens op
ENTER(1) indien de minimalisering onafhankelijk
van de optimalisatie gestart wordt.

De aanduiding OP.1 wordt weergegeven.

e (Gaover tot het programma voor de minimalisering
van het gewicht met de toets EINDE (3).

De aanduiding Un.3 wordt weergegeven. Ga verder

met het programma voor de minimalisering.

e QOok in het programma OP.2 is het mogelijk de
compensatiecyclus van de velg over te slaan. Ga
verder met het programma door middel van de toets
EINDE (3).

De aanduiding UN.4 wordt weergegeven.

e Ga verder met het programma voor de
minimalisering.

De positie van het in OP.1 ingevoerde ventiel wordt

automatisch verworven.
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Mocne uukna namepexnst noasmTca Hagnucs OP.3.

e YCTaHOBUTE LUMHY N Haka4anTe 0O 3a4aHHOro JaBfieHuns
(cM. npumevaHue Hxe).

MpumeyaHue: Bo BpemMss MOHTaxa u gemoHTaxa (Ha

LUMHOMOHTaXHOM CTaHKe) M MOAFOHKM LUMHbI Ha AMCKe

HeobxoQMMO HaHOCWUTb AOCTATOYHOE KONMMYEeCTBO CMa3Ku

Ha ©6opTa WuHbl 1 3akpanHbl oboda aucka. MNpu Kaxagom

N3MEHEHUN MONOXEHUS LUNHbI HA OUCKE LUNHY HYXHO

Haka4mBaTb 40 N30bITOYHOro AasneHus (npumepHo 3.5 6ap),

a 3aTeM cryckaTb 40 3a[4aHHOro AaBMeHUs HaKaykm LLNHbI.

Cnegute 3a TeMm, 4Tobbl LieHTpanbHas fMHUS Haxogunach

B NPaBUIIbHOM MOMOXEHUM Ha BOPTY LUMHBI.

e 3achuKkcupyinTe Koneco Ha CTeHzae.

e [loBepHuTe koneco Takum obpasom, 4Tobbl HUMNENb
oKkasarcs cBepxy, NeprneHauKynspHO rnaBHOMY Barny.

o Haxwmute knasuwy BBOOA (1), 4Tobbl coxpaHuTb B
NamMsaT NONOXeHNe HUNNens.

Ha gucnnee nossutcs Hagnuce OP.4 (Puc. 5-34).

o [lpuBeguTte koneco Bo BpalleHune (START).

BbinonHseTca umkn namepeHus. lNocne uukna namepenHns

BO3MOXHbI [Ba BMAa NoKa3aHWn:

OFP.5 - H1
JanbHenwaa ontumusauns He peKkomMeHOyeTcs, HO
BO3MOXHa.

OP.5 - | (koHTponbHasa meTka 1, Puc. 5-35)
MpogomknTb Nporpammy oNTUMM3aLUN.

CoobuweHne OP.5 - H1

Ecnun nosensetca coobweHne OP.5 - H1, panbHelwas

onTMMM3aunsa He peKkoMeHOyeTCs, T.K. U3BMEPEHHbIe

3Ha4YeHus, NMpU KOTOPbIX onepauust onTuMmusaunmn boina
pekomeHOoBaHa, HaxogAaTcs B npefenax gonyckos. OgHako
npoueaypy onTUMMU3aLUN MOXHO MPOAOIMKUTbL, YTOObI

MOBbICUTb MMABHOCTb XO4a Y YMEHbLUNTL pa3banaHCcMpoBKY

HUXe npefenbHbIX 3HavYeHun (gns asTomobunen,

paboTalLwmx B KpUTUYECKMX ycroBusx). [pogomkeHue

npoweaypbl oNnTMMusaunm

e [1ns npogomKeH1s NporpaMmbl ONTUMU3aLUM NepenanTe
K 9Tany BbINONHeHus nporpammel OP.5 — | (onucaHve
HUXe).

MproctaHoBKa npoueaypbl ONTUMU3aLMK:

e Haxmute knasuwy STOP gns Bo3BpaTta k nporpamme
GanaHcMpoBKM U 0TBanaHCUpyMTe KOrneco B COOTBETCTBUN
C nokasaHuamu (¥ 5.9).

Hagnuce OP.5 — I (koHTponbHasa meTka 1, Puc. 5-35)

e [locne 3aBeplleHUs LMKNa U3MEPEHUSA yCTaHOBUTE
KOMeco CornacHo ykasaTternsm HanpasneHusa n caenante
CBEpXy OTMETKY MerfioM MeprneHAUKYrNsipHO rMaBHOMY
Barny Ha npaBoW CTOPOHE LUMHbI.

e [loBepHWTE WINHY Ha OUCKe TakuM oOpa3om, 4ToObl
OTMETKa Ha HeWn coBnana c Hunnenem (MCNosb3ymTe
LUMHOMOHTAaXHbIW CTAHOK).

e YcTaHOBWUTE KOMeco Ha GanaHCMPOBOYHbLIA CTEHA U
NnoBepHUTE ero, YToObl HAMMNENb OKa3asncs CBEPXY,
nepneHAaVKYNSpHO rmaBHOMY Bany.

o Haxmute knasmwy BBOOA (1), 4ToObl coxpaHuTb B
NaMsiTU MNONOXeHMEe HUNMENS.

Ha gucnnee nossutcs coobuieHne OP.6 (Puc. 5-34).



Bediening

Voortzetting van de optimalisatie

(Afb. 5-34)

e Activeer de compensatiecyclus van de kale velg,
zonder band (START).
Na het uitvoeren van de meetcyclus wordt de
aanduiding OP.3 weergegeven.

o Monteer de band en pomp hem op tot aan de juiste
druk (zie onderstaande opmerking).

Opmerking: Voor de montage, demontage of de
rotatie of inversie van de band op de velg moet altijd
een voldoende hoeveelheid smeermiddel worden
aangebracht op de bandhiel en op de randen en
basis van de velgen. Na iedere verplaatsing van de
band op de velg, moet de band tot een druk die boven
de normale druk ligt worden opgepompt (ongeveer
3,5 bar), om deze vervolgens te verlagen naar de
bedrijfsdruk.

Controleer dat de centreerlijn van de hiel correct

gepositioneerd is.

o Monteer het wiel op de balanceermachine.

e Breng het ventiel naar de verticale positie, exact
boven de hoofdas.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding OP.4 wordt weergegeven (Afb. 5-34).

e Start de cyclus (START).

Op dit punt wordt de meetcyclus uitgevoerd, welke
gevolgd kan worden door twee verschillende
aanduidingen:

OP.5 - H1

Verdere optimalisatie wordt niet aanbevolen, maar is
mogelijk.

OP.5 — I (1 markeringsteken Afb. 5-35)

Ga verder met het programma OP.

In geval van de aanduiding OP.5 - H1

Indien de aanduiding OP.5 - H1 wordt weergegeven,

is het over het algemeen niet aanbevolen een verdere

optimalisatie uit te voeren omdat de waarden, gemeten

om te bepalen of een verdere optimalisatie raadzaam

is, onder de vooraf ingestelde drempelwaarde zijn.

Het is in ieder geval mogelijk verder te gaan met de

optimalisatie om een verbetering van de geruisloosheid

te verkrijgen, ook indien onder de drempelwaarde

(voertuigen met problemen).

Om de optimalisatie voort te zetten:

e Ga verder zoals beschreven voor het geval van het
verschijnen van de aanduiding OP.5 - I (hieronder).

Om de optimalisatie te onderbreken:

e Keer terug naar het programma voor de uitlijning
met de toets STOP (5) en voer de compensatie uit
(<" 5.6).

Met de aanduiding OP.5 - I (1 markeringsteken Fig. 5-35)
o Na de meetcyclus het wiel draaien op basis van de
richtingaanduiding en een markering aanbrengen
(teken Afb. 5-36) op de rechterzijde van de band
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e [lpuBeguTe koneco Bo BpaweHne (START).
lMocrne OKOHYaHUA UUKa U3MEPEHUS BO3MOXHbI
cregyoLime YeTbipe Buaa nokasaHui:

Il - OP.7

MpogonXxuTb nporpamMmy ONTUMMMU3aALUMN.
PekomeHayeTcs nepeBepHyTb LUMHY Ha ONCKeE.

OP.7 -1l

MpooonXxuTb nNporpamMy ONTUMMU3ALUMN.

PekomeHgyeTca noBepHYTb LWKWHY BAONb oboda

(BPY4HYy!O).

HO

OnTMarnbHble YCroBUs JOCTUMHYTbI U HE MOTYT ObITb

YryuLLUEHBb.

H2

lMnaBHOCTb x04a ynyuyLnTb HEBO3MOXHO.

e Haxmute STOP (5) ansa Bbixoga U3 nporpamMmmei.

OpHako MOXHO IOMOMHUTENBHO OTPEryNMpOBaTh LLUMHY

OTHOCUTENbHO AMCKa, YTOObI MOMYYNTh CYLLECTBEHHYHO

MUHMMMU3AUMIO Macchl rpy3a (T.e. YMeHbLUNTb Maccy

rpysa) 6e3 HeraTMBHbIX NOCNEACTBUIA NS NaBHOCTH

xopa.

B 3aBMCMMOCTM OT NokasaHui BO3MOXHbI HECKOIbKO

BapuaHTOB NPOJOIMKEHNSI NPOrpaMmbl. ATV BapuaHTbl

npvBeLEHbl HNXKE.

CoobueHue Il - OP.7 (Puc. 5-37)

MepeBepHyTb LWUMHY Ha OUCKe (BpaLLalTCst MOMocChl

NeBOW YacTu gucnnes).

BapwuaHT 1: [NepeBepHWTE LWNHY HA AWCKe (CTaHOapTHas

nporpamma)

e [loBepHUTE KOMECO COrMacHoO NIEBOMY yKasaTernto
HanpaBleHVUsa 1 caenanTe CBepXy OBOMHYH
OTMETKY NepneHAuKynspHO rMaBHOMY Bany Ha
NEeBOW CTOPOHE LUVHBI.

e CHuMUTE KOMeco co cTeHaa.

o [lepeBepHuWTE LLIMHY Ha OUCKE N YCTaHOBUTE Taknum
obpasom, 4TOObI ABOMHAas OTMeTKa coBnana ¢
HUMNenem.

e 3adwmKcupynTe KONeco Ha CTeHOe M MOBepHUTe
Tak, 4ToObl HUNNenb oKa3ancsd CBepXyY,
nepneHaVKynApHO rmaBHOMY Bany.

e Haxmute knasuwy BBOLA (1), 4TOObl COXpaHUTb
B NamsATV NOMOXEHNe HUMnens.

MosiButcsa coobuleHne OP.8 (Puc. 5-34).

o [lpuBeauTe koneco Bo BpauleHne (START).

Ecnn npoueagypa ontummusaumm 6anaHcMpoBKu
(MnaBHbIN X0A) BbIMNOMHEHA NPaBUIbHO (COrmacHo
LMKy NporpamMmbl), TO NOCNEe KOHTPOJIbHOIO
3anycka CTeH aBTOMaTU4ecku BO3BpallaeTcs K
paHee BbIGpaHHOMY TWMY PaCMONOXEHWS FPy30B, 1
Ha Oucnnen BbIBOAMTCSA OCTaToNHasi AMHaMUYeckast
pasbanaHcupoBka Koreca.

e OTtbanaHcupynTe KONeco B COOTBETCTBUU C
nokasaHuamu. OnTummnsaumna n GanaHcupoBka
BbIMOSTHEHbI.

CoobueHne E9

CoobuweHne E9 osHauaet, 4To BO BpeMsd uukna

onTMMM3auMM npousoLuna MUHUMYM OfHa OLIMOKa.

Haxmute knasuwy STOP (5), 4T06bl BBHINTK K3

nporpaMmbl ONTUMU3aLUKN U NPU HEOoBXooMMOCTH

NOBTOPUTE MUHUMW3ALNIO.



Bediening

in een positie exact loodrecht op de hoofdas.

e \erplaats de band op de velg tot de markering
overeenkomt met het ventiel (bandenlichter) (Afb.
5-37).

e Monteer nu het wiel op de eenheid en laat het
draaien tot het ventiel zich exact loodrecht boven
de hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te.

De aanduiding OP.6 wordt weergegeven (Afb. 5-34).

o Start de meetcyclus (START).

Na het uitvoeren van de meetcyclus kunnen vier
verschillende aanduidingen worden weergegeven:

Il - OP.7

Ga verder met het programma OP. Het is raadzaam
de band op de velg om te keren.

OP.7 -1l

Ga verder met het programma OP. Het is raadzaam
de band op de velg te draaien.

HO

Er is een optimale status bereikt die niet verder
verbeterd kan worden.

H2

De geruisloosheid kan niet verder verbeterd worden.
e Druk op STOP (5) om de functie te verlaten.

Door de velg en de band onderling aan te passen is
het echter mogelijk een aanzienlijke minimalisering van
het gewicht te verkrijgen (kleinere contragewichten)
zonder de geruisloosheid te beinvioeden.

Afhankelijk van de verschillende aanduidingen worden
verschillende mogelijkheden voor de voortzetting van
het programma geleverd. Deze mogelijkheden worden
hieronder beschreven.

Bij het verschijnen van de aanduiding Il - OP.7 (Afb. 5-37)
Het is raadzaam de band op de velg om te keren (de
tekens van de aanduiding links scrollen).

Optie 1: keer de band op de velg om (regelprogramma)

o Draaihetwiel op basis van delinkerrichtingaanduiding
en breng op de linkerzijde van de band een dubbele
markering aan op de positie exact loodrecht op de
hoofdas.

o Verwijder het wiel vanaf de eenheid.

e Keer de band op de velg om en verplaats hem zo dat
de dubbele markering overeenkomt met het ventiel.

o Monteer het wiel op de eenheid en laat het draaien
tot het ventiel zich exact loodrecht boven de
hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding OP.8 wordt weergegeven (Afb. 5-34).
e Start de controlecyclus (START).
Nadat de optimalisatie correct is uitgevoerd (op basis
van het verloop van het programma), keert de eenheid
na de controlecyclus terug naar de positie voor de
toepassing van het gewicht die geselecteerd is voor de
aanvang van de optimalisatie en wordt de resterende
dynamische onbalans van het wiel weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

Op deze wijze wordt de optimalisatie voltooid en wordt
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BapumaHT 2: He nepeBopayvBaTh LLUMHY Ha OUCKE.

e Haxmute knasnwy TOYHOWU UHOUKALUU (3).
Pesynerathl 6yayT nepecyntaHsbi.

MNosiButca coobweHne OP.7 — Il inin HO wnn H2.

e Umin Il - OP.7 (Wenden des Reifens) zu schalten, noch
einmal die Taste FINE (3) drlcken [ns nepexoga k
Il - OP.7 (nepeBopaymBaHue LMHbI) HAXMUTE KraBuLly
TOYHOW UHOUKALWUM eue pas (3).

BapwuaHnT 3: OTmMeHa onTumusauum

o Haxmute knasuwwy STOP (5), 4TOObI BEINTM U3 NPOrpaMMbl
ONTMMU3aLNM N BEPHYTLCS K Mporpamme 6anaHCUpoBKy.

Ha gucnnen 6yayT BbiBeAeHbl NoKa3aHus pa3banaHcupoBky

Korneca.

o OtbanaHcupymTe Koneco B COOTBETCTBMM C MOKa3aHUAMMN.

CoobueHune OP.7 - Il (Puc. 5-37)

MoBepHUTE WKHY BOoONb ob6oda (MONOChl NpaBoOW YacTu

AVCnnes ropsit MOCTOSIHHO).

BapuaHT 1: lNoBepHyTb WKNHY BAONb o6oaa AUCKa

(cTaHpapTHasa nporpamma)

e [loBepHUTE KOMECco cOorfacHo npaBoOMy yKasaTeni
HanpaBfneHWs U HaHecuTe CBepxy ABOWHYI MeETKY
nepneHanKynsapHO rmaBHOMY Barly Ha NpaBoW CTOPOHe
WuHbl (Puc. 5-38).

CHMMUTE KOneco co cTeHAa.
[MoBepHUTE WMHY Ha OUCKe Takum obpas3oM, 4TOObI
OBOVHasa meTka coBnana c Hunnenem (Puc. 5-39).

¢ 3aduKcmpynTe Koneco Ha CTEHAE U MOBEPHUTE Tak, YTOObI
HUMMENb HaXoOWUIICSl CBEPXY, TOYHO MEepPrneHAMKYNSPHO
rmaBHOMY Barny.

o Haxmute knasvwy BBOOA (1), 4ToGbl coxpaHuTb B
NaMsiTU NONOXeHNe HUNMens.

MosiBuTCA coobieHne OP.8 (Puc. 5-34).

o [lpmBeauTe koneco Bo BpalleHue (START).

Ecnu npouegypa ontuMmnsaumm 6anaHCMpoBKX (MraBHbIV

X0f,) BbIMOSIHEHA NPaBUIIbHO (COMMAacHO LMKIY Nporpammbl),

TO MOCIIe KOHTPONbHOrO 3amnycka Ha gucnrnee crteHaa

aBToOMaTM4yecknm otobpasutcs paHee BbiGpaHHbIN TUN

pacrnonoXeHns rpy3oB M ocTaToOvyHasd AUHaMuyeckas
pasbanaHcMpoBka Koreca.

e OtbanaHcupyiTe KOreco B COOTBETCTBUM C MOKaA3aHUSIMU
cTeHaa.

OnTnMmnsauus 1 6anaHCMpoBKa BbIMOSTHEHbI.

CoobuweHne E9

CoobueHne E9 o3Havaer, 4To BO BpEMS LiMKa ONTUMmu3aumm

npousoLwna MMHUMYM ofgHa owwnbka. Haxmute knasuiy

STOP (5), yToGbI BBIATM U3 MPOrpamMMbl ONTUMMU3ALIMA U NPU

HeobXoAMMOCTM NOBTOPUTE MUHUMU3ALIMIO.

BaPwuaHT 2: He noBopaymBaTth LWMHYy BAonb oboaa

o Haxmute knasuwwy STOP (5), 4TOObI BEINTM U3 MPOrpaMMbl
ONTMMU3aLMUM N BEPHYTLCS K Mporpamme 6anaHCUpoBKW.

Ha gucnnen 6yayT BbiBeAEHbI MOKa3aHWsi pa3banaHCcMpoBKy
Korneca.

e OtbanaHcupymTe Koneco B COOTBETCTBMM C MOKaA3aHUAMMN.

CoobuweHne HO

o Haxmute knasuwy STOP (5), 4TOGbI BEINTM U3 NPOrpaMMbl
ONTMMU3aLNM N BEPHYTLCS K Mporpamme 6anaHCUpoBKy.

Ha gncnnen 6yayT BbiBeAeHbl NoKa3aHus pa3banaHcupoBKy
Korneca.

e OtbanaHcupynTe Koneco B COOTBETCTBUM C NMOKa3aHUSIMU.



Bediening

de compensatie van de onbalans uitgevoerd.

Indien het bericht E9 verschijnt.

Het bericht E9 geeft aan dat er tijdens de uitvoering
van de optimalisatie en het verloop van het programma
ten minste één fout is opgetreden. Beéindig het
optimalisatieprogramma door te drukken op de toets
STOP (5) en herhaal, indien gewenst, de optimalisatie

Optie 2: de band niet op de velg omkeren.

e Druk op de toets EINDE (3).

Het resultaat wordt herberekend.

De aanduiding OP.7 - I, HO of H2 verschijnt.

e Om over te gaan naar Il - OP.7 (omkering van de
band), nogmaals drukken op de toets EINDE (3).

Optie 3: de optimalisatie onderbreken

e Ga nogmaals van het programma OP naar het
programma voor de uitlijning door te drukken op de
toets STOP (5).
De op het wiel aanwezige onbalans wordt
weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

Bij het verschijnen van de aanduiding OP.7 - Il
(Afb. 5-37)

Het is raadzaam op de band op de velg te draaien (de
tekens van de aanduiding rechts zijn stabiel verlicht).

Optie 1: draai de band op de velg (regelprogramma)

e Draai het wiel op basis van de
rechterrichtingaanduiding en breng op de
rechterzijde van de band een dubbele markering
aan op de positie exact loodrecht op de hoofdas
(Afb. 5-38).

e Verwijder het wiel vanaf de eenheid.

e \Verplaats de band op de velg tot de dubbele
markering overeenkomt met het ventiel (Afb. 5-39).

e Monteer het wiel op de eenheid en laat het draaien
tot het ventiel zich exact loodrecht boven de
hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.
De aanduiding OP.8 wordt weergegeven (Afb.
5-34).

e Start de controlecyclus (START).

Nadat de optimalisatie correct is uitgevoerd (op basis
van het verloop van het programma), keert de eenheid
na de controlecyclus terug naar de positie voor de
toepassing van het gewicht die geselecteerd is voor de
aanvang van de optimalisatie en wordt de resterende
dynamische onbalans van het wiel weergegeven.
e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie
uit.
Op deze wijze wordt de optimalisatie voltooid en
wordt de compensatie van de onbalans uitgevoerd.

Indien het bericht E9 verschijnt.
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Okcnnyatauus

OntnmanbHaa 6anaHcMpoBKka AOCTUTHYTA U HE MOXET
ObITb yny4LleHa.

CoobueHne H2

MnaBHOCTb x04a yNyyLnTb HEBO3MOXHO. OQHAKO MOXHO
BbINOMIHUTE MUHUMM3ALMIO MacCbl GanaHCMPOBOYHbIX
rpy3oB (nokasaHus ¢ kogom UN.).

BapwuaHT 1: MuHnMmnsaums maccol

e Haxwmure knasuwy TOYHOU UHOUKALMUA (3), 4tobbi
NPOJOMKNTL BbIMONHEHWE NPOrpaMMbl.

MosasuTtca coobuwienwne Il - Un.7 nnv Un.7 - II.

BapwmaHT 2: OTmeHa onTummsauum

o Haxmwute knasuwy STOP (5), 4ToBbl BLINTU K3
nporpaMmbl ONTUMU3ALNN U BEPHYTLCSA K NporpaMve
GanaHCcMpoBKM.

Ha gucnnen 6yayT BbiBeAeHbI MOKa3aHUs pazbanaHCUpoBKy

Koreca

e OTbOanaHcupyiTe KONeco B COOTBETCTBUM C
noKasaHusMu..

MporpamMmma MMHMMU3aLMKN MacCbl FPY30B

Ecnn npouenypa komneHcaumu aucka 6es3 wWuHbl Obina

OTMeHeHa U HaxaTa knasuwa TOYHOW UHOUKALUU

(1) ons Bo3BpaTa B nporpaMmmy MuHuMmmnsaumm (kog Un.),

TO NOPSAOK AENCTBUIA OyaeT criegyroLwmnm:

e YcTaHOBMWTE KOMeCo.

e [loBepHuTe KOMNeco Tak, YToObl HMNNENb OKa3ancs
CBepXy, NeprneHAnKynsapHO rmaBHOMY Bary.

o Haxmute knasuwy BBOOA (1), 4Tobbl COXpaHUTb B
nNamsaTh NONOXeHWe HUNnens.

MosiBuTCA coobenne UN.4 (Puc. 5-34).
e [lpuBeguTte Koneco Bo BpalleHne (START).

BbinonHsaeTcs unkn namepeHus. Mocne uukna namepeHus
BO3MOXHbI [jBa TUMa COOBLLIEHNIA:

Un.5 - H1
JanbHenwas MnUHUMU3aLUA HE PEeKOMEHOYeTCs, HO
BO3MOXHa.

Un.5 - | (koHTponbHas metka 1, Puc. 5-35)
MpogomknTh BbiNonHeHWe nporpammbl UN.

Coobuwenune Un.5 - H1

Ecnun nosiBnsetca coobuweHne UN.5 - H1, panbHenwas

MWUHMMMU3ALUNA HE PEKOMEHAYETCH, T.K. UBMEpPEHHbIE

3HaYeHUs HaxogaTcsa B npegenax gonyckos. OgHako

npouenypy MUHUMU3ALMN MOXHO MPOOOITKUTE, YTOObI

nony4nTb HE3HAYMTENbHOE ynyJlleHne (Hanpumep, ans

aBTomobunen, paboTalLwmx B KPUTUHECKNX YCITOBUSX).

MpogomkeHne npoueaypbl MUHUMU3ALMK:

e BbinonHuTe EeNCTBUS, COOTBETCTBYHOLLNE COOBLLEHMIO

un.5-1.

OTtmeHa npoueaypbl MUHUMU3ALNN:

o Haxmute kHonky STOP (5) ans Bo3spaTta k nporpaMmve
GanaHcupoBKkM M oTbanaHcUpynTe Komneco B
COOTBETCTBUM C NOKa3aHUAMM.



Bediening

Het bericht E9 geeft aan dat er tijdens de uitvoering
van de optimalisatie en het verloop van het programma
ten minste één fout is opgetreden. Beéindig het
optimalisatieprogramma door te drukken op de toets
STOP (5) en herhaal, indien gewenst, de optimalisatie.

Optie 2: de band niet op de velg draaien

e Ga nogmaals van het programma OP naar het
programma voor de uitlijning door te drukken op de
toets STOP (5).
De op het wiel aanwezige onbalans wordt
weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

In geval van de aanduiding HO

e Ga nogmaals van het programma OP naar het
programma voor de uitlijning door te drukken op de
toets STOP (5).
De op het wiel aanwezige onbalans wordt
weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

Eris een optimale status voor de optimalisatie bereikt
die niet verder verbeterd kan worden.

In geval van de aanduiding H2

De geruisloosheid kan niet verder verbeterd worden. In
ieder geval is het mogelijk een verdere minimalisering
van het gewicht te verkrijgen (aanduiding met de code
un.).

Optie 1: voer de minimalisering van het gewicht uit

e Ga verder met het programma door te drukken op
de toets EINDE (3).
De aanduiding Il - Un.7 of Un.7 - Il verschijnt.

Optie 2: de optimalisatie onderbreken

e (Ga nogmaals van het programma OP naar het
programma voor de uitlijning door te drukken op de
toets STOP (5).
De op het wiel aanwezige onbalans wordt
weergegeven.

e \oer op basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

Programma voor de minimalisering van het gewicht
Indien men besloten heeft om de compensatiecyclus
van de velg over te slaan om direct over te gaan naar
het programma voor de minimalisering van het gewicht,
druk dan op de toets EINDE (3) (aanduiding Un.) en
ga als volgt te werk:
e Monteer het wiel.
e Breng het ventiel naar de exact loodrechte positie
ten opzichte van de hoofdas.
e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.
De aanduiding Un.4 wordt weergegeven (Afb. 5-34)
e Voer de cyclus uit (START).
Op dit punt wordt de meetcyclus uitgevoerd, welke
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Okcnnyatauus

CoobuweHune Un.5 - I (koHTponbHaa meTka 1, Puc. 5-35)

o [locne 3aBepLUeHUst LiMKNa N3MepPEHNS OTPErynupynTe
MOrIoXXEHUE Koreca CornacHo ykasaTterto HarnpaBneHns
n cagenanTte ceBepxy oTMeTky menom (Puc. 5-36)
nepneHAMKyNApHO rMaBHOMY Basly Ha MPaBON CTOPOHE
LUMHBI.

e [loBepHUTE LWIMHY Ha OUCKe TakMM 0BpasoM, 4YTOObI
OTMETKa Ha Hel coBnana Cc Hunnenem (MCnonb3ynTe
LUMHOMOHTaXHbIV cTaHok, Puc. 5-37).

e YCcTaHOBWUTE KOMEeco Ha GanaHCMPOBOYHbLIN CTEHA U
noBepHUTE ero, 4ytobbl HUNMNEMNb OKasancsi CBepxy,
nepneHauKynsapHo rmaBHOMY Bany.

o Haxmute knasuwy BBOOA (1), 4tobbl COXpaHuThb B
NamMaATy NONOXEHUe HUMNens.

MosiBuTCcs coobeHne UN.6 (Puc. 5-34).

o [lpuBegute koneco Bo BpalleHune (3AMYCK).

CTeHA BbINOMHUT BTOPOWN LK U3MEPEHNS C LLUMHON.
Mocne uymkna namepeHUs BO3MOXHbI Tpu Tuna
COO06LLEHNIA:

Il-Un.7

Mpogonmxkntb NporpammMy MuUHMMmU3auun. PekomeHayetcs

nepeBepHyThb LUMHY Ha AUCKE.

uUn.7 -1i

MpooomknTb Nporpammy MMHMU3aUMKn. PekoMeHayeTcs

NOBEpPHYTL LWINHY BOOMb obofa.

HO

OnTumanbHas MMHUMM3aLumsa 6anaHCUPOBKM OCTUTHYTA

N HE MOXET ObITb yny4LleHa.

B 3aBMCMMOCTM OT NoKkasaHUM CTeHAA BO3MOXHbI
HECKOJIbKO BapunaHTOB MpPOAOIMKEHNA MpOorpamMmbl. otn
BapuaHTbl NpuBedEeHbl HUXeE.

Coo6uweHue Il - Un.7
MepeBepHUTE LWIMHY Ha OAUCKe (BpallalTcs norochkl B
neBow YacTu gucnnes).

BapuaHT 1: [lepeBepHyTb LWUMHY Ha Ancke (CTaHOapTHas

nporpaMma)

e [loBepHUTE KONECO COrnacHo NeBoOMy ykasaTenio
HanpaBfeHus N HaHecuTe CBepXxy ABOWHYI MEeTKy
nepneHavKynspHO rMaBHOMY Basfly Ha NEBOW CTOPOHe
wuHbl (Puc. 5-36).

e CHuMUKTE KOMeco co cTeHaa.

o [lepeBepHuTe WUHY U ycTaHOBUTE Takum obpasom,
yTOGbI ABOMHAsA MeTKa coBnana ¢ Hunnenem (Puc. 5-37).

o 3adumkcupynTe KONeco Ha CTeHde W NOBepHWUTe Tak,
4yTobbl HMMMNEMb OKasancs CBepxy, NepneHanKynsapHo
rmaBHOMY Bany.

o Haxwmute knasnwy BBOMOA (1), 4ytobbl coxpaHuTb B
namsaTh NOMOXEHNe HUNNens.

MosiButca coobuieHne UN.8 (Puc. 5-34).

o [puBeaute koneco Bo BpaLleHune (START) (KOHTPOMNbHLIN
3anyck).

Ecnv MmHMMm3aumsa maccbl rpy30B BbINOMHeHa NpaBuiibHO

(cormacHo Lukny nporpamMmbl), TO MNOCHE KOHTPOSBHOIO

3arnycka Ha gvcnnee cteHa aBToMaTu4eckm otobpasutcs

paHee BbIGpaHHbLIA TUMN PacnoONOXeHUs rPy30B U

ocTaTovHas AMHamu4deckas pasbanaHcupoBka Koneca.



Bediening

gevolgd kan worden door twee verschillende
aanduidingen:

Un.5 - H1

Verdere optimalisatie wordt niet aanbevolen, maar is
mogelijk.

Un.5 — I (1 markeringsteken Afb. 5-35)

Ga verder met het programma UN.

In geval van de aanduiding Un.5 - H1

Indien de aanduidingUn.5 - H1, verschijnt, is het

niet raadzaam een verdere minimalisering uit te

voeren omdat de gemeten waarden de vooraf

ingestelde drempelwaarden niet overschrijden. Het

is in ieder geval mogelijk om verder te gaan met de

minimalisering, ook om maar een lichte verbetering te

verkrijgen (bijv. voertuigen met problemen).

Om verder te gaan met de minimalisering:

e Ga verder zoals voor het verschijnen van een
aanduiding Un.5 - I.

Om de minimalisering te onderbreken:

o Keer terug naar het programma voor de uitlijning
met de toets STOP (5) en voer de aangegeven
compensatie uit.

Met de aanduiding Un.5 - I (1 teken Afb. 5-35)

¢ Na de meetcyclus het wiel draaien op basis van de
richtingaanduiding en een markering aanbrengen
(teken Afb. 5-36) op de rechterzijde van de band
in een positie exact loodrecht op de hoofdas.

e \Verplaats de band op de velg tot de markering
overeenkomt met het ventiel (bandenlichter) Arb.
5-37).

e Monteer nu het wiel op de eenheid en laat het
draaien tot het ventiel zich exact loodrecht boven
de hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding Un.6 wordt weergegeven (Afb.
5-34).

e Voer de cyclus uit (START).

De tweede meetcyclus wordt uitgevoerd met de
band en kan gevolgd worden door drie verschillende
aanduidingen:

Il-Un.7

Ga verder met het programma UN. Het is raadzaam

de band om te keren.

un.7-11

Ga verder met het programma UN. Het is raadzaam

de band te draaien.

HO

Er is een optimale status bereikt die niet verder

verbeterd kan worden.

Afhankelijk van de verschillende aanduidingen worden
verschillende mogelijkheden voor de voortzetting van
het programma geleverd. Deze mogelijkheden worden
hieronder beschreven.

In geval van de aanduiding Il - Un.7
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Okcnnyatauus

e OTbanaHcupynTe Koneco B COOTBETCTBUU C
nokasaHusiMu cTeHaa.
MuHMMUM3aumsa Maccbl 1 6anaHcUpoBKa BbIMOSHEHSI.

CoobuweHne E9
CoobuweHne E9 osHavaeT, 4TO BO Bpemsa uukna
MUHUMM3ALMM Npom3oLlna MUHUMYM OAHa owwunbka.
Haxmute knasuwy STOP (5), 4To6bl BbINTY U3 NpOrpaMmb
MWUHUMM3ALMN U NPU HEOBXOAMMOCTM NOBTOPUTE
MUH/MU3aLNIO.

BapwmaHT 2: He nepeBopaunBath LUNHY Ha AUCKe

o Haxwmure knasuwy TOYHOU UHOAUKALIUN (3)Pesynstathi
ByOyT nepecynTaHbl.

MNosiBuTCA coobuenne Un.7 - Il nnn HO.

BapuaHTt 3

o Haxwmute knasuwy STOP (5), 4T0Obl BBHIATK U3
nporpaMmbl MUHUMU3ALUKN U BEPHYTLCA K NporpaMmme
GanaHcMpoBKM.

Ha aucnnen 6yayT BbiBeAeHbI NokasaHus pa3banaHcupoBKn

Korneca.

e OTbanaHcupymnTe KOneco B COOTBETCTBMMU C 3TUMU
nokasaHusMu.

CoobweHure Un.7 - Il (Puc. 5-37)
MoBepHMTe LWMHY BOornb o6oaa (nonockl B NpaBoii Yactu
[AMCnnes ropsiT NOCTOSIHHO).

BapwuaHT 1: [NoBepHyTh LWKHY BOonb 06oaa (cTaHaapTHas

nporpamma)

e [loBepHUTE KOMECO COrnacHoO NpaBoMy yKasaTento
HanpaBneHUs U HaHecuTe CBepXy ABOMHYI METKY
nepneHauKynsapHO rMaBHOMY Baly Ha MPaBoi CTOPOHE
nokpebiwku (Puc. 5-38).

e CHuMUTE KOMeco co cTeHaa.

e [loBepHUTE WNHY Ha OUCKe Takmm obpasom, 4ToObI
OBOWMHasa meTka coBnana ¢ Hunnenewm (Puc. 5-39).

e 3admkcmpynTe Koneco Ha CTEeHAE U NOBEpPHUTE TakK,
4YTOObI HUNMENb OKa3arncs cBepxy, NepneHanKynsapHO
rmaBHOMY Basy.

e Haxmute knasuwy BBOAA (1), 4toObl COXpaHUTL B
NaMsiTK MNONOXEeHNEe HUNMens.

MosiButca coobuieHne Un.8 (Puc. 5-34).

o [IpuBeagunTte koneco Bo BpaLleHne (START) (KOHTPOMNbHbIN
3arnyck).

Ecnv MuHMMmU3aumsa maccbl rpy30B BbINOMHEHa NPaBUIbHO

(cormacHo uuMKny nporpammbl), Ha AUcnNree cTeHaa

aBTOMaTnyeckn otobpasntcsa paHee BblOpaHHbIN TUM

pacrnornoXeHusi rpy3oB U ocTaToyHas AMHaMuyeckas
pasbanaHcupoBka Koreca.

e OTbanaHcupynTe Koneco B COOTBETCTBUU C
nokasaHusiMu.

MuHUMKM3aLUms macchl rpy30B 1 6anaHCUMPOBKa BbIMONHEHbI.

CoobeHune E9
CoobuweHne E9 o3HavaeT, 4TO BO BpeMs uukna
MUHUMM3ALMM Npom3oLlna MUHUMYM OAHa owwunbka.
Haxwmute knasuwy STOP (5), 4To6bl BbINTY U3 NPpOrpamMmb
MWUHUMM3ALUN U NPU HEOBXOAMMOCTM NOBTOPUTE
MUH/MU3aLNIO.



Bediening

Het is raadzaam de band op de velg om te keren
(de tekens van de aanduiding links scrollen).

Optie 1: keer de band op de velg om (regelprogramma)
e Draaihetwiel op basis van de linkerrichtingaanduiding
en breng op de linkerzijde van de band een dubbele
markering aan op de positie exact loodrecht op de
hoofdas (Afb. 5-36).
Verwijder het wiel vanaf de eenheid.
Keer de band op de velg om en draai hem zo dat
de dubbele markering overeenkomt met het ventiel
(Afb. 5-37).

o Monteer het wiel op de eenheid en laat het draaien
tot het ventiel zich exact loodrecht boven de
hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding Un.8 wordt weergegeven
(Afb. 5-34).

e Voer de controlecyclus uit (START).
Nadat de minimalisering van het gewicht correct
is uitgevoerd (op basis van het verloop van het
programma), keert de eenheid na de controlecyclus
terug naar de positie voor de toepassing van het
gewicht die geselecteerd is voor de aanvang van de
minimalisering en wordt de resterende dynamische
onbalans van het wiel weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

Op deze wijze wordt de minimalisatie van het gewicht

voltooid en wordt de compensatie van de onbalans

uitgevoerd.

Indien het bericht E9 verschijnt.

Het bericht E9 geeft aan dat er tijdens de uitvoering van
de minimalisering en het verloop van het programma
ten minste één fout is opgetreden. Beéindig het
optimalisatieprogramma door te drukken op de toets
STOP (5) en herhaal, indien gewenst, de optimalisatie.

Optie 2: de band niet op de velg omkeren

e Druk op de toets EINDE (3).
Het resultaat wordt herberekend. De aanduiding
Un.7 - Il of HO verschijnt.

Optie 3

e Ga nogmaals van het minimaliseringsprogramma
naar het programma voor de uitlijning door te
drukken op de toets STOP (5).

De op het wiel aanwezige onbalans wordt weergegeven.

e Voer op basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

Bij het verschijnen van de aanduiding Un.7 - I
(Afb. 5-37)

Het is raadzaam op de band op de velg te draaien (de
tekens van de aanduiding rechts zijn stabiel verlicht).

Optie 1: draai de band op de velg (normaal programma)
e Draai het wiel op basis van de
rechterrichtingaanduiding en breng op de
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BapuaHT 2: He noBopaymBaTth LUMHY Ha OUCKeE.

e Haxmute knasuwy STOP (5), 4yTo6blI BHINTH
N3 nporpamMMbl MUHUMU3ALUN N BEPHYTbCS K
nporpaMmme 6anaHcupoBKu.

Ha puncnnen 6yneT BbiBEAEHO 3HaA4YeHUe

pa3banaHcuMpoBKM.

e OTtbanaHcupynTe KOneco B COOTBETCTBUU C
NnoKasaHuAMM.

CoobueHne HO

OnTrManbHast MUHUMUW3aLIMS MacChl rpy30B OCTUIHYTa

N HEe MOXET OblTb yny4LleHa.

o Haxmute knasuwy STOP (5), 4TOGbI BEpHYTLCS K
nporpamme 6anaHcUpOBKN U NpogdornkanTe paboTty
B COOTBETCTBMM C MOKa3aHUSIMM CTeHAa.



Bediening

rechterzijde van de band een dubbele markering
aan op de positie exact loodrecht op de hoofdas
(Afb. 5-38).

e Verwijder het wiel vanaf de eenheid.

e Draaide band op de velg tot de dubbele markering
overeenkomt met het ventiel (Afb. 5-39).

e Monteer het wiel op de eenheid en laat het draaien
tot het ventiel zich exact loodrecht boven de
hoofdas bevindt.

e Druk op de toets ENTER (1) om de positie van het
ventiel te verwerven.

De aanduiding Un.8 wordt weergegeven (Afb. 5-34).
e Voer de controlecyclus uit (START).
Nadat de minimalisering van het gewicht correct
is uitgevoerd (op basis van het verloop van het
programma), keert de eenheid na de controlecyclus
terug naar de positie voor de toepassing van het
gewicht die geselecteerd is vo6r de aanvang van de
minimalisering en wordt de resterende dynamische
onbalans van het wiel weergegeven.

e Voerop basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

Op deze wijze wordt de minimalisatie van het gewicht

voltooid en wordt de compensatie van de onbalans

uitgevoerd.

Indien het bericht E9 verschijnt.

Het bericht E9 geeft aan dat er tijdens de uitvoering van
de minimalisering en het verloop van het programma
ten minste één fout is opgetreden. Beéindig het
minimaliseringsprogramma door te drukken op
de toets STOP (5) en herhaal, indien gewenst, de
minimalisering.

Optie 2: De band niet op de velg draaien.

e (Ga nogmaals van het minimaliseringsprogramma
naar het programma voor de uitlijning door te
drukken op de toets STOP (5).

De op het wiel aanwezige onbalans wordt weergegeven.

e \oer op basis van de aanduidingen de compensatie
uit.

In geval van de aanduiding HO

Er is een optimale status voor de minimalisering van
het gewicht bereikt die niet verder verbeterd kan
worden.

e Gaterug naar het programma voor de uitlijning door
te drukken op de toets STOP (5) en ga verder op
basis van de aanduiding.
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Okcnnyatauus

5.9 CneumnanbHble (pyHKLUUN

B AgaHHOM rnaBe OMUCLIBAKOTCHA BCE JOCTYMHbIE
onepartopy dyHkunn. CneuymanbHas yHKUMS — 3TO
«PEXMM», KOTOPbIN HeobA3aTeneH Onsi NpaBUbHOM
GanaHCMpOBKM.

5.9.1 onb3oBaTenbckaa pyHKUUA

[aHHasa yHKUMS UCMonb3yeTcs Ot COXPaHEeHUs B

namsiTu UnNu BbI30Ba M3 NamMATW AAHHBIX (TUN Komneca,

OnamMeTp, pacCTOsiHAE, PEXMM TOYHOW MHAMKaLWUW,

PEXUM YHLINIA 1 peXUM MUNNUMETPOB). B namaTtu moryT

XpaHuTbcsa 4 Habopa AaHHbIX Koneca (Tak Ha3blBaeMble

Nnonb30BaTeNbCKME OaHHbIE).

Mpu BKNOYEHMM CTEHAA OaHHbIE Koreca, OTHOCSLLINECS

K nonb3oBaTento A, BbIBOOAATCA B Ka4yeCTBE [aHHbIX

CUCTEMBI MO YMOJIYaHUIO, @ B Ka4yeCTBE TEKyLLero

nornb3oBaTens onpeaenseTcs nonb3osBartens A.

AKTMBaUUA NOMb30BaTENbLCKON (PYHKLMM:

e Haxmute knasmwy “Mode” n knaeBuwun BbIGOpa
Macchbl rpy3a OOHOBPEMEHHO W yAepXuBaWTe B
TeveHue 3 cekyHn. Cm. PucyHok 5-40

[aHHas dyHkumsa HaumHaeTcsa ¢ onumm COXPAHEHUA.
[aHHble MOXHO COXpaHWTb AN Mnonb3oBaTens,
yKasaHHOro B NpaBow YyacTu gucnnes. Hactporku no
yMOnYyaHuio cMm. Ha PucyHke 5-40.

YaaneHue gaHHbix (6e3 coxpaHeHus):

e Haxmute knaBuwy BBOAA, KOrga Ha gucnnee
oTobpakeH nonb3oearens “- -~

CoxpaHeHne gaHHbIX:

e Bbibepute nonb3osatensa A, b, C nnm d ¢ nomoLLbto
KnaeBuw + u -,

e HaxmuTe knaBuwy BBoAA 451 COXPaHEHMS OaHHbIX
BbIOpaHHOro Nnonb3oBaTensi.

Hanee cnenyet onunsi BbISOBA.
[laHHbIE MOXHO BblI3BaTb U3 NamMATU, BbiOpaB
COOTBETCTBYHOLLEro nonb3oBartens. BolbpaHHbIN
nonb3oBaTenb CTAHOBUTCH HOBbIM TEKYLIUM
nonb3oBaTenem, Hanpumep, none3osarens b. Cm.
PucyHok 5-41.

Ecnu BbI30OB AaHHbIX U3 namatn He TpebyeTca (He

TpebyeTcsa nameHeHne nonb3oBaTens):

e Haxmute knasuwy BBOAA, KOraa Ha gucnnee
oTobpaxeH nonb3oBartenb “- -,

BbI30B JaHHbIX 13 NaMATH:

o Bnibepute nonb3osartensa A, b, C unu d ¢ nomoLLbo
Knasul + 1 -.

e HaxmuTe knasvwy BBOAA ANd Bbi30Ba M3 NamaTu
[OaHHbIX BbIGpaHHOro nonb3oBaTens.

TekyLne AaHHble Koneca ByayT 3aMeHeHbl Ha AaHHble,

Bbl3BaHHbIE N3 NaMATh (Hanpumep, “b” PucyHok 5-42).



Bediening

5.9 Speciale functies

In dit hoofdstuk worden alle functies beschreven die
toegankelijk zijn voor de operator. Een functie is een
“methode” die niet noodzakelijkerwijs vereist is voor
het balanceren van een wiel.

5.9.1 Functie gebruiker

Gebruik deze functie om de velggegevens op te slaan
(wieltype, diameter, breedte, Offset, fijnafstelling, oz-
modus en mm-modus) in het geheugen, of om deze
op te vragen. U kunt 4 wielgegevens opslaan, de
zogenaamde gebruikers.

Bij het opstarten, toont de eenheid de wielgegevens
van de huidige gebruiker. U kunt het wieltype of
de velggegevens wijzigen, maar zolang de huidige
gebruiker gewijzigd of vervangen wordt, zal de eenheid
bij het heropstarten van de machine nog steeds de
oorspronkelijke gegevens weergeven.

e Om op te starten, selecteer tegelijkertijd de toets
“Mode” en de toets gewicht gedurende 3 seconden
Afbeelding 5-40.

De functie wordt opgestart met een optie voor

OPSLAG.

De gegevens kunnen worden opgeslagen door
de rechts weergegeven gebruiker. Raadpleeg
Afbeelding 5-40 voor het archiveringstype.

Om de gegevens te downloaden (niet opslaan):

o Selecteer Enter als de gebruiker “- -” wordt
weergegeven. Raadpleeg Afbeelding 5-41

Om de gegevens op te slaan:

e Selecteer + of — om te scrollen tussen de gebruikers
A b, Cof d.

o Selecteer Enter om de geselecteerde gebruiker op
te slaan.

De functie gaat verder met de optie OPROEPEN.
De gegevens kunnen door het geheugen worden
opgeroepen door de gepaste gebruiker te selecteren.
De geselecteerde gebruiker zal de nieuwe, huidige
gebruiker zijn, bijvoorbeeld Gebruiker b.

Er wordt niets opgeroepen (er is geen vervanging van

de gebruiker vereist):

e Selecteer Enter als de gebruiker “- -” wordt
weergegeven.

Om de gegevens op te roepen:

e Selecteer + of —omte scrollen tussen de Gebruikers
A, b, Cofd.

e Selecteer Enter om de geselecteerde gebruiker op
te roepen.
De huidige, beschikbare wielgegevens worden
vervangen door de opgeroepen gegevens
(bijvoorbeeld: “b” Afbeelding 5-42).
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5.9.2 Pexunm BbIGOpa eanHUL Maccehbl

YcTaHoBneHHasi 6a3oBasi eanHMLa Macchl: rpamMmm.

HdaHHas dyHKUMA ucnonb3yeTcs ANS U3MeHeHus
eQVWHULUbl Maccbl 40 UMW NOCHe BbINONMHEHUS
GanaHCMpOBKM.

* HaxmuTe knasuwy “Mode” n yaepxusaiiTte, noka He
HayHeT MuraTb UHAUKATOP eauHULL Macehbl.
WHgukaTop “0z” (YHUMM) HAYHET MUraTb.

[Ovcnnen npumet Bua, kak Ha PucyHke 5-43.

*  HaxmuTe knaBuy Bo3BpaTa.

Tenepb macchl rpy3oB OyayT paccyuTbiBaTbCHA C

ncrnonb3oBaHWeM ApPYron eguHULbl U3MepeHUs

(nepexod C rpamMoOB Ha YHUUM UMW C YHUMWA Ha

rpaMmbi).

lMporpamma Bo3BpaLlaeTCs B [MaBHOE MEHHO.

5.9.3 Pexxum BbIOOpa eanHUL, n3amepeHus

YcTaHoBNeHHas 0asoBas eguHuua namepeHunda
anamMmeTpa n LWNPUHbI: arnm.

[OaHHaa dyHKUMA ucnonb3yeTcsa Ans U3MeHeHuUs
eOVHNLUbl U3MEPEHUs OMameTpa U WUPKHBLL OO0 UNn
nocre BbINONHEHNs] GanaHCMPOBKMW.

*  Haxmute knasuwy “Mode” n yaepxuante, noka
He Ha4yHeT MuraTtb MHAUKaTOP eOUHUL, UBMEPEHUS.
MhugukaTtop “mm” Ha4HeT muratb.

Oucnnen npumet Bua, kak Ha PucyHke 5-44.

MpumeyaHue: YoeanTech, UTo BCE NpeaBapuUTeNibHO
YCTaHOBIEHHbIE eauHuLbI cucTeMbl PAX
yoaneHbl. Tenepb onepatop MOXeT
BblBMpaTh eanHULbI UIBMEPEHUS C LLIAroM
1 MM, ecniv BbIBpaHbl MUNNNMETPbI.

» HaxmuTe knaeuily Bo3Bpara.
EAVHULBI M3MepeHns anameTpa U WUPUHbI
N3MEeHATCS (C AMMOB Ha MUNNUMETPLI UMK C
MUMNIIMMETPOB Ha AoVMbl).
PaccrosiHve Bcerma n3amepseTcs 1 yKasbiBaeTcs B
MUMMUMETpax.

Mporpamma BO3BpaLLAETCA B [MaBHOE MEHIO.



Bediening

592 Modus Omschakeling
gewichtseenheid
Instelling van de gewichtseenheid: gram.

Selecteer deze modus om de gewichtseenheid te
veranderen, voor of na het uitvoeren van een uitlijning.
o Selecteer de toets “Mode”, totdat het indicatorlampje
van de gewichtseenheid knippert.
Het indicatorlampje “0z” begint te knipperen.
De display ziet eruit zoals op Afbeelding 5-43.
e Selecteer Terugkeren.

De gewichtseenheid zal nu omschakelen (van gram
naar ounce of van ounce naar gram).
Het programma keert terug naar het hoofdmenu.

5.9.3 Modus Omschakeling Meeteenheid

Instelling van de meeteenheden voor de diameter en
breedte: inches.

Selecteer deze modus om de meeteenheid van de
diameter en de breedte te wijzigen, voor of na het
uitvoeren van een uitlijning.
e Selecteer de toets “Mode”, totdat het indicatorlampje
van de meeteenheid knippert.
Het indicatorlampje “mm” begint te knipperen.
De display ziet er nu uit zoals op Afbeelding 5-44.

Opmerking: Zorg ervoor dat alle vooraf ingestelde
PAX-eenheden zijn verwijderd. De
operator selecteert de eenheden in
stappen van 1mm wanneer de
millimetereenheid is geselecteerd.

o Selecteer Terugkeren.
De meeteenheid van de diameter en de breedte
zal omschakelen (van inches naar mm of van mm
naar inches).
De Offset wordt gemeten en in millimeter
weergegeven.

Het programma keert terug naar het hoofdmenu.
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O6cnyxnBaHune

6.0 O6cnyxunBaHue

CTeHp paccuvTaH Ha AnuTenbHyo paboTy.

Mpun npaBunbHOM BbIKIOYEHUM cTeHaa (¥ 5.4.4)
B KOHUe paboyelh cMeHbl AOMONIHUTENbBHOTO
obcnyxuBaHus He TpebyeTcs.

OnepaTop He OOJKeH OTKPbIBaTb CTeHA, Kpome
cryvaeB, NpeayCMOTPEHHbIX UHCTPYKLIMEN.

6.1 XpaHeHue

Ecnn cTeHq 6yneT XpPaHUTbCA B Te4YeHUe HEeCKOJIbKUX
Hegdenb 1 6onee, ero HEO6XOAMMO COOTBETCTBYHOLLMM
06pa3om NoaroToBUTL:

e Broikntounte ctena (¢ 5.4.4).

o CHuMMUTE KOPOTKMI Ban ¢ pe3bbon co cTeHaa.

e HaHecuTe TOHKMIA CMOW HEKOPPO3MOHHOIO Macna
Ha BCe pe3bboBble MOBEPXHOCTU U KOHYChbI.

e 3aBepHWUTe CMasaHHble geTanu B Gymary ans
3alWmThl OT rpsA3un.

Mepea NOBTOPHbLIM MCMOMNb30BaHNEM CTEHAA NPOTpUTE

BCE CMasaHHbIe 3NIEMEHTbI.

6.2 3amMmeHa nNnaBKUX
npeaoxpaHuTenen ceTu NUTaHUA

Cwm. PucyHok 6-1.

e BbikntounTe cTeHs.
e OTtkntounTe Kabenb NUTaHWS OT CETEBOW PO3ETKM.
e OrtkntounTe Kabenb NUTaHWS OT PO3ETKM CTEHAA.

e CHuMUTe YeTblpe BUHTa (1), NokasaHHble Ha
PUCYHKe, YTODbl CHATb (PPOHTarbHYO NaHensb.

o OTBepHUTE NaTpoH NpeaoxpaHuTens (2).

e 3aMeHWUTe CropeBWMUI NpedoxpaHuUTenb
aHanorM4yHbIM Nno pasmepy 1 curne Toka.

° BepHI/ITe CTeH B NCXOOQHOE COCTOAHUE.



Onderhoud

6.0 Onderhoud

Deze eenheid is ontworpen om veel uur achter elkaar
te kunnen functioneren.

Als de operator de eenheid correct uitschakelt

(¢ 5.2.4) aan het einde van zijn dienst, is er geen
verder onderhoud vereist.

De eenheid hoeft niet door de operator geopend te
worden, indien er hier geen uitdrukkelijke instructies
voor worden gegeven.

6.1 Opslag

Als de eenheid enkele weken of langer opgeslagen

dient te worden, dient de eenheid als volgt worden

voorbereid:

e Zet de eenheid op de juiste manier uit (¢~ 5.2.4).

e Verwijder de schroefdraadas van de
balanceermachine.

e Breng een dun laagje, niet corrosieve olie aan op
alle schroefdraden en kegels.

o Omuwikkel de geoliede onderdelen met papier, zodat
de stukken beschermd worden tegen stof.

Maak alle geoliede onderdelen schoon als de eenheid

weer in werking wordt genomen.

6.2 Vervangen van de zekering van
het netwerk:

Raadpleeg Afbeelding 6-1
o Zet de eenheid uit.

o Verwijder de stekker van de stroomkabel uit het
contactpunt.

¢ Haal de voedingskabel uit het stopcontact van het
voedingsnet.

¢ Verwijder de vier schroeven (1) zoals aangegeven
in het figuur om het voorpaneel te openen.

o Verwijder de zekeringhouder (2).

e Vervang de zekering met een van dezelfde
capaciteit.

e Breng de eenheid terug in zijn oorspronkelijke staat.
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O6cnyxnBaHune

6.3 lNonb3oBaTenbckas KanuopoBka

Ecnu ana BbinonHeHus GanaHCUMpOBKM Koneca
HEoBX0AUMO HECKONbKO LUKMOB M3MepeHus,
MOCKOIbKY pa3Mep U NnosiokeHve GanaHcMpoBOYHOTO
rpy3a NpUXoAMTCS perynmnpoBaTh HECKOMbKO pas, 3To
YyacTo OblBaeT CBSI3aHO C HEAOCTATOYHOW TOYHOCTBHO
N3MepeHus.

B aTom cnyyae onepaTop MOXET BbIMOMHUTb
3MIEKTPOHHYI0 KannbpoBKy Bpallalolwmxcss macc
cTeHaa. ATOT NpoLEecc HasbiBAETCS NOMb30BaTENbCKOM

KanmbpoBKO.

Linkn kanmbpoBKM 3aHMMaeT HeMHOro 6onblie
BPEMEHU, YEeM OBbIYHbBIN LMK N3MEPEHMS.

[Mocne nonb3oBaTenbckon kKannbpoBku niobas
ocTaTtovHas komneHcaumnsa (C4 = 7.1.1) oTMeHsieTcs.

BaxxHasa nHgopmaums:
Monb3oBaTenbckyto kanubpoBky Heobxoaumo
BbINOMHATL Npu cBOGOAHOM Barne n 6e3 BHELHNX
WHCTPYMEHTOB Ha Aepxarerne Koreca.

MoBTOpHasA perynupoBka

e OTtb6anaHcupynte koneco 8 HOPMAJIbHOM
pexvMe, MUHUMYM MO 5 I Ha NNOCKOCTb.
BbINOnHUTE NPOBEPKY B pEXMME TOMHOW NHAMKALNN.
Beeaute kog C14.

Ha gucnnee nosiButcs coobuleHune “CAL 17, n byaet
nofaH 3ByKOBOW curHar

MpuBeguTe koneco Bo BpaleHne PucyHok 6-2.
lMocne aToro Ha gucnnee nosBUTCHA coobLUeHue
“CAL 2",

e YCcTaHOBMUTE rpy3 ONs NoNb30BaTENbCKOW
kannbposku, cm. PucyHok 6-3.
lMpuBeguTe Koneco BoO BpalleHue.

Koneco 3atopmosuntcs. Yepes HECKONbKO CEKYHA
aucnnen npumeT Bug, kak Ha PucyHke 6-4.

Monb3oBaTenbckaa kanubpoBka BbIMNOMIHEHA
nNpaBunbHO.
- Jllobas owmbka (onepatopa) NpUMBOAUT K
BbIXody 13 nporpammbl (¢ 7.1.2).

e CHMMUTE KannGpOBOYHbLIA Fpy3 ¢ driaHua u
NONoXnTe Ha OTBeAEeHHOE A5l HEro MECTO B SiLLIMKE
ANS XpaHeHUs rpy30B.



Onderhoud

6.3 IJking door de gebruiker

Indien er verschillende meters nodig zijn voor het
uitbalanceren van een wiel omdat herhaaldelijk de
positie en de afmetingen van het balansgewicht
aangepast moeten worden, war vaak uitgevoerd moet
worden met onvoldoende meetnauwkeurigheid.

In dit geval heeft de operator de mogelijkheid een
elektronische ijking uit te voeren van de roterende
massa’s van de machine; de zogenoemde IJking door
de gebruiker.

De ijkingsmeter heeft een langere levensduur dan een
normale meter.

Een eventuele resterende compensatie (C4 = 7.1.1)
wordt geannuleerd als gevolg van een IJking door de
gebruiker.

IJking

e Een wiel uitbalanceren, zoals een NORMAAL wiel,
op minder dan 5 gram per vlak.
Controleer in eindstaat.
Activeer de code C14.

e Opdedisplay verschijnt “CAL 1” en de eenheid laat
een piepgeluid horen.

e Laat de meter draaien Afbeelding 6-2.

e Als uitgevoerd, verschijnt er “CAL 2” op de display.

e Draai het Gewicht voor de IJking door de Gebruiker
aan, zoals zichtbaar in Afbeelding 6-3.

e Laat de meter draaien.

e Rem daarna het wiel af. Na enkele seconden
verschijnt op de display hetgeen zichtbaar is in
Afbeelding 6-4.

Opmerking: bij elke fout (van de operator) wordt
het programma afgesloten. De lijst van
foutcodes wordt gegeven in Hoofdstuk
7.1.

e Draai het kalibratiegewicht van de flens en zet
hem terug in de daarvoor bestemde holte van de
Gewichthouder.
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7.0 AnarHocTuka
HeMcnpaBHOCTEWN

Mpr BO3HMKHOBEHUM NPOBIEM CO CTEHAOM, BbINOSHUTE
cnegyoLine oencTBus:

1. BcnomHuTe nocnegHve onepauuu.
PaboTa BbINnOMHAMAck COrnacHoO yKa3aHUsiMu
pykoBofacTBa?
CTeHp paboTan HopmanbHO U B COOTBETCTBUM C
onncaHMsaMN pykoBoacTea?

2. lMpoBepbTe CTEHA COrMacHO MyHKTaM AaHHOro
pasgena.

3. ObpaTtnTecb B CepBUCHYI Crnyx0y B Bawem
pervoHe.

CTpykTypa gaHHoro pasgena:
Mpobnema

1. BoamoxHas npuymHa #1

e BosmMoxHble pelueHus

2. Bo3moxHas npuynHa #2

e BosmMoxHble pelueHus

Mpw BKNOYEHUU CTEHOA NONTHOCTLIO OTCYTCTBYET

MHAOUKaLMA.

1. Bblknoyatens NUTaHUA HaxXOAUTCS B NOMOXEHUU

BbIKJ1.

YcTtaHoBUTeE BbikMtoyaTernb B nonoxeHune BKI1.

Kabernb nuTaHus He NOogKIoYEH.

BkntounTte kabenb NUTaHnst B PO3ETKY.

OTcyTCcTBYET anekTponuTaHune

[MpoBepbTe UCTOYHUK NUTAHUA U €ro

npegoxpaHuTenu.

4. Cropenu npegoxpaHuUTenu.

e 3ameHuTe npegoxpanutenu (¢ 6.2).

Ecnu 3ameHa npegoxpaHuTenen npousBoaunach
HefaBHO, obpaTUTeck B CEPBUCHYHO CryXby Ans
NpOBEPKM CTEeHAA.

e We N e

Mpu BkNoYeHUN cTeHAa nopaeTcsA 3BYKOBOW
CUrHan nNpopomKkUTenbHOCTLIO 1 ceKkyHAa.

1. Ownbka KoHdurypauum.

e Ob6paTtutechb B CEPBUCHYIO CryX0by.

MHpukaumsa gucnness «3aMopoXeHa» unu

3abnoknpoBaHa.

1. BbinonHsAeTca nporpaMmma B OXWOaHUU
onpeneneHHoro AencTaus.

e 3aKOH4YMTE TEKYLLYIO MpOorpaMmy.

e BbIknounTe CTeHa.
Mogoxante 20 cekyHA, BKNOYUTE CTEHA.
MpogomkuTte pabory.

. MutaHne cTteHga npepsaHo.

e BbIkntounTe CTeHa.
Mopgoxante 20 ceKkyHA, BKMAKYUTE CTeHA.
MpogomkuTe pabory.

e Ecnuata npobnema npocxoauT 4acTo, NpoBepkLTe
CuctemMy nmnutaHuA. Ecnu nutaHue B nopdagke,
obpaTtuTecb B CEPBUCHYIO CryKOY.



Oplossen van problemen

7.0 Oplossen van problemen

Indien zich een probleem voordoet in het gebruik van
de balanceermachine, ga dan te werk zoals hieronder
aangegeven om het probleem op te lossen:

1. Probeer de laatst uitgevoerde fasen terug te halen.
Komen de uitgevoerde handelingen overeen met
hetgeen staat aangegeven in de handleiding? Werkt
de eenheid op normale wijze zoals aangegeven?

2. Controleer de eenheid aan de hand van de lijst in
dit hoofdstuk.

3. Neem contact op met uw vertegenwoordiger om
technische assistentie te vragen.

Dit hoofdstuk is als volgt ingedeeld:
Probleem

1. Mogelijke oorzaak 1

o Mogelijke oplossing(en)

2. Mogelijke oorzaak 2

¢ Mogelijke oplossing(en)

De eenheid start niet als hij wordt ingeschakeld.

1. De netschakelaar staat op OFF.

o Zet de netschakelaar op ON.

2. De stroomkabel is niet aangesloten.

e Sluit de stroomkabel aan op het stopcontact van

het voedingsnet.

Er is geen netvoeding.

e controleer de netvoeding en de zekeringen van het
stroomvoorzieningssysteem.

4. De zekering(en)van de eenheid is(zijn) doorgebrand.

e Vervang de zekering(en) van de eenheid (¢~ 6.2).
Als de zekeringen recent zijn vervangen,

e neemt u contact op met de technische assistentie
om de eenheid te laten onderzoeken.

w

Bij het aanzetten is er een seconde lang een
akoestisch signaal hoorbaar.

1. Configuratiefout.

o Neem contact op met de technische assistentie.

De display lijkt vergrendeld en gaat niet verder.

1. Het is mogelijk dat de eenheid zich in een
programma bevindt en in afwachting is van een
bepaalde actie.

Beéindig het lopende programma.

Zet de eenheid uit.

Wacht 20 seconden, start hem opnieuw en zet de
werkzaamheden voort.

2. Hetis mogelijk dat de voeding is onderbroken.

e Zet de eenheid uit.

Wacht 20 seconden, start hem opnieuw en zet de
werkzaamheden voort.

e Als dit ongemak zich vaak voordoet, dient de
elektrische voeding gecontroleerd te worden. Neem
als alles in orde is contact op met de technische
assistentie.
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Pasmepbl, Nofy4YeHHble C NOMOLWbLIO
M3MepUTEeNbHOro pbiyara, oTNUYaKTCA OT
yKa3aHHbIX Ha AUCKe UIU LUUHe.

1. paBunbHO N yCTaHOBIEH pbivar?

e Cwm. pasgen 5.6.1.

2. MpoBepbTe paboTy pblyara, BBeAst pacCTOsIHME
BPYYHYHO.
CpaBHuTe CO LIKanow pblyara.
Ecnu 3HaveHnsa oTninyaloTcs, nepexoamTe K NyHKTY
4.

3. lpoBepbTe onameTp B TOUKE 3amMepa Ha Ancke, rae
OH 6bIn U3mepeH.

e Ecnu 3HayeHusa otnuyaloTcs, nepenante K NyHKTY
4.

4. Tpebyetca kannbposka.

e BbinonHuTe kannbpoBky.

Pe3yanaT|:.| Ga.ﬂaHCMpOBKM He JOCTOBEPHbLI.

1. HenpaBunbHO BbINONHEH MOHTaX CTeHAa.

e YbeouTtecb, YTO CTEHA CTOMT TOMbKO Ha CBOMX 3
oropax.

e YGegutecb, YTO Non He nepegaeT BuMbpauwmio,
Hanpumep OT NPOE3XatoLLMX PSLOM FPy30BUKOB.

2. HenpaBunbHasi ycTaHoBKa Koneca.

e [lpoBepkTe NOMT CTYyNULLbI, KOHYCOB 1 a4anTePOB.
YcTaHOBWTE COOTBETCTBYHOLLME PACMOPHbIE KOMNbLa
ANs ycTpaHeHus nodrTa.

e BbInonHute kanubpoBky.

3. OnekTpoHuka HevcnpaBHa.

e Ob6paTtutechb B CEPBUCHYIO CryX0by.

MocTosiHHO rOpuT UHAUKATOP peXxumMa Ha gucnree.

1. lNMpoBan HanpsXXeHnsa NnTaHnus.
e BbIkntounTe cTeH.
o [logoxaute 20 cekyH, BKIOYNTE CTEHA.

e OOpaTutecb B CEPBUCHYH CIyXOY.



Oplossen van problemen

De ingevoerde waarden van de meetarm verschillen

van de afmetingen van het wiel zoals aangegeven
op de velg of de band.

. Is de meetarm correct geplaatst?

Raadpleeg Hoofdstuk 5.4.1.

Controleer de offsetwaarden bij de bandenlichter
door de waarde handmatig in te voeren.

Bekijk de schaal op de meter.

Ga als ze niet overeenkomen naar Fase 4.
Controleer de diameter van het punt op de velg
waar de diameter is gemeten.

Ga als ze niet overeenkomen naar fase 4.

Er moet geijkt worden.

Laat de meetarm ijken.

De waarden van de uitbalancering zijn niet

betrouwbaar.

1. De balanceermachine is niet correct geinstalleerd.

Controleer of de eenheid alleen op zijn drie pootjes
steunt.

Controleer of de ondergrond de schokken of
trillingen niet overbrengt op de eenheid, bijvoorbeeld
door vrachtwagenverkeer.

2. Het wiel is niet correct gemonteerd.

e (e e

Controleer de speling van de eindas, de kegels en
de adapters.

Hef de speling op met behulp van de juiste ringen.
IJk de meeteenheid.

De elektriciteitsinrichting kan defect zijn.

Neem contact op met de technische assistentie.

De video toont in vaste modus een modus of een
indicatie.

1.

Kan te maken hebben met het wegvallen van de
spanning.

Zet de eenheid uit.

Wacht 20 seconden en zet de eenheid weer aan.
Neem contact op met de technische assistentie.
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7-2

7.1 CoobueHunsa cuctembl

BanaHCcUpOBOYHbIN CTEHA MOXKET BblgaBaTb COOBLLEHMS

B MOMOLLb orepaTopy. ATO MOryT BbITb COOOLLEHNS 00

owmnbke (E-kogbl) unun npepynpexgenus (H-koabl).

[daHHble KoObl OMMCbIBAOTCS B MOCAeAyLWmMX

pasgenax.

Mpn noaeneHnn koga:

e 3anuwiuTe ero.

e MOCMOTpMTE OnucaHue Kopa B crnucke. Ecnu kog
He HandeH, CBSXXMUTEChb C CEPBUCHON CIyX00M.

e BbINOMHWTE NPUBEAEHHbIE HUXKE YKasaHus.

B ocoObix cnyyaax umnum npun BO3IHUKHOBEHUU
Heob6XoQUMOCTU MOXHO U3MEHATb HEeKOoTOopble
pexunmbl pa6OTbI Mnnm COCTOAHUA nyTemM BBOAaA

COOTBETCTBYOLUX KoAoB (C-Koabl).

711 C-koabl
BbiGop 1 uameHeHue koga.

Mpumep ansa kopa CO (Puc. 7-1)

e HaxmuTe OOHOBPEMEHHO W YAEPXKUBATE KnaBuLLy
“3Be3pgoyka’ (7) 1 knaBuy “TOYHOW MHAMKaLUK’
(8) B TeUeHue 7 cekyHa.

MosiButca none BbiGopa C-kogos (Puc. 7-2).

e  Haxumante knasuwy “+” (4) unm “-” (6), noka He
nosBMTCA Tpebyembin HoOMep koda (HanpuMmep,
CO0).

e [Insa BbiGOpa HY)XHOTO KoAa HaXMuTe KnaBuLLy
BBO[L (5).

lNpaBas undpa Ha KkpaHe NokasblBaET TEKYLLEE COCTOSHUE,

Hanpumep “0”, 4TO B JaHHOM Criy4ae 03Ha4aeT OTKIIOYEHME.

EcnunHa 3KpaHe yxKe nodasuioCb Tpe6yeM0e 3Ha4YeHU:

e Haxwmute knasuwy STOP (10, Puc. 7-1) ogvH pas
Ansi Bo3BpaTa B MeHto Bbibopa C-kogos (Puc. 7-2),
1 BTOPOW pa3 — A4 Bbixoda 1 Bo3Bparta B pabounii
PEXNM.

Ecnu Tpebyemoe 3HauyeHne He nokasaHo Ha 3KpaHe,
HO ero HY>XHO BblbpaThb, 4ENCTBYMTE CNeaYOLLMM
obpasowm:

[ HaxumarTe knasuwy “+” unu “-”, noka cnpasa He
nosiBUTCS Tpebyemoe 3HadeHme (Hanpumep, “07).

Tenepb BO3MOXHbI Ba BapuaHTa:

BapuaHT 1

e [Ind ocyLwiecTBreHNs Bbibopa HaXKMUTE KaBuLLy
BBO[.

e [ina Bo3BpaTa B paboyunii pexum HaxmuTte
knasuwy STOP.

M3ameHeHus pexuma paboTbl BbIMOMHAKTCA U
COXpaHsATCsA, Noka He OyayT BBeAEHbl HOBbIE
HacTpourku. [pun BbIKNIOYEHUN CTEHOA HACTPOVKU He
yoanawTca, U Npu BKIMKOYEHUN cTeHda OHU



Oplossen van problemen

7.1  Systeemmeldingen

De balanceermachine is in staat de operator

meldingen te sturen met betrekking tot fouten (Code

E) of waarschuwingen (code H). De codes worden

beschreven in de volgende hoofdstukken.

Als er een code verschijnt:

e De code noteren.

e Controleren in de onderstaande lijst. Als de code
niet in de lijst staat, contact opnemen met de
technische assistentie.

e Voer de aangegeven handelingen uit.

In bepaalde gevallen of in noodgevallen is het mogelijk
enkele modi of bedrijfsstatussen te wijzigen via het
invoeren van bepaalde codes (Code C).

7.1.1Code -C

Een code selecteren en aanpassen.

Voorbeeld voor code CO (Afb. 7-1)

° De toetsen “STAR” (7) en “FINE” (8) tegelijkertijd
5 seconden ingedrukt houden.

Er verschijnt de selectievoorwaarde code C (Afb. 7-2).

° Druk op &én van de toetsen“+” (4) of “-” (6), totdat
het gewenste codenummer verschijnt (bijv.: C 0).

° Druk op de toets INVIO (5) om de keuze te
bevestigen.

Op de numerieke aanduiding rechts verschijnt de
actuele status, bijv.: “0”, wat in dit geval staat voor
uitgeschakeld.

Als de huidige voorwaarde de gewenste is:

o De toets STOP indrukken (10, Afb. 7-1) eenmaal
klaar om terug te gaannaar codekeuze C (Afb.

7-2), voor een tweede keer om deze definitief te
verlaten en terug te gaan naar de bedrijfsmodus.

Als de gewenste staat niet degene is die wordt
aangegeven op de display, maar echter moet
worden ingevoerd, ga dan als volgt te werk:

“w

° Druk op eén van de toetsen“+” of “-” , totdat op
de aanduiding rechts het gewenste codenummer
verschijnt (bijv.: “0”).

Nu zijn er twee opties mogelijk:

Optie 1
° Druk op de toets INVIO om de keuze te
bevestigen.

° Druk op de toets STOP om naar de bedrijfsmodus
terug te gaan.

De wijziging van de bedrijfsmodus wordt zo uitgevoerd
en blijft in het geheugen totdat er een nieuwe ingesteld
wordt. Door de machine uit te zetten, worden de
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NOSIBMSAIOTCS Ha 3KpaHe, Kak npeablayLuyue HacTPOVKK,
[0 creaytoLLero N3MeHeHus.

BapuaHT 2
OTmMeHuTb BbIGOp C-KOAA M BepHYTbCH
HenocpeacTBEHHO B pabounii pexunm:

e  Haxmute knasuwy STOP gBa pasa nogpsg.

MpumeuaHue: Kog C4 “KomneHcaums 3aKMMHbIX

npucnocobneHnii’ Hemnb3s NepeHecTn B
MOCTOSIHHYIO MaMSTh.

Hwuxe npmBegeHbl BO3MOXHbIE€ KOObl N3MEHEHWNI.

Kop CO
YcTaHoBKa pexumMoB paboTbl, NpeaBapuUTenbHO
HaCTPOEHHbIX 3aBOAOM-U3rOTOBUTENEM:

e Bribepute kog CO.

e BbibepuTte oavH U3 cnegyowmnx BapuaHToB:

0* = He BbINONHATb HUKaKUX OENCTBUN

1= YCTaHOBUTb 3HAYEHUS MO YMOMYaHuto (Ha
aucnrnee HeHaZoMnro NOSABNSETCS COCTOsIHUE 1)

MpumeyaHwme: BoiOpaHHbI BapuaHT CoOXpaHsaeTcs
B MOCTOSAHHOW MNaMsTK.

Kog C3
YcTaHoBKa eavHUL, U3MePEeHUs BENUUYUHBI
avcbanaHca (rpammbl MU YHUUK) Py BKITKOYEHUN

cTeHOa

0* = lMoka3aHna B rpammax
1= [MokasaHua B yHUMSAX

BbIGpaHHbIV pexMm paboTbl MOXKET ObITb COXpaHEeH B
MOCTOSIHHOWM NaMsATL.

Kog C4

KomneHcaumsa octatodHon pa3banaHCMpOoBKM, ecnu
€CTb, B 3aXMMHbIX MPUCNOCOBNEHNSsIX.
BbicOKkOTOYHOE N3MepeHMe.

Kaxkgbivi pas npu 3ameHe 3aXKMMHbIX NPUCNocobneHnin
HYXXHO ygoansaTb napameTpbl KOMMAEeHcauun unum
NMOBTOPHO NMPOBOAUTbH KOMMEHCALMWO C HOBbIMU
32>KMMHbBIMW NMPUCMOCOBNEHNAMN.

Cbpoc paboyero coctosgHusa Ha 0 oTMeHdAeT
KOMMEeHcauno 3aXXMMHbIX NMPUCNOCOBNEHN.
KomneHcaumio Takke MOXXHO OTMEHUTb NOCPEACTBOM:
- KanubpoBKM UIK NepekannbpoBKnN cTeHAa

- oNTUMKU3aLMKn pasdbanaHcMpoBKN

- OTKINK4YeHna cteHga.

e Buibepute kog C4.
e BbiGepuTe oavH U3 cneayloWwmnx BapuaHToB:

* = Pexum, HaCTpoeHHbIVI 3aBOOM-N3rotoBUTENEM



Oplossen van problemen

instellingen niet gewist en elke keer als de machine
gestart wordt worden de instellingen op dezelfde
manier geopend, totdat er nieuwe aanpassingen
worden ingevoerd.

of

Optie 2
De keuze van de net ingestelde code C wissen en
rechtstreeks teruggaan naar de bedrijfsmodus:

° Druk twee keer achtereenvolgens op de toets
STOP.

Opmerking: Code C4, nuttig voor de compensatie
van de bevestigingsinrichting kan niet
in het permanente geheugen overgezet
worden.

Hieronder staan de beschikbare wijzigingscodes en
de betreffende uitvoerbare selecties.

Code CO
Instelling van de door de fabriek ingestelde bedrijfsmodi:

¢ Kies code CO

o Kies een van de volgende opties:

0* = Geen actie

1= Standaardwaarden instellen
(status 1 verschijnt maar kort)

Opmerking: De keuze wordt in het permanente
geheugen opgeslagen.

Code C3

Kiezen van de indicatie van de onbalansen, in
grammen of ounces, die actief zijn bij het starten
van de machine.

0* = Indicatie in grammen
1* = Indicatie in ounces

De gekozen bedrijfsmodus kan in het permanente
geheugen opgeslagen worden.

Code C4

Compensatie van de resterende onbalans die
eventueel aanwezig is in de bevestigingsinrichting.
Meting met verhoogde precisie.

ledere keer als de bevestigingsinrichting wordr
vervangen moet de compensatie worden gewist of
worden herhaald met de nieuw gemonteerde inrichting.
Door de bedrijfsstatus op 0 te resetten, wordt
de compensatie van de bevestigingsinrichting
geannuleerd.

De compensatie wordt ook gewist bij:

- ijking of herijking van de balanceermachine

- optimalisatie van de onbalans,

- uitschakelen van de balanceermachine.

e Kies code C4
o Kies een van de volgende opties:

* = Fabrieksinstelling
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BbinonHuTL KOMNeHcauuio

KomneHcaumnsa BbinonHeHa

OTKNIOYMUTL KOMMNEHCALMIO NOCIe uMkna
n3mepeHus.

MpumeyaHue: [aHHbIN pexum paboTbl HEBO3MOXHO
COXpPaHUTb B MNOCTOAHHOW NamMATH.

o -~ 0
1

Kon C8

Bbibop npepenbHoro (NOPOroBoro) 3HayeHus He
BbIBOOUMbIX Ha OUCNNEN HE3HaUYUTENbHbIX
nokasaHun pasbanaHcMpoBKM (B rpammax
UMW YHLUSIX) B 3aBUCUMOCTY OT BbINONHEHHbIX
HacTpoek (¥~ 5.4.3).

Mpammbil:
OunanazoHn ot 3.50 00 20.0r
3aBoackas HacTpovika 5.0 r

BbibepuTte gpyroe npegenbHoe 3HavYeHne, Hanpumep
55r

e Bubibepute kog C8
e 3apanTte 3HaveHue 5.50
¢ Haxmute BBO[

YHuuum:
OwnanasoH ot 0.12 0o 0.71 yHuum
3aBoackas HacTpovika 0.18* once

BbiGepute apyroe npefenbHoe 3HavyeHne, Hanpumep
0,50 yHuum

e Buibepute kog C8
e 3apanite 3HadeHue 0.50
e Haxmute BBO[L.

MpumeyaHue: BoibpaHHbIN BapyaHT COXpaHAETCH B
NMOCTOSIHHOW NamMaTuN.

* = Pexum, HaCTpoeHHbIVI 3aBOOM-U3roTtoBUTENEM
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Compensatie uitvoeren

Compensatie uitgevoerd

Opnieuw deactiveren van de compensatie
na het meten

o -0
nnnu

Opmerking: De huidige bedrijfsmodus kan niet
opgeslagen worden in het permanente
geheugen.

Code C8

Kies de drempelwaarde voor de onderdrukking van
kleine onbalansen in grammen of ounces.
De meeteenheid hangt af van de tevoren
gekozen instelling in grammen of ounces
(¥ 5.9.3).

Meeteenheid in grammen:

Waardebereik van 3,50 tot 20,0 gram
De van tevoren ingestelde waarde is 5,0 gram

Keuze van verschillende drempelwaarden, bijv.: 5,50
gram

¢ Kies code C8
e Stel waarde 5,50 in
e Druk op INVIO

Meeteenheid in ounces:
Waardebereik van 0,12 tot 0,71 gram
De van tevoren ingestelde waarde is 0,18* ounce

Keuze van verschillende drempelwaarden, bijv.: 0,50
ounce

e Kies code C8
e Stel waarde 0,50 in
e Druk op INVIO

Opmerking: De keuze wordt in het permanente
geheugen opgeslagen.

* = Fabrieksinstelling
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Kop C11

MonoxeHre 0CTaHOBKM IMaBHOro Bana.

TOpMO3 Oona no3nunoHnpoBaHUA OCTaHaBnnBaeT
rMaBHbIN Ban BONM3M MOMOXEHUSA KOPPEKLUN NyTEM
NyNbCUPYIOLLENO TOPMOXKEHMSI.

Topmo3 And NO3ULNOHUPOBAHUA aKTUBUPYETCSH
rnocne Toro, Kak CTeHA BKJIH0YEH, BbINOSIHEH LWMKI
n3mepeHus n obHapyxeHa pasbanaHcmpoka 6onbLue
npenenbHOro 3Ha4YeHun4.

e Bbibepute kog C11.

e BribepuTe oavH 13 cnegyoWwmnx BapnaHToB:

0 = Topmo3 gnga noO3NUMOHNPOBaHUS NOCMe LMKNna
n3mepeHnsi He cpabaTbiBaeT.

1*= Topmo3 ans no3vMuMoHMpoBaHus cpabaTtbiBaeT
nocne umkna n3aMepeHus ons nesow NIOCKOCTU.

2 = Topmo3 Ana no3vumMoHnpoBaHus cpabaTtbiBaeT
rocne uukna naMepeHus 4ns NpaBon MIOCKOCTH.

MpumeyaHue: BoiOpaHHbI BapuaHT coxpaHsieTcst
B MOCTOSIHHOW NamsATK.

Kop C12
CyYeTumK UMKNOB N3MepeHns

Mpumep: BoinonHeHo 222,123 UunKnoB N3MepeHuns:
e Buibepute kog C12.
e BbibepuTe oavH 13 criegyoLmx BapuaHToB:

1 = O6uwee KONMYECTBO BbIMOMHEHHbIX LIMKIOB
n3mepeHust
2 = OObwee KONUYECTBO LIMKMNOB, B KOTOPbIX

H6anaHcmpoBka Obina BbINOMIHEHA YCMELLIHO
(vHgukatop OK

3 = O6uee KONMYeCTBO LIUKIOB ONTUMMU3ALIMM UMK
MUHUMU3ALUN
4 = O6llee KONMYECTBO LMUKIOB U3MEpeHUs B

CEPBUCHOM peXnme

5 = O6uwee KONMMYECTBO LMKITIOB U3MEPEHUS C
MOMEHTa nocriegHen kannbpoBku

KaxgpbI BbINOMHEHHbIV LIMKI U3MEPEHUSA COXPaHSIeTCA
B namaATu. MakcumanbHoe 3HayYeHue cuyeTyumka
cocTtaensaetr 999,999 uuknos mnamepeHusd. o
OOCTUXEHUM 3TOFO YMcra cyeTumk cbpacbiBaeTcs
Ha Hynb. 3Ta UHgopmaLnsa ocobeHHO nonesHa ans
CTaTUCTUYECKOrO YYeTa, Hanpumep, Anst MOHUTOpUHra
cpoka cnyx6bl gedeKkTHbIX AeTanen Unu BpeMeHu
MCnonb30oBaHUA cTeHaa 3a mecsl (rog) v T.4. Luknel
N3MepeHus, BbINOMHEHHbIE 32 TO BPeMSsl, Noka CTeHA
ObIn BKIMOYEH, NEPEHOCATCS B MOCTOSAHHYIO NaMsATh U
0006aBnaTCS NPy OTKIIOYEeHUM cTeHaat

MpumeyaHue: OOLlee KONMMYECTBO
LUUKNOB n3MepeHus (BapuaHT 1) Henb3sa yaanuTb.

* = Pexum, HaCTpoeHHbIVI 3aBOOM-U3roTtoBUTENEM
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Code C11

Stoppositie van de hoofdas.

De positioneringsrem stopt de hoofdas in de buurt van
de correctiepositie door op de remknop te drukken.
De positioneringsrem is actief na het starten en na
uitvoering van een meting waarbij zich een onbalans
groter dan de drempelwaarde heeft voorgedaan:

e Kies code C11
¢ Kies een van de volgende opties:

0 = Geen positioneringsrem na het meten
1*=Positioneringsrem voor het linkervlak na het meten.
2*=Positioneringsrem voor het rechtervlak na het
meten.

Opmerking: De keuze wordt in het permanente
geheugen opgeslagen.

Code C12
Teller van de metingen

Voorbeeld: 222.123 metingen uitgevoerd :
e Kies code C12
¢ Kies een van de volgende opties:

1 = Totaal van de uitgevoerde metingen

2 = Totaal van de meting waarvan het resultaat van
de uitlijning positief is afgesloten met OK

3 = Totaal van de optimalisaties of minimaliseringen

4 = Totaal van de metingen in Servicemodus

5 = Totaal van de metingen vanaf de laatste ijking

ledere uitgevoerde en afgesloten meting wordt
opgeslagen.

De telling kan maximaal 999.999 metingen tellen.
Als de teller dit getal bereikt, gaat hij terug naar nul.
Deze informatie wordt hoofdzakelijk gebruikt voor
statistische doeleinden, bijvoorbeeld voor het aantonen
van belastingsinternvallen voor bepaalde defecten of
het maandelijkse (jaarlijkse) gebruik van de machine
enz. De metingen die uitgevoerd zijn als de machine
aanstaat, worden overgeplaatst naar het permanente
geheugen en aangepast als hij wordt uitgezet.

Opmerking: Het totaal (optie 1) kan niet gewist
worden.

* = Fabrieksinstelling
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Kog C14

MepekanubpoBka cTeHga, ocylwecTBngemMas
nonb3oBaTenem.

Ecnu gnga BbinonHeHusa 6anaHCMpPOBKKM Komneca
Heob6XoOMMO HECKONbKO LIMKIOB M3MepeHus,
MOCKOIbKY pasmMep 1 NnornoxeHne 6anaHcupoBOYHOIo
rpysa npuxoamTCs perynmpoBaTh HECKOMbKO pas, 3To
YyacTo OblBaET CBA3aHO C HEJOCTaTOYHOW TOYHOCTbLIO
N3MepeHus.

e  OTbanaHcupynTe KOMECO C UCMONb30BaHNEM
HacTpoek HOPMAJIbHOIO pexwnma, no 5 r Ha
NMOCKOCTb.

e [IpoBepbTe GanaHCUPOBKY B peXnMe “TOYHOM
VHAUKauun”.

e [lepexoguTte k kogy C14.
Ha gucnnee nosisutca coobuienue “CAL 17, n cteHa
nogacT 3BYKOBOW CUrHarn.

e BbINOMHUTE LMKI U3MEpPEHNs Korneca.
B koHUe LuMKkna Ha gucnnee nosBuTCA CoobOLLeHne
“CAL 2.

® YcTaHOBWTE rpy3 ANA NOMb30BaTeNbCKOW
KannbpoBkK, Kak nokaszaHo Ha PucyHke 6-2.

e BhINOMHUTE LMK U3MEpPEHNs Koneca.

B KoHUe umkna gucnnen npuMeT Bua, Kak Ha PucyHke
7-3, nokasbiBasi, YTO KannbpoBKa BbINOJIHEHA
npaBuUIbHO.

MpumeyvaHue: Jliobas ownbka (onepatopa)
NMPUBOAMT K 3aKpbITHIO Nporpammbl. Kogpl
owmnbok nepeuncrneHsl B Pasgene 7.1.2.

Kop C21

B naHHoMm kofe npefcTasneHa nHdopMauusi 0 Bepcum

nporpaMmMHOro obecrneyeHns U HasBaHWe MOAEnu

6anaHCcMpOBOYHOTO CTEHA.

o MepexoguTe k kogy C21.

Ha gucnnee nossutca MHdopmMaumss o Bepcuun
nporpammHoro obecneyeHus.

e [lnd npocmMoTpa BEPCUN SApa HAXMUTE KNaBULLYY

lMpocMoTp MHdOpMaLMM BO3MOXEH, NMOKa HaxaTta

KnaeuLua.

e  [lns npocmoTpa MHopmaumm 0 MOAeNn CTeHaa
HaXXMUTe Krasuwy “+” unu knaeuwly “TOYHOM
MHAUKauMn”.

MpumeyaHue: [pocMoTp MHPOPMaLM BO3MOXEH,
noka HaxaTa knasuLia.

* = Pexum, HaCTpoeHHbIVI 3aBOOM-U3roTtoBUTENEM



Oplossen van problemen

Code C14
Herijking van de machine door de gebruiker.

Als er voor het uitlijnen van een wiel zeer veel metingen
nodig zijn omdat de afmetingen en de positie van
de correctiegewichten herhaaldelijk moeten worden
gerectificeerd, betekent dit dat de precisie van de
meting van de machine niet voldoende is.

e  Een wiel uitlijnen, zoals een NORMAAL wiel, op
minder dan 5 gram per vlak.

° Controleer in modus “fine”.
° Invoeren in code C14.

Er verschijnt “CAL 1” en de eenheid laat een piepgeluid
horen.

e Laat de meter draaien.
Aan het einde verschijnt er “CAL 2” op de display.

e  Draaihet Gewicht voor de IJking door de Gebruiker
aan, zoals zichtbaar in Afbeelding 6-3.

° Laat de meter draaien.

Aan het einde ziet de display eruit zoals aangegeven in
Afbeelding 7-3, om aan te geven dat de ijking correct
is uitgevoerd.

Opmerking: Elke fout (van de operator) leidt
tot afsluiting van het programma. De
foutcodes worden genoemd in Hoofdstuk
7.1.2.

Code C21

De code geeft aan welke versie van het programma
gebruikt worden en de afkorting van het model van de
balanceermachine.

o Invoeren in code C21.
De versie van de software verschijnt.

o Druk op knop “-” om de versie van de Kernel weer
te geven.
De gegevens zijn de hele tijd zichtbaar als de toets

wordt ingedrukt..

° Druk op de toets “+” of de toets “FINE” om het
model van de wieluitkijner te tonen.

Opmerking: De gegevens zijn de hele tijd zichtbaar
als de toets wordt ingedrukt.

* = Fabrieksinstelling
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Kop C28

OTobGpakaeT Koabl OLWMOOK, COXpAHEHHbIE B NaMATH
cteHga (makcumym 10) u oumwaeT namaTe OLIMBOK

MocnegHue 10 pa3nuyHbIX KOOOB OLLMOOK COXPaHSAOTCS
B NamsaTW U MOryT ObiTb Bbl3BaHbl U3 NamMaTu
onepaTopom CTeHAa AN AMCTaHLMOHHOW ANarHOCTUKM
HeuncnpaeBHOCTEN.

MocnepHwi kog OLNMBKKN COXPaHAETCS B iHelke namsiTu
1. MNpegbligywne koabl owWMBOK pacnonaralTcsd B
cnuncke owmbok nocregoBaTternbHO, Mo crieayowumm
HOMepamu.

e [lepexogute K kogy C28.

MPOCMOTP CHETYMKOB OLUIMBOK
e [InA npoKPYyTKM CnNucka OWMNOOK HaxXMuTe u

yaepxvBanTe knasuly “+” unm “-”.

MpumeyvaHune: MNpy HaXxxaTuW KNaBuLLW Ha UCNNen
BbIBOAUTCHA HOMEp OWwnbKku B crmcke, a
npu OTMYCKaHUN KraBulIN NOABNAETCH
COOTBETCTBYHIOLLMI KOA.

e [lndA Toro 4Ytobbl CHOBAa BbLIBECTWU Ha AUCMIIEN
HOMep oLwMOKKM (cnesa) n obLLiee KONMYECTBO pas,
Korga gaHHas ownbka noBTopsinack C MOMEHTa
nocnegHen o4YMCTKM NamsTn (cnpaea), HaXMUTe
knasuwy “3BE3OOYKA”.

OBHYJEHWME CHETYMKA OLWMBOK
° Haxwvmunte BBO[M.
e BbibepuTe HYXXHbIN MYHKT MEHHON:

0* = He ounwiaTb naMmsaTb OLLINOOK
1 = OynctUTb NaMATb OLLIMOOK

° Haxwvunte BBO[M.

* = Pexum, HaCTpoeHHbIVI 3aBOOM-U3roTtoBUTENEM
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Code C28

Staat toe de foutcodes zichtbaar te maken en te wissen
(maximaal 10), die opgeslagen zijn in door de machine.

De laatste 10 foutcodes, niet herhalingen, worden
opgeslagen in het foutengeheugen, zodat de gebruiker,
door middel van diagnoses op afstand, de problemen
die zich hebben voorgedaan kan opvragen en kan
raadplegen.

De laatste foutcode die zich heeft voorgedaan wordt in
het geheugen opgeslagen op positie 1. De voorgaande
codes zakken langzaam maar zeker naar beneden
op de lijst.

° Invoeren in code C28.

FOUTENTELLERS RAADPLEGEN
° De toetsen “+” of “” indrukken en loslaten om
verder te gaan in de lijst van aanwezige fouten.

Opmerking: Bij hetindrukken wordt het nummer van
de fout in de lijst zichtbaar, terwijl bij het
loslaten van de toets de overeenkomstige
code verschijnt.

° Door op de toets “STAR” te drukken wordt het
nummer van de fout weer zichtbaar (links) en ook
het totaal van de herhalingen van die fout vanaf
de laatste nulstelling van het foutengeheugen
(rechts).

OP NUL ZETTEN VAN FOUTENTELLERS
° Druk op de knop INVIO.
e  Volg de selectie.
0* = De fouten niet uit het geheugen wissen

1 = Alle fouten uit het geheugen wissen

° Druk op de knop INVIO.

* = Fabrieksinstelling
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7.1.2 E-koabl

Mpwn BbIBOAE E-koa nogaetcs 3BykoBoun curHan. MNpu

nosiBNeHnn Koaa:

e 3anuInTe ero

e MocCMOTpUTe onucaHue koga B cnucke. Ecnm kog
He HaOeH, CBSXXUTECH C CEPBUCHON CryXOO0M.

e BbIMNOMTHUTE NPUBEAEHHBIE HUXKE YKa3aHUS.

CTpykTypa AaHHOro pasgena crnegytowasi:
Komo

OnucaHue

e Heobxoaumble gencTeus.

HekoTopble cooblueHns 06 olwmbkax oTobpaxatoTcs
B NpaBoW YacTu AnUcnnes B TeHeHne 3 CekyHn.

e [1na TOro 4Ytobbl yoanuTb KOA OLMOKK, HaxXmute
knasuwy STOP.

E10

MameputenbHbIN pblyar BbIBEOEH U3 UCXOOHOMo

MONOXXEeHWs BO BPEMS BpaLLleHUs Koreca.

o [lepeBeauTte M3MepuTENbHbIA pblyar B UCXOQHOE
nomnoxexue (MOMHOCTLIO BHYTPb U BHU3).

e [lpvBeguTe Koneco BO BpalleHue, He KacasacCb
N3MEepUTENbLHOrO pblvara.

e Ecnu ownbka nosBuTCA CHOBA, OTKanubpywnte
n3MepuTenbHbIN pbidar (0bpaTnTech B CEPBUCHYIO
cnyxoy).

Yepes HECKOMBbKO CEKYHA, MPOMCXOAMT OUYMCTKA AnCIes.

E11

Bo Bpemsa BKMYEHUS M3MepUTENbHbLIA pblivar

Haxo4uMTCHA HEe B MCXOOHOM MOMOXEHUN:

o OCTOpPOXHO nepeseanTe U3MEPUTENbHBIN pblyar
06paTHO B UCXOOHOE MONOXEHNE.
CoobueHune 06 owmnbke AOMKHO UCHE3HYTh Yepes
HECKONbKO CEKYHA.

e Ecnu owunbka nosiBuTCA CHOBa, obpaTuTechb B
CEPBUCHYIO CryX0by.

Mpumevanwue: MNpu Haxxatne knasmwm STOP MOXHO
npoJomKkaTb UCMOMNb30BaHMe CTeHaa, HO
BCe MapameTpbl Korneca HyxHo bygeT
BBOAUTb BPYYHYyHO (¥ 5.6.3).

E22

Hwunskasa yacTtoTa BpaleHus

YacToTa BpaweHMa koneca He gocTuraet

MUWUHMMarbHOIo NpeaernbHOro 3Ha4eH1s He0BXoAMMOro

ans 6anaHcuUpoBKu.

e [lpoBepbTe, He 3abnokmpoBaHa N Cny4vanHo
neganb TOpmMo3a UM KONeco.

e [lpoBepbTe Hanuune npegmeToB, MellarLmx
BpaLlLleHuto koneca.

e [lpoBepbTe ceTb NUTaHMUS.

e YcTaHOBUTE KOMECO Hagnexawum obpasom.

e OOGpaTtuTecb B CEPBUCHYIO CryXDy.
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71.2 Code-E

Als er een E-code verschijnt, is er een zware pieptoon

hoorbaar.

Daarna verschijnt er een code:

e noteer hem

e Dbekijk de lijst met codes hieronder. Als de code er
niet bijstaat, neem dan contact op met de technische
assistentie.

e volg de beschreven stappen.

De instelling van dit hoofdstuk is:
Code

Beschrijving

e Te volgen stap of stappen.

Enkele foutmeldingen worden ongeveer 3 seconden
getoond op het scherm rechts.

e Druk om direct de foutmelding te annuleren op de
knop STOP.

E10

Meetarm terug in beginpositie tijdens het draaien van

het wiel.

e De meetarm helemaal terugbrengen in zijn
beginpositie (helemaal ingetrokken).

e Opnieuw het wiel draaien zonder de meetarm aan
te raken.

e Als deze fout weer verschijnt, dient de meetarm
geijkt te worden (onderhoud).

De Display gaat na enkele seconden uit.

E1

Tijdens het inschakelen bevindt de meetarm zich niet
in zijn beginpositie.

e Brengde meetarm voorzichtig terug in zijn beginpositie.

De fout moet binnen enkele seconden verdwenen zijn.

e Neem contact op met de assistentie als de fout
opnieuw verschijnt.

Opmerking:  Door op STOP te drukken kunnen
de werkzaamheden uitgevoerd blijven
worden door de gegevens handmatig in
te voeren (¥ 5.4.3).

E22

Lage snelheid

De draaisnelheid van het wiel ingesteld volgens
de limieten vastgesteld voor het uitlijnen, is niet
gehaald.

e Controleer of de rem (de pedaal) of het wiel niet
per ongeluk geblokkeerd worden.

e Controleer of het wiel niet afgeremd of door iets
verhinderd wordt.

e Controleer de voeding.

e Monteer het wiel correct.

e Bel de technische dienst.
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E24

KonebaHusa yacToTbl BpalleHus

Ecnvn Heo6xoayMo KOMNeHCUpoBaTb HEPaBHOMEPHOCTb
4YacTOThbl BpaLLeHWs Koneca.

e [lpoBepbTe HanuMuyMe NpegMeToB, MeLlakLmx
BpaLLieH1o Koreca.

e [IpoBepbTe CeTb MUTaAHUS.

e YCTaHOBMWTE KONECOo NpaBuibHO.

e OOGpaTtuTecb B CEPBUCHYIO CryXOY.

E25

Owunbka pesepca.

Ban BpalLiaeTcs ¢ onpeaeneHHon YacToTon BpaLLeHus,
HO HEe B TOM HanpaslieHnn

e 3atopmo3uTe Barn.

e O6paTtuTecb B CEPBUCHYIO CryXOY.

Korga BpalleHune 0CTaHOBUTCS, AMCNNEN OYUCTUTCS.

E26

OTCyTCTBYET YCKOPEHUE.

YckopeHue BpallieHusi Bana He 3apukCcMpoBaHo.
e (O6paTtuTechb B CEPBUCHYIO CryxXOy.

E27

3adukcnpoBaHo Npockanb3bliBaHu1e.
Koneco npockanb3biBaeT Ha Bany.

e YcTaHOBMWTE KOMNeco NpaBuIbHO.

E28
JocTurHyTta npefiensHasi CKopocTb
o OO6partuTech B CEPBUCHYIO CIyXOY.

E50

KannbpoBka BbiNONMHEHA NPOU3BOAUTENEM He
MOSTHOCTb.

e Ob6partuTtechb B CEPBUCHYHO CNyXOy.

E51

KannbpoBka He yganacb

e OTkntounTe cTeHa, nogoxaute 20 cekyHa,.

e BkntouuTe cTeHA.

e [lonbiTanTech BbIMNOSTHUTL MOBTOPHYH KanuOpoBKy
nnu;

e (O6partuTechb B CEPBUCHYHO CIYXOYy.

E52

KannmbpoBOYHbIN rpy3 HAXO4UTCS C MPOTMBOMOIIOXHOWN

CTOPOHbI OTHOCMTENBHO MeCTa YCTaHOBKM rpy3a npu

KannbpoBke, BbIMONTHAEMON NPOU3BOAUTENEM.

e YcTaHOBWTE Trpy3 OJiI9 MONb30BaTENbCKOMN
KanmbpoBKN MpaBUIbHO, C NTEBOWN CTOPOHbI
dnaHua. NosTopuTe KanMbpoBKyg.

e (Ob6partuTechb B CEPBUCHYHIO CNYXOynN.
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E24

Fluctuerende snelheid
De draaisnelheid van het wiel ingesteld volgens
de limieten vastgesteld voor het uitlijnen, blijft niet
constant.
e Controleer of het wiel niet afgeremd of door iets
verhinderd wordt.
Controleer de voeding.
Monteer het wiel correct.
o Bel de technische dienst.

E25

Inversiefout.

De as heeft met een bepaalde snelheid de
tegenovergestelde richting op gedraaid.

e Pas de rem toe.

o Bel de technische dienst.

De Display is leeg als de rotatie ophoudt.

E26

Geen acceleratie.

Er is geen acceleratie van de as gemeten.
o Bel de technische dienst.

E27

Slippen geconstateerd.

Het wiel slipt op de as.

e Monteer het wiel correct.

E28
Snelheidslimiet bereikt.
e Bel de technische dienst.

E50
IJking van de fabrikant nog niet voltooid
e Bel de technische dienst.

E51

IJking mislukt

e Zet de eenheid uit en wacht 20 seconden.
e Zet de eenheid aan.

e Probeer opnieuw te ijken of:

e Bel de technische dienst.

E52

IJkgewicht aan de tegenovergestelde zijde met

betrekking tot de ijking van de fabrikant.

e Bevestig het |[Jkgewicht van de gebruiker op de
juiste wijze aan de linkerkant van de flens. Herhaal
het ijken.

e Bel de technische dienst.

105



106

E82

HeuncnpaBHOCTb BO BpeMsi CaMOMpPOBEPKU U 3arycka.
e OrtknounTe cTenn, nogoxante 20 cekyHA.

e Bknwounte cTenq.

E92

Bo Bpems BTOpoOW NonbITKM pblyary Aris UsSMepeHus

paccTosHUS 1 QuameTpa ANCKa HaxXoaAaTCH He B

ncxogHom nonoxeHun. Oba pblyara HeMCNpPaBHbI.

e [logoxanTte 5 cekyHA UNN HaXXMUTE KraBuLly
STOP gns npogormkeHus paboThbl.
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E82

Problemen tijdens de autodiagnostische test bij het
starten.

e Zet de eenheid uit en wacht 20 seconden.

e Zet de eenheid aan.

E92

De kaliber voor de afstand stond niet in de ruststand
ook bij de 2de poging. De meetkaliber wordt
uitgeschakeld.

e Wacht 5 seconden of stuk op de knop STOP.
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7.1.4 H-xoabl - NpeaynpexaeHus

Ho
MnaBHOCTb x0da korieca He MOXET ObiTb ynyylleHa
onTyMM3aume GanaHCMpPOBKU.

HA1
JanbHenwasn onTMMmn3aums He pekomeHayeTcsi, HO
BO3MOXHa.

H2

PekomeHayeTcs BbINONHUTL NpoLeaypy MUHUMU3ALIMN,
AanbHevwas onTummnsaums 6anaHcUpoBKY yryyLLEHNI
He npuHecerT.

H80

dyHKUMSA nepekannbpoBKM He HacTpoeHa.
B pesynbraTte, oHa He MOXeT ObiTb BbINOMHEHA
onepaTopom.

Haxmute knasuwy STOP, 4tobbl ynanutb coobLLeHMe.
O6paTtnTecb B CEpPBUCHYIO CNyx0y Anst KanMbpoBKu
cTeHda.

H82

CamonpoBepka npepBaHa (HanpumMmep, NOBOPOTOM
Koneca).

3anycTuTe CTaHOK, CTapasiCb He TporaTb CTeH,

00 Tex nop, Noka He NosIBUTCS YBeAOMIIEHNE O

3aBepLeHnn caMmoanarHoCTukKn.

H90

CnuwKoM AnMTENbHOE YCKOPEHUE UITN TOPMOXEHMWE
Koreca (nocre uukna uamepeHus).

Ecnu rmaBHbIi Ban He pa3BuBaeT HEOOXOOMMOMN
CKOpPOCTH, yOeamnTech, 4To TOPMO3 He 3a4eNCTBOBaH,
M 4TO Macca Korfeca He MpeBbllaeT AOMyCTMMOe
3HayeHuve. B atom cnyvae:

OTtnycTtnte TOpMO3.

MpoBepbTe, cBO6OAHO N BpawaeTcs Ban ¢
YCT@HOBIIEHHbIM Ha HEM KOIECOM.

[ToBepHUTE KOMECO BPYYHYIO Y HAXMUTE KIlaBuLLy
START.

Ecnu ownbka He ycTpaHseTcs, obpaTntech B
CEPBUCHYIO CIyX0by.

H91

MI3amMeHeHMe CKOPOCTM BO BPEMS LKA N3MEPEHMSI.
Bo3MoOXHO, 3a0eCTBOBaH TOPMO3.

OTtnyctnte TOpMO3.

[MpoBepbTe, cBOOGOAHO N BpaLlaeTcsi Ban ¢
YCTaAHOBMIEHHBIM Ha HEM KONECOM.

[MoBTOpUTE LMK,
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7.1.3 Code H - Waarschuwingen

HoO
De stilheid van het wiel kan niet verbeterd worden door
het uitvoeren van de optimalisatie.

H1
Verdere optimalisatie wordt niet aanbevolen, maar is
mogelijk.

H2
Minimalisering van het aanbevolen gewicht, terwijl
verdere optimalisatie niet tot verdere verbetering leidt.

H80

Herijking is niet aangegeven, dus kan niet door worden
uitgevoerd door de operator.

Druk op de toets STOP om het bericht te annuleren.
Neem contact op met de technische assistentie om de
eenheid te laten ijken.

H82

Probleem tijden de zelftest (bijvoorbeeld door aan het
wiel te draaien).

Start de machine opnieuw en let er dan op de een-
heid niet aan te raken voordat het bericht verschijnt
dat de zelfdiagnose is uitgevoerd.

H90

Het wiel wordt te langzaam versneld of te langzaam
afgeremd na een meting. Als de hoofdas niet de
benodigde aantal toeren bereikt dient gecontroleerd
te worden of de rem gebruikt is of dat het wiel teveel
massa heeft. In dit geval:

De rem loslaten.

Controleren of de as vrij draait met het wiel gemonteerd.
Het wiel handmatig ronddraaien, dus de START
uitvoeren.

Als het niet mogelijk is het probleem op deze manier op
te lossen kunt u contact opnemen met de technische
dienst.

H91

Schommeling in het aantal toeren tijdens het meten.
Het is mogelijk dat de rem is ingeschakeld.

De rem loslaten.

Controleren of de as vrij draait met het wiel gemonteerd.
De meting herhalen.
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7.2 NMocnenpogaxHoe obcrnyxXuBaHne

CespkuTech c areHTom B Balem pernoHe.

Ha caiite kBiiRd{sR% SpaReraesVslRRYSpmaLms no
nocnébRBMIRIP IR kIt AR3EOEERIMpe

http://www.snapon-equipment.eu
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

: Konrad-gﬂﬁg@mgwﬂﬁmﬁf@pkirchen :

lopsvasa nuHua (MexgyHapogHast) +49 8634 622-
8996
lopsiuasa nuHus (Fepmanns): +49 8634 622-8994
MpuemHas +49 8634 622-0
Snap-on Equipment Germany
Konrad-Zuse-StraRe,1 D-84579 Unterneukirchen



Oplossen van problemen

7.2 Technische assistentie aan
klanten

Neem contact op met uw eigen vertegenwoordiger.

De internetsite geeft informatie met betrekking tot de
technische assistentie voor klanten in verschillende
landen:

http://sbs.snapon.com/support
Hotline (International) +49 8634 622-8996

http://www.snapon-equipment.eu
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -
- Konrad-Zuse-StraRe,1 D-84579 Unterneukirchen -

http://sbs.snapon.com/support
Hotline (International) +49 8634 622-8996

http://www.snapon-equipment.eu
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-Strafte,1 D-84579 Unterneukirchen -
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Ytunusauus / MNpunoxeHus

8.0 YTunusauus creHpa

Ecnu cteHg Bam 6Gonblue He HyXeH, CBSXXUTECh CO
CBOWM NOCTaBLLMKOM, YTODbI YTOYHUTbL €r0 CTOMMOCTb
UNKU NOMyYnUTb yKa3aHus No ero yTunmsauumu.

8.1 MHCTPYKLWUU NO
YTUNU3ALUUU CTEHOA B
CTPAHAX EC

Ons aNeKTpUYecKoro u aNeKTPoOHHOro
obopynoBaHus

I'IpM ytunmsauyumnm O60pyﬂ,OBaHMFI B KOHLE €ero
XXWU3HEHHOro UMKia HeobxoaAMMO BbINOMHATL
cnefnywouimne npasuna:

1. HE yTunusmnpoBatb obopyagoBaHune BmecTe C
ObITOBBIM MYyCOPOM, COPTMPOBKA 3NIEMEHTOB
obs3aTtenbHa.

2. CBs3aTbCA C MOCTaBLUMKOM, YTOGHI y3HaATb
CaHKLMOHUpOBaHHbIe MecTa cbopa o6opyaoBaHus
ONs yTUnuMsaumu.

3. CnepoBartb ykasaHusiM CTaHAapToB Nno obpaboTke
0TX0O0B, YTODObI MCKMIOYNTL OnacHble akTopbl
BO3ENCTBUSA Ha 300POBbLE NI0AEN U OKPY>KaIOLLYHO

cpeay.

OaHHBIN cumMBON oO3Ha4vyaeT, 4To cbop
3NeKTpoobopynoBaHUSA OOMKEH NMPOU3BOAUTLCA B
crneumanbHO NpegyCMOTPEHHbIX MECTax.

9.0 MpunoxeHusn

B naHHOM pasaene coaepXuTca AONonHuUTenbHas
nHdopMaLMa O cTeHae.

Ecnun B JOKYMEHTax COAEPXUTCS CChIfIka Ha TOYHYHO
KOH(Urypauuio cteHaa, To cnegyer y4ecTb, UYTO
MecCTHble TpeGoBaHUA K 0oGopyaoBaHUO MOryT
oTNMYyaThbCa OT XapakTepucTuk cteHaa. bonee
noapobHas MHdopMaLmus ykasaHa B NIUCTe 3aKasa.



Vernietiging/ Bijlage

8.0 Verwijdering

Op het moment dat de eenheid verwijderd wordt kunt
u contact opnemen met de wederverkoper voor een
offerte of voor informatie over de verwerking van de
eenheid.

8.1 INSTRUCTIES VOOR
VERWIJDERING IN CEE-LANDEN

Voor elektrische en elektronische
apparatuur

Op het moment van verwijdering aan het
einde van de levensduur van de apparatuur:

1. mag het apparaat NIET aangeboden worden als
normaal afval en dient deze apart aangeboden te
worden.

2. Neem contact op met de wederverkoper omtrent
de bevoegde afvalwerkingspunten.

3. Neem de normen voor de juiste verwerking van
afval in acht om te voorkomen dat dit negatieve
gevolgen heeft voor het milieu en de gezondheid
van de mens.

Dit symbool geeft aan dat elektrische en elektronische
apparatuur apart ingezameld moet worden op het
moment van verwerking.

9.0 Bijlage

Dit hoofdstuk bevat aanvullende informatie met
betrekking tot de eenheid:

Als er wordt verwezen naar de configuratie van de
eenheidlet dan op, want de exacte configuratie kan per
land verschillen. Zie de bevestiging van de bestelling
voor de details.
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MpunoxeHue: UHCTPYKUMM NO yCTAHOBKE

B naHHOM NPUITOXEHNUN ONUCbIBAKOTCA Tpe6OBaHVIF| K YCTaHOBKE, MHCTPYKLWNM MO YCTAaHOBKE 1 MPOBEPKN.

Bijlage: Installatie-instructies

Deze bijlage beschrijft de vereisten, procedures en controles voor de installatie.
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Ytunusauus / MNpunoxeHus

i. TpeboBaHMA K MeCTy yCTaHOBKM
Heobxoanmas nnowagb

MuHuManbHble pa3mepbl, Heobxoanmbie Ans
Ge3onacHoM akcniyaTauuu CTeHpa, ykasaHbl Ha
PUCYHKe:

PucyHok i.1

Ha pucyHke ykasaHbl [Ba BMOa pasMepos:

1 OT CTEH [0 LeHTpa OTBEpCTUiA: cresa u
CBepXy yepTexa

2 OT CTEH [0 Kopryca CTeHaa: crpaea U CHI3Y
yepTexa.

TpeGoBaHus K nony

MNon porxeH ObITb:

- ropu3oHTanbHbIM; fonyck +/- 1°

- POBHbIM; Nepenag 4o 2 MM

- CrnocoBHbIM BblAepXMBaTb Maccy cTeHaa,
KoTopas ykasaHa B rnaBe 2 pykoBoAcCTBa no
aKcnnyaTaumm.

Mon, Ha KOTOpPOM YyCTaHOBJ1I€EH CTeHAd, He OOJIXEeH
nepenaBatb BM6paLI,I/1M OT Opyrunx yCTpOIZCTB nnn
NPUHNMATb BI/I6paL|,MI/I CHapy>u NoMeLleHNA. BHeluHne
BVI6paL|,I/II/I MOryT NOBIMUATb HA TOYHOCTb 6aJ'IaHCI/Ip0BKI/I.

I'IpumeanMe: CteHO pomkeH ObiTb pacnonoxeH
HenocpeaCcTBeHHO Ha nony. He noacrasnante
noakKragky noa ero onopbl.

I'Ipvl cobnwoaeHun YKa3aHHbIX Bbllle yCJ'IOBVIIZ
GanaHcu pOBO‘-IHbIIZ cTeHaHe Tpe6yeT0ﬂ AOMOrTHATENbHO
KpenuTb K nony.

TpeboBaHUsA K 3NeKTPONUTaHUIO
TpeboBaHMs K NUTaHWIO CTEHAA yKasaHbl B rraBe 2
HacTosILLero pykoBoAcCTBa.

BHUMAHUE: OBECNEYbLTE HANMWYUE BBNU3U
CTEHOA WCNPABHOW CETEBOW PO3ETKMW.

BHUMAHMUE: 3ANMPELWAETCA HAMOJIbHAA
NMPOBOAOKA KABI?HEVI NMNTAHUA BE3
COOTBETCTBYIOLWEW 3ALLUNTDI.
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Installatie

i. Vereisten voor de installatie

Ruimte
De tekening toont de minimale afmetingen die nodig
zijn om veiligheidsredenen:

Afbeelding i.1
De tekening bevat twee series van afmetingen:

1 vanaf de wand tot het centrum van de gaten
aan de linkerkant en aan de bovenkant van
de tekening

2 vanaf de wand naar de rand van het omhulsel
aan de rechterkant en de onderkant van de
tekening

Vereisten voor de vloer

De vloer moet:

- horizontaal zijn; tolerantie +/- 1°

- vlak; tolerantie binnen 2 mm

- geschikt zijn om het gewicht van de
balanceermachine te kunnen dragen, dat staat
aangegeven in Hoofdstuk 2 van de Handleiding
voor de Operator.

De vloer waarop de balanceermachine zal worden
geplaatst mag geen trillingen doorgeven die worden
veroorzaakt door andere apparatuur of van buiten
het gebouw. De externe trillingen kunnen de
nauwkeurigheid van de eenheid in gevaar brengen.

Opmerking: De balanceermachine dient
rechtstreeks op de vloer geplaatst te
worden. Gebruik geen vulstukken om
onregelmatigheden te compenseren.

Als de bovengenoemde voorwaarden worden
gerespecteerd hoeft de balanceermachine niet op de
vloer bevestigd te worden.

Vereisten voor de elektrische voeding
De vereisten van het lichtnet worden aangegeven in
Hoofdstuk 2 van de Handleiding voor de operator.

WAARSCHUWING: ZORG ERVOOR DAT ER EEN
WANDCONTACTDOOS AANWEZIG IS, GEKOPPELD
AAN HET GECERTIFICEERDE ELEKTRICITEITSNET.

WAARSCHUWING: NOOIT ELEKTRICITEITSKABEL
OVERDE GROND LEIDENALS ZIJ NIET BESCHERMD
WORDEN DOOR DE JUISTE, GECERTIFICEERDE
BESCHERMING.
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ii TpaHcnopTUpoBKa, pacnakoBKa u
KOMMJieKTauus

TpaHcnopTupoBKa

BanaHCcUpoBOYHbLIN CTEHA NOCTaBSETCS HAa NoA40He
e lcnonb3yiTe BUNOYHbIN aBTONOrPy34mnk (PucyHok
ii-1) Ans TpaHCNOPTUPOBKM CTeHAA B pabo4yto 30HY.

PacnakoBka
BHUMAHMUE: HE JONYCKAUTE OTCKAKUBAHUA
PEMHEW NMPU UX PA3PE3E.

o  OTpexbre peMHU.

o  OTKponTe KOpOobKy CBEpPXY.

e CHumute ckobbl Ha AHe kopobku. MNogHumuTe
KOpOOKy BBEpPX HaZ CTEHAOM.

o  OCTOPOXHO pacnakymTe CTeH, 1 3anacHble 4acTu,
BXOASILLME B KOMMIEKT MOCTaBKMU.

e [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb NOCTaBKW.

KomnnekTraum

lMocTaBka BKMOYaET:

- BanaHcnpoBOYHBbIN.

- CTeHA C Aekrnapauuen cooTBETCTBUS CTaHAapTam
EC.

- [NpuHagnexHocTu, ykasaHHble B pasgene 3.1
PYKOBOZCTBA Mo 3KCniyaTauuu.

- 4 kptoka 1 cnaHupbl Ansi ckrnagupoBaHus;

- TpaHcdopmaTtop.

Heobxoanmble MHCTPYMEHTbI
- oteepTka / wnuy (guameTp 4.5-5 mm)
- raevHble knmoun: 13, 17 mm

PacnonoxeHue
e CHumuTe 6onTbl KpenneHus 6anaHCMpOBOYHOIO
CcTeHOa K NMOAAOHY.

OCTOPOXHO: HE NOOHNWMAWNTE W HE
MEPEOBUIAWTE CTEH[ 3A MMABHbIV BAN WK
3BMEPUTEJIbHBIE YCTPOUCTBA.

Cm. PucyHok ii-2.
e  CHMMUTE CTeHA C NogaoHa U NnepeMecTuTe ero Ha
paboynin y4acTok.

MpumevyaHue: Vcnonb3ynte KpKU
(ycTaHoBrneHHbIe cornacHo pasgeny iii)
N/VNu 3alUTHBIA KOXYX (NpY Hanm4mm)
Ansi nepeMelleHns cTeHaa.
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ii Transport, verpakking en inhoud

Transport
De eenheid wordt geleverd op een pallet.

e Gebruik een pallettruck (Afbeelding ii-1) voor het
verplaatsen van de eenheid binnen het werkgebied.

Verwijderen van de verpakking

WAARSCHUWING: DOE DIT ZODANIG DAT
DE BANDEN NIET LOSSCHIETEN ALS ZIJ
DOORGEKNIPT WORDEN.

e Knip de banden door.

e Open de bovenkant van de doos.

o Verwijder de metalen punten aan de onderkant van
de doos. Til de doos omhoog over de eenheid heen.

e Pak de balanceermachine en de bijgeleverde
onderdelen met zorg uit.

e Controleer of de levering volledig is.

Inhoud

De levering bevat:

- een balanceermachine.

- een Conformiteitsverklaring (CE).

- de accessoires zoals aangegeven in Hoofdstuk 3
van de Handleiding voor de operator.

- 4 haken en flensen voor het opslaan .

- een transformator.

Benodigd gereedschap
- schroevendraaier / stang (diameter 4,5-5 mm)
- sleutels: 13 mm, 17 mm

Plaatsing
e \erwijder de bouten die de balanceermachine op
het pallet bevestigen.

LET OP:

DE BALANCEERMACHINE NOOIT OPTILLEN OF
VERPLAATSEN DOOR HEM AAN DE HOOFDAS OF
MEETGROEP OP TE TILLEN.

Raadpleeg Afbeelding ii-2
e Verplaats de balanceermachine van de pallet naar
de plaats op de werkplek.

Opmerking: Gebruik voor het verplaatsen van
de eenheid het liefst de haken voor het
opslaan (Gemonteerd zoals aangegeven
in Hoofdstuk iii) en/of de as van de
wielbescherming (indien aanwezig).
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iii Mpouenypa yctaHoOBKK

BanaHcMpoBOYHbLIN CTEHA:

Y106 NnpaBUNbLHO pa3mMecTUTb CTEHA, CMOTpUTE
O4YHbIY rpacuk B pasgene i. Ecnu cteHp
€006x0AMMO 3aKpenuTb, PeKOMEHAYEeTCA
UCNonb30BaThb peneXxHble 3JIeMeHTbl AnaMeTpomM
8 mMm, knacca npo4yHocTH 8.8 unu BbiLwe.

Manbubl CTOMKU ANA XpaHeHUsA

NPUHAONIEXXHOCTEN:

e Pacnakynte 4 pe3bb60BbIX NanbLa U ONOPHbIE
NOSKM.

e Cm. PucyHok iii-1. MoHTupynte 4 pe3bb0BbIX
nanbLa v nosnku.

KopoTkun Ban:

e  OuucTuTe KOPOTKMI U MMaBHbIN Ban.

e Cm. PucyHok iii-2. PasmectuTe KOpPOTKUI Ban Ha
rmaBHOM Bane.

e lcnonb3ynTe naney u3 KOMMNnekTa nocTaBKw,
4YTOObI 3aKpYTMTL Ban A0 ynopa.

KoHychbl:

e PasmecTuTe KOHYCbl B rHe3gax Ha Mnoske
pa3MeLLEeHUs TPY30B..

KpenexHble ycTponcTBa:

® PasmecTute KpenexHble YCTPONCTBa Ha nanbLax
CTOVIKM ANS XpaHeHUs NMPUHaaNIEXHOCTEN.
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iii Installatieprocedure

Eenheid:

Zie de juiste tekening, sectie i, voor het correct
plaatsen van de eenheid. Wij raden aan dat als
de balanceermachine wordt bevestigd, bevesti-
gingselementen worden gebruikt met een diame-
ter van 8 mm, van een kwaliteit van 8,8 of hoger.

Draaipinnen accessoires:

e Verwijder de 4 pinnen met schroefdraad
accessoiredrager en schijven
voor ondersteuning.

e Zie Afbeelding iii-1. Monteer de 4 pinnen
accessoire houder met schroefdraad en sc schijven.

Eindas:

¢ Reinig de eindas en de hoofdas.

o Zie Afbeeldingiii-2. Plaats de eindas op de hoofdas.

e Gebruik de bijgeleverde pen om de onderkant vast
te schroeven.

Kegels:

e Plaats de kegels in de opbergruimte van het viak
gewichthouder.

Verankeringselementen:

o Plaats de verankeringselementen op de pennen
van de accessoirehouder.
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iv lMpoBepka

e (OTtbanaHcupyiTe KOMeco ¢ YCTaHOBKOM rpy3a He
mMeHee 0,25 yHumi (5 ) Ha NIOCKOCTb KOPPEKLUNn.
e Ortkanubpynte cteng (¢ 6.3.1).

v UHCTpyKTaX onepatopa

(daHHasi uHgopmauus npedHasHa4eHa mosibko Oris

riepcoHarna cepsucHol cryx6bi)

e [lokaxuTe pyKoBOACTBO MO TeXHMKE 6e30MacHOCTU
1 OOBbACHUTE €ro NoroXeHus.

e [lokaxuTe onepaTtopy, Kak BKItodyaTb 1 BblKMo4aTb
cTeHs.

e [lokaxuTe onepaTtopy, kKak npous3BoamuTcs
aBapuitHas ocTaHoBKa.

e [lokaxuTe onepaTtopy, kak BbiGupaTtb TuN
Koneca, BBOAWTb AaHHble U ycTaHaBNuBaTb
GanaHCUPOBOYHBIN rpys3.
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iv Testprocedure

¢ Lijn een wiel uit totdat er een onbalans is van minder
dan 5 gram (0,25 oz.) per vlak.

o Voer een Kaliberatie door de gebruiker uit (¢~ 6.3).

v instructies voor de operator

(Hetgeen volgt is alleen mogelijk als de eenheid wordt

geinstalleerd door de Technische Dienst).

¢ Veiligheidshandleiding tonen en uitleggen.

e Aan de operator uitleggen hoe de eenheid aan- en
uitgezet moet worden.

e Uitleggen hoe er een noodstop uitgevoerd moet
worden.

o Uitleggen hoe een type ALU uitgekozen moet
worden, gegevens ingevoerd moeten worden en
een gewicht toegepast moet worden.
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Technical modifications reserved

YBegomneHnue: VHdbopmauums, cogepxallasacsa B 4aHHOM OOKYMeHTe, NoANEXUT NUSMEeHEHUI0 bes npegBapuUTeribHOro
yBegoMIeHuA. KomnaHua Snap-on He npegocTaBnsAeT rapaHTuo Ha JaHHbIA MaTepuan U He HECET OTBETCTBEHHOCTb
3a copgepxauwuneca B HeM owunbkn mnu 3a CJ'IyLIaVIHbIIZ N KOCBEHHbIN yLu,ep6 npu ero nMcnosib3oBaHuUN.
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